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_XTRA-TEC® XT ECKFRASER M5130

Mit Leistung und Sicherheit
zu einer neuen Perspektive.

DAS WERKZEUG

— Xtra-tec® XT Eckfraser M5130

- Stabile Querschnitte durch modifizierte Einbaulage der
Wendeschneidplatten

— 3 Zahnteilungen fir unterschiedliche Anwendungen

— Anstellwinkel: exakt 90°

— UbermaBfraser fiir Bearbeitungen an tiefen Schultern

- @10-160 mm (bzw. 0.5-6")

— Schnittstellen: ScrewFit, zylindrisch-modulare Schnittstelle,
Weldon- bzw. Zylinderschaft und Bohrungsaufnahme

DIE WENDESCHNEIDPLATTEN

— Rhombische, positive Wendeschneidplatten
— 2 Schneidkanten mit positiver Grundform
— Stabilisierte Querschnitte durch reduzierten Freiwinkel
- 4 WendeschneidplattengrdBBen mit verschiedenen Eckenradien:
e AC.0602.:r=0,2-16 mm, CIMNES 5mm
e BC.0903..r=0,2-2,0 mm, A, = 9 mm
e BC.1204.:r =0,4-4,0 mm, A, = 12 mm
+ BC.1605.:r=08-60mm,a _ =15mm
- Varianten:
» Umfangsgesintert (ACMT.., BCMT..)
« Umfangsgeschliffen (ACGT.., BCGT.. bzw. ACHT.., BCHT..)

DIE ANWENDUNG

— Plan- und Eckfrasen, Schrageintauchen, Taschen- und
Bohrzirkularfrésen

— Kleine Wendeschneidplatten kombiniert mit hoher Zahnezahl:
ideal fir kleine AufmalBe

— Fir Stahl, nichtrostende Stéhle, Gusseisen, Nichteisen-
Metalle sowie schwer zerspanbare Werkstoffe

- Einsatzgebiete: Energieindustrie, Werkzeug- und Formenbau,
Allgemeiner Maschinenbau etc..

Powered by
Tiger-tec®

4 PlattengroBen fiir
unterschiedliche Schnitttiefen

Stabile Querschnitte durch
modifizierte Einbaulage
der Wendeschneidplatten




Zur Bearbeitung von Taschen
und zum Bohrzirkularfrasen

BRLTTER

—l

Keine Ubergénge beim
Nachsetzen durch exakte 90°

IHRE VORTEILE

Hoéchste Schnittdaten und Standzeiten fiir maximale Produktivitat

Prozesssicherheit durch hohe Stabilitat

Optimal an die Bearbeitung angepasste Wendeplattengréf3en, Eckenradien und Geometrien

Reduzierte Werkzeugkosten und minimierter Aufwand durch universelle Einsetzbarkeit

Vermeiden von zusatzlichen Schlichtoperationen durch exakte 90°

Sehr gutes Handling dank verbesserter Zuganglichkeit der Schrauben

Hochste Wirtschaftlichkeit durch Tiger-tec® Schneidstoffe, hohe Zédhnezahl und angepasste WendeplattengroBen



_ XTRATEC® XT ECKFRASER M5137

Sechsfach wirtschaftlich,
Anstellwinkel 90°.

PROGRAMMERWEITERUNG

NEU IM PROGRAMM DIE WENDESCHNEIDPLATTEN

Geometrie G27 fiir universelle Anwendungen - 2 WendeschneidplattengroBen:

- Gesinterte Ausfiihrung * TNMU11T304R fir Schnitttiefe 5 mm

- PlattengréBen: TNMU11T3... und TNMU1604... » TNMU160508R fiir Schnitttiefe 8 mm

Werkzeuge mit Inch - Durchmesser - Ausfiihrung mit Nebenschneide

- P1-4" — G57 - Die Leichtschneidende

- Mit Bohrungsaufnahme und Weldonschaft — G27 - Die Universelle

- Schnitttiefena, _ =5 bzw. 8 mm — Gesintert: fir héchste Wirtschaftlichkeit

DAS WERKZEUG

— Eckfraser mit dreieckigen, doppelseitigen G27 - die Universelle
Wendeschneidplatten

- 2 Zahnteilungen fiir unterschiedliche Anwendungen 20°

- Anstellwinkel 90°

- Schnittstellen: Weldon-Schaft und Bohrungsaufnahme PIMIK|N/|S

- 0 25-100 mm bzw. 1-4" el oo B8 o0

— 2 Schnitttiefen By max = 5 bzw. 8 mm

ma
- Fiir mittlere Bearbeitungsbedingungen

- Universell einsetzbar fiir die meisten Werkstoffe

G57 - die Leichtschneidende
20°

Geometrie 627 - fiir
universelle Anwendungen

- Fiir gute Bearbeitungsbedingungen
- Niedrige Schnittkrafte
- Mittlere Vorschiibe

6 Schneidkanten

Tiger-tec® Gold
Beschichtungen




DIE ANWENDUNG

— Universell einsetzbar fiir Stahl, nichtrostende Stahle,
Gusseisen sowie schwer zerspanbare Werkstoffe

— Plan- und Eckfrdsen, Schrageintauchen, Taschen-
und Bohrzirkularfrasen

— Einsatzgebiete: Energieindustrie, Werkzeug- und
Formenbau, Allgemeiner Maschinenbau u.a.

Doppelseitige
Wendeschneidplatten

90°-Anstell-
winkel

Powered by
Tiger-tec’Silve:

Tiger-tec’

Xtra-tec® XT Eckfraser M5137 Abb.: M5137-063-B22-09-05
Abb.: TNMU11T304R-G27 WSP456

IHRE VORTEILE

— Hohe Prozesssicherheit durch stabile, doppelseitige Wendeschneidplatten

— Hohe Wirtschaftlichkeit durch Tiger-tec® Schneidstoffe und 6 Schneid-
kanten pro Wendeschneidplatte

— Einfache Werkzeugauswahl und geringe Schneidstoffkosten



_XTRA-TEC® XT HIGH-FEED-FRASER M5008

Hohes Zerspanungsvolumen
dank maximaler Zahnezahl.

DAS WERKZEUG

- Xtra-tec® XT High-Feed-Fraser M5008

- Anstellwinkel 0-15°

- Schnitttiefe 1 mm

— Extrem enge Teilung

— UbermaBfraser fiir Bearbeitungen an tiefen Schultern

— 2 Zahnteilungen fiir unterschiedliche Anwendungen

- @16-66 mm (bzw. 5/8—2% Inch)

— Schnittstellen: ScrewFit, zylindrisch-modular, Zylinderschaft
und Bohrungsaufnahme

4 Schneidkanten

Doppelseitige
Wendeschneidplatten

Anstellwinkel 0-15°

Powered by
Tiger-tec’

DIE WENDESCHNEIDPLATTEN

— Doppelseitige Wendeschneidplatten mit 4 Schneidkanten
— Rhombische Grundform fiir kleine Werkzeugdurchmesser
und hohe Zahnezahl
— Bogenfdérmige Schneidkanten fiir héchste Stabilitat
— Kombiniert Stabilitat mit leichtschneidenden Geometrien
- Tiger-tec® Schneidstoffe fir
héchste Schnittdaten und Standzeiten

Xtra-tec® XT High-Feed-Frdaser M5008

Abb.: M5008-032-T28-06-01



DIE ANWENDUNG

— Fir Stahl, nichtrostende Stahle, Gusseisen sowie
schwer zerspanbare Werkstoffe

— Planfrasen mit hohen Vorschiiben, zum Plungen
sowie zum schragen Eintauchen und Bohrzirkularfrésen

— Einsatzgebiete: Energieindustrie, Werkzeug- und
Formenbau u.a.

Bogenfdrmige
Schneidkante

IHRE VORTEILE

Universell einsetzbar

Zahnvorschiiben

Verringerte Vibrationsneigung langer Werkzeuge

Hoéchste Produktivitdt durch extrem eng geteilte Werkzeuge
Hohes Zerspanungsvolumen durch Kombination geringer Schnitttiefen mit hohen

Hohe Prozesssicherheit durch stabile Wendeschneidplatte

Reduzierte Prozesskosten durch Tiger-tec® Schneidstoffe und 4 Schneidkanten

ANWENDUNGSBEISPIEL

Grundplatte:
Schruppen der Nuten

/\

Werkstoff: 40CrMnMoS8-6 (1.2312), ISO P
Werkzeug: M5008 / @ 32 mm
Wendeschneidplatte: ENMX08T316R-D27
Schneidstoff: WKP356

Wettbewerber Walter

Zdhnezahl 3 6
v_(m/min) 170 170
f, (mm) 10 09
v, (mm/min) 5073 9132
a,(mm) 0.5 0.7
a,(mm) 20 20

Vergleich: Vorschubgeschwindigkeit
+80 %
Wettbewerber 5073

v.[mm/min] 2000 4000 6000 8000 10000

Produktvideo ansehen:
www.youtube.com/waltertools



_XTRA-TEC® XT PLANFRASER M5009, M5011 & M5012

Planfrasen — wirtschaftlich und universell.

DAS WERKZEUG

— Xtra-tec®XT M5009 Planfraser mit Anstellwinkel 45°
— Xtra-tec®XT M5011 Planfraser mit Anstellwinkel 75°
— Xtra-tec® XT M5012 Planfréser mit Anstellwinkel 88°

Systemwendeplatte —
DIE ANWENDUNG fiir unterschiedliche Anstellwinkel

— Stahl- und Guss-Werkstoffe, nichtrostende Stahle
sowie schwer zerspanbare Werkstoffe

— Planfrdsen: Schruppen und Schlichten
mit Breitschlichtplatte

— Planfrasen mit vergroBerter Schnitttiefe

— Einsetzhar auch auf leistungsschwacheren Maschinen
dank positivem, weichem Schnitt

Anstellwinkel 75°

Hartmetall-
Unterlage

Wendeschneidplatten mit
Nebenschneide oder Eckenradius

Schrdge, gut zugangliche Spann-
schraube fiir einfaches Handling

Xtra-tec® XT Abb.: M5011-063- Xtra-tec® XT Abb.: M5009-
Planfraser M5011 B22-05-08-AP Planfraser M5009 100-B32-09-05

Walter - Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten



DIE WENDESCHNEIDPLATTEN D27 - die Spezielle

Systemwendeplatte einsetzbar in: 10°
— SN.X0904... einsetzbar in Xtra-tec® XT Planfrasern

M5009 und M5012
— SN.X1205... einsetzbar in Xtra-tec® XT Planfrasern
M5009, M5011 und M5012
Schruppplatte; - Fi.i|.' die Be.arbeitung von Gussmaterialien
- Doppelseitige Wendeschneidplatten mit 8 Schneidkanten i ﬁi;ﬁ:{‘:;‘:}iﬁi':;iﬁgr‘;‘t{ Gusskrusten
— Leichtschneidende Geometrien
- Umfanggeschliffene Variante (SNGX..., SNHX...) F27 — die Stabile
fiir hdchste Prazision
— Gesinterte Variante (SNMX...) fiir maximale Wirtschaftlichkeit
Breitschlichtplatte:
— Doppelseitige Wendeschneidplatten mit 2 Schneidkanten
(XNGX0904... und XNGX1205...) oo o |00 °
- Systemspezifische Wendeschneidplatten mit Nebenschneide

P M|K N|S H|O

\\

16°

P M|K N|S H|O

- Fiir ungiinstige Bearbeitungsbhedingungen
- Hochste Schneidkantenstabilitat
- Hohe Vorschiibe

F57 - die Universelle
16°\

P M|K|N|S H|O

\\

- Fiir mittlere Bearbeitungsbedingungen
- Universell einsetzbar fiir die meisten Werkstoffe

F67 — die Leichtschneidende
16° 3//

- Fiir gute Bearbeitungsbedingungen
- Niedrige Schnittkrafte
- Mittlere Vorschiibe

\\

IHRE VORTEILE

Hohe Stabilitat bei labilen Verhaltnissen

Hoch prozesssicher durch stabile, doppelseitige Wen-
deschneidplatten und

Hartmetall-Unterlage

Sehr gutes Handling durch gut zugdngliche Spann-
schraube (Montagefehler werden vermieden)
Wirtschaftlich dank niedriger Schneidstoffkosten

Xtra-tec® XT Abb.: M5012-063-
Planfréaser M5012 B22-05-10-AP

Walter - Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten



_ XTRA-TEC® XT OCTAGON-FRASER M5004
Achtfach flexibel frasen.

DAS WERKZEUG DIE ANWENDUNG

— Xtra-tec® XT Octagon-Fraser M5004 — Planfrasen (Schruppen und Schlichten), Schrageintauchen,

— Anstellwinkel 43° Taschen- und Bohrzirkularfrasen sowie Vorwarts- und

— Schnitttiefe 3 bzw. 4 mm Riickwartsfasen

— 3 Zahnteilungen fir unterschiedliche Anwendungen — Fur Stahl, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Nichteisen-

- 0 32-170 mm (bzw. 1,25-3,315") Metalle sowie schwer zerspanbare Werkstoffe

— Schnittstellen: ScrewfFit, zylindrisch-modular, - Einsatzgebiete: Energieindustrie, Werkzeug- und Formenbau,
Zylinderschaft und Bohrungsaufnahme Allgemeiner Maschinenbau u.a.

DIE WENDESCHNEIDPLATTE

— Achteckige, positive Wendeschneidplatten mit 8 Schneidkanten
- 2 WendeschneidplattengroBen mit Eckenradius oder
Nebenschneide
— Varianten:
+ Umfangsgesintert (ODMT bzw. ODMW)
* Umfangsgeschliffen (ODHT bzw. ODHW)

Anstellwinkel 43°

Stirnseitig frei — zum schragen
Eintauchen und Bohrzirkularfrasen

Ausfiihrung mit Eckenradius
oder Nebenschneide

8 Schneidkanten je

Powered by Wendeschneidplatte

Tiger-tec’

Xtra-tec® XT Octagon-Frdaser M5004 Abb.: M5004-073-B22-06-04

IHRE VORTEILE

Hochste Schnittdaten und Standzeiten fiir maximale Produktivitdt

Maximale Prozesssicherheit durch hohe Stabilitat

Optimal angepasst an die Bearbeitung durch unterschiedliche Wendeschneidplattengréf3en,
Eckenausfiihrungen und Geometrien

Reduzierte Werkzeugkosten und minimierter Aufwand durch universelle Einsetzbarkeit

Hochste Wirtschaftlichkeit durch Tiger-tec® Schneidstoffe, hohe Zdhnezahl und geringe Schneidstoffkosten







_ XTRATEC® XT RUNDPLATTENFRASER M5468

Maximale Sicherheit gegen
ungewolltes Verdrehen

DAS WERKZEUG DIE WENDESCHNEIDPLATTE

— Xtra-tec® XT Rundplattenfraser M5468 — Bis zu 8 Schneidkanten mit positiver Grundform

- Verdrehsicherung und Schneidkanten-Indexierung durch - 7 WendeschneidplattengréBen: RD.X0501IMO0; RD.X07TIMO;
bis zu 8 Facetten an der Wendeschneidplatte R0.X0803M04; RO.X10T3M08; RO.X1204M08; RO.X1605M08;

— UbermaBfréser fiir Bearbeitungen an tiefen Schultern R0O.X2006M08

- @10-125 mm (bzw. 1.0-5.0 Inch) Varianten:

— 2 Zahnteilungen fiir unterschiedliche Anwendungen - Umfangsgesintert (RDM.../ ROM..)

— Schnittstellen: ScrewFit, zylindrisch-modular, Weldon-Schaft - Umfangsgeschliffen (ROG.., RDH.../ ROH..)

und Bohrungsaufnahme
— Keine stérenden Einbauteile
— Gute Spanabfuhr bei der Bearbeitung von tiefen Taschen

Verdrehsicherung und
Indexierung iiber Facetten
der Wendeschneidplatten

Runde, positive
Wendeschneidplatte

5 Geometrien:
A27, A57, D57, F67, G88

Zylindrisch-modulare
Schnittstelle

Bis zu 8 Schneidkanten

Xtra-tec® XT Rundplattenfraser M5468
Wendeschneidplatte fiir Xtra-tec® XT Rundplattenfrdaser M5468

Abb.: M5468-032-TC16-04-05
Abb.: ROMX10T3M08-F67 WSP45G



DIE ANWENDUNG

— Universelles System zum Kopierfrasen, Planfrasen,
Schrageintauchen, Taschen- und Bohrzirkularfrasen

— Ideal fiir das Kopierfrasen bei kleinen Aufmaf3en

— Fir Stahl, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Nichteisen-
Metalle, schwer zerspanbare Werkstoffe sowie zur
Hartbearbeitung

- Einsatzgebiete: Werkzeug- und Formenbau, Allgemeiner
Maschinenbau, Energieindustrie u.a.

Geometrielibersicht:

=
e

A27 - die Stabile A57 - die Spezielle

— —
D57 - die Universelle F67 — die Leichtschneidende G88 — die Scharfe

IHRE VORTEILE

— Maximale Produktivitat durch hochste Schnittdaten und Standzeiten

ANWENDUNGSBEISPIEL

Taschenfrasen
Werkstoff: 42CrMo4, 900 N/mm?, IS0 P
Werkzeug: M5468 / 024/ 72
Wendeschneidplatte: ROMX1204M08-F67
Schneidstoff: WSP456G
Walter
Xtra-tec® XT
Schnittdaten: Bisher M5468
Ve (m/min) 200 200
fz (mm) 018 018
ae (mm) 14,0-24,0 14,0-24,0
ap (mm) max. 4,00 max. 4,00
Kiihlung trocken trocken

Vergleich: Standmenge

Bisher : 3

[Bauteile / i : i i
Stiick] 2 4 6 8 10

— Hdchste Prozesssicherheit durch Indexierung der Wendeschneidplatten iiber Facetten
— Optimal angepasst an die Bearbeitung durch unterschiedliche Wendeschneidplatten-

groBen und Geometrien

— Hohe Flexibilitat fiir Einsatz in vorhandenen Aufnahmesystemen durch zylindrisch-

modulare Schnittstelle

- Reduzierte Werkzeugkosten und minimierter Aufwand durch universelle Einsetzbarkeit

— Hohe Wirtschaftlichkeit durch Tiger-tec® Schneidstoffe, hohere Zahnezahl



_XTRA-TEC® XT KOPIERSCHLICHTFRASER M5460

Kopierschlichten mit
hochster Standzeit & Prazision.

DAS WERKZEUG DIE WENDESCHNEIDPLATTE
— Xtra-tec® XT Kopierschlichtfraser M5460 - Zweischneidige, prazisionsgeschliffene Wechselplatten
— Druckluftzufuhr oder MMS durch inneren Kiihlkanal mit positiver Grundform
- @ 8-32 mm (3/8-1Inch) - Hochleistungsschneidstoff WHH15X mit hoch verschleif3-
— Schnittstellen: zylindrisch modular, ScrewFit, Weldon- und festem Hartmetall-Substrat
Zylinderschaft aus Stahl und VHM-Zylinderschaft — AITiN-Beschichtung (optimiert fiir die Hartbearbeitung)
Geometrien:

- P3201 (z.B. zum Vorschlichten und Hartfrasen);
P3204 (z.B. zum Feinschlichten und Fertigbearbeitung)

— Korrektur im Ausspitzungsbereich fiir héchste Werkstiick-
genauigkeit

- Prazise Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat

Hochleistungsschneidstoff Schnittstellen:
WHH15X Weldon- bzw. Zylinderschaft und
zylindrisch-modulare Schnittstelle

P3204-D16 WHH15X

Rundumgeschliffene
Wechselplatten P32...

Schneiddurchmesser D_8-32 mm

Xtra-tec® XT Kopierschlichtfriser M5460 mit Frassorte WHH15X

Walter — Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten



DIE ANWENDUNG

— Hochprézises Kopierschlichten von Freiformflachen
und tiefen Kavitdten

— Fur Stahl, nichtrostende Stahle, Gusseisen, schwer
zerspanbare Werkstoffe

— Spezialist fiir die Hartbearbeitung von Stahlen bis 63 HRC
- Einsatzgebiete: Werkzeug- und Formenbau, Luft- und

Raumfahrt, Energieindustrie

Schneidstoffe fiir
ISOP,M,K, S, H

ANWENDUNGSBEISPIEL

Kopierform

_ X155CrMol12-1 (1.2379)
WS 10 H (60 HRC)
Werkzeug: M5460 / z2 / @ 16 mm

Wendeschneidplatte: P3204-D16 WHH15X

Walter

Xtra-tec® XT
Wettbewerber M5460

Ve (m/min) 120 120
f, (mm) 01 01
ae (mm) 0,5 05
ap (mm) 05 0,5
Kiihlung trocken trocken

Vergleich: Frasweg

+66 %
Wetthewerber
Walter M5460 380
[m] 100 200 300 400

Druckluftzufuhr oder MMS
durch inneren Kiihlkanal

Xtra-tec® XT Kopierschlichtfraser M5460
mit zylindrisch-modularer Schnittstelle

IHRE VORTEILE

festigkeit (speziell bei Harten > 58 HRC)

Abb.: M5460-016-TC08-02-08

Universelle Einsatzbarkeit durch verschiedenste Schaftausfiihrungen und umfangreiches Schneidstoff-Sortiment
Hohe Wirtschaftlichkeit durch héhere Schnittgeschwindigkeiten und weniger manuelle Nacharbeit
Hochste Prazision und Werkzeugstandzeiten durch extreme Schneidkantenstabilitat und Verschleif3-

Maximale Prozesssicherheit und beste Oberflachen durch optimierte Spanabfuhr

Walter — Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
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Eckfraser

M5130

AC..0602 ..R
Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte kﬂo E
vvy o= g f P M K N S H O
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 oO [ ] [ ]
Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5130-010-T09-02-05 10 T09 20 5 2 0,02 2 AC..0602..R
M5130-012-T09-03-05 12 T09 20 5 3 0,02 3
M5130-016-T14-03-05 16 T4 25 5 3 0,04 3
M5130-016-T14-04-05 16 T4 25 5 4 0,03 4
M5130-020-T18-04-05 20 T18 25 5 4 0,05 4
M5130-020-T18-05-05 20 T18 25 5 5 0,05 5
ScrewFit
M5130-025-T22-05-05 25 T22 30 5 5 01 5
M5130-025-T22-07-05 25 T22 30 5 7 01 7
M5130-032-T28-06-05 32 128 35 5 6 0.19 6
M5130-032-T28-08-05 32 128 35 5 8 0.2 8
M5130-040-T36-07-05 40 T36 35 5 7 0,34 7
M5130-040-T36-10-05 40 T36 35 5 10 035 10
[T T M5130-010-TC06-02-05 10 M6 20 5 2 001 2 AC..0602 .. R
D, _y %m M5130-012-TC06-03-05 12 M6 20 5 3 0,01 3
L | |7 J Jl M5130-016-TC08-03-05 16 M8 25 5 3 0,03 3
TN M5130-016-TC08-04-05 16 M8 25 5 4 0,03 4
~te ) M5130-020-TC10-04-05 20 M10 25 5 4 0,05 4
M5130-020-TC10-05-05 20 M10 25 5 5 0,05 5
Oylindrical modular M5130-025-TC12-05-05 25 | M2 | 30 5 5 0.1 5
M5130-025-TC12-07-05 25 M12 30 5 7 01 7
M5130-032-TC16-06-05 32 M16 35 5 6 0.19 6
M5130-032-TC16-08-05 32 M16 35 5 8 0.2 8
M5130-040-TC16-07-05 40 M16 35 5 7 0.24 7
M5130-040-TC16-10-05 40 M16 35 5 10 0.27 10
' ¥ M5130-010-W10-02-05 10 10 16 60 5 2 0,03 2 AC..0602..R
. ‘ I A\ ¢ M5130-010-W16-02-05 10 16 30 80 5 2 0,09 2
=< | — M5130-012-W12-03-05 12 12 19 65 5 3 0,05 3
el L ! M5130-012-W16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
D . M5130-016-W16-03-05 16 16 21 70 5 3 0.09 3
M5130-016-W16-04-05 16 16 21 70 5 4 011 4
DIN1835B M5130-020-W20-04-05 20 20 24 75 5 4 0.16 4
M5130-020-W20-05-05 20 20 24 75 5 5 0.16 5
M5130-025-W25-05-05 25 25 26 85 5 5 0.29 5
M5130-025-W25-07-05 25 25 26 85 5 7 0.29 7

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130-010-T09-02-05
http://product/M5130-012-T09-03-05
http://product/M5130-016-T14-03-05
http://product/M5130-016-T14-04-05
http://product/M5130-020-T18-04-05
http://product/M5130-020-T18-05-05
http://product/M5130-025-T22-05-05
http://product/M5130-025-T22-07-05
http://product/M5130-032-T28-06-05
http://product/M5130-032-T28-08-05
http://product/M5130-040-T36-07-05
http://product/M5130-040-T36-10-05
http://product/M5130-010-TC06-02-05
http://product/M5130-012-TC06-03-05
http://product/M5130-016-TC08-03-05
http://product/M5130-016-TC08-04-05
http://product/M5130-020-TC10-04-05
http://product/M5130-020-TC10-05-05
http://product/M5130-025-TC12-05-05
http://product/M5130-025-TC12-07-05
http://product/M5130-032-TC16-06-05
http://product/M5130-032-TC16-08-05
http://product/M5130-040-TC16-07-05
http://product/M5130-040-TC16-10-05
http://product/M5130-010-W10-02-05
http://product/M5130-010-W16-02-05
http://product/M5130-012-W12-03-05
http://product/M5130-012-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-04-05
http://product/M5130-020-W20-04-05
http://product/M5130-020-W20-05-05
http://product/M5130-025-W25-05-05
http://product/M5130-025-W25-07-05

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 10-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0,5Nm
Zubehor
D_[mm] 10-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

CC—— Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

9 3 HC HC HC HCHW|  HC

E c
% 3 RevIRIRRR,R88 88 (BE8
s £ c NNt 22 = NANNMON - oQ2
g 5 3 r b olala|a|S S| a|x(¥ XalalalZa22a
X 2 E 5 X ¥ X NN WNWL X XX X X X XN Onn
Bezeichnung 5 <= mm mm 2SS 22222222222
ACGT060204R-G65 ] 2 04 019 ODHODBVOHSS ColEcqess CoCodE
ACGT060204R-M85 ] 2 04 09 o]0

ACMTO060202R-G55 M 2 02 1 CoACC)ES = Co)C) )
ACMT060204R-G55 M 2 04 09 DOV DODNDDHDDDD GG
ACMT060208R-G55 M 2 08 08 CoCo)ES = CoYC) s
ACMT060212R-G55 M 2 12 06 CoCo eSS = CoYCs) o
ACMTO060216R-G55 M 2 16 0.1 CACE S = CoCe) 3
ACMT060204R-K55 M 2 04 09 OISO GG DS

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
AC.. 0602 ..R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte g0° E

e =
vy = = / o% P M K N S H 0
; [ % ( [ M5130 o0 060 0060 00 oo [ ) [ ]

Werkzeug D, d I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
| _ ¥ M5130-010-A10-02-05 10 10 16 60 5 2 0,04 2 AC..0602..R
Dc Jf I d1 M5130-010-A16-02-05 10 16 30 80 5 2 01 2
L“ L T M5130-012-A12-03-05 12 12 19 70 5 3 0,05 3
14— M5130-012-A16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
h M5130-014-A16-03-05 14 16 30 80 5 3 0,06 3
Cylindrical shank M5130-016-A16-03-05 16 16 21 90 5 3 012 3
M5130-016-A16-04-05 16 16 21 90 5 4 013 4
M5130-018-A16-03-05 18 16 21 90 5 3 013 3
M5130-020-A20-04-05 20 20 24 110 5 4 0.24 4
M5130-020-A20-05-05 20 20 24 110 5 5 0.24 5
M5130-022-A20-04-05 22 20 24 110 5 4 0.25 4
M5130-025-A25-05-05 25 25 26 120 5 5 0.42 5
M5130-025-A25-07-05 25 25 26 120 5 7 0,42 7
ey M5130-032-B16-06-05 32 16 40 5 6 0.14 6 AC..0602..R
} -- - T M5130-032-B16-08-05 32 16 40 5 8 014 8
D = ‘11 M5130-040-B16-07-05 40 16 40 5 7 0.27 7
T M5130-040-B16-10-05 40 16 40 5 10 0.27 10
+:+ M5130-050-B22-09-05 50 22 40 5 9 0.42 9
Iz M5130-050-B22-12-05 50 22 40 5 12 0,42 12
Shell mill mount DIN 138 transverse M5130-063-B22-11-05 63 22 40 5 1 0.54 1
keyway M5130-063-B22-14-05 63 22 40 5 14 0,54 14

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130-010-A10-02-05
http://product/M5130-010-A16-02-05
http://product/M5130-012-A12-03-05
http://product/M5130-012-A16-03-05
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http://product/M5130-016-A16-03-05
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http://product/M5130-020-A20-04-05
http://product/M5130-020-A20-05-05
http://product/M5130-022-A20-04-05
http://product/M5130-025-A25-05-05
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http://product/M5130-032-B16-06-05
http://product/M5130-032-B16-08-05
http://product/M5130-040-B16-07-05
http://product/M5130-040-B16-10-05
http://product/M5130-050-B22-09-05
http://product/M5130-050-B22-12-05
http://product/M5130-063-B22-11-05
http://product/M5130-063-B22-14-05

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 10-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0,5Nm
Zubehor
D_[mm] 10-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

CC—— Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

9 3 HC HC HC HCHW|  HC

E c
% 3 RevIRIRRR,R88 88 (BE8
s £ c NNt 22 = NANNMON - oQ2
g 5 3 r b olala|a|S S| a|x(¥ XalalalZa22a
X 2 E 5 X ¥ X NN WNWL X XX X X X XN Onn
Bezeichnung 5 <= mm mm 2SS 22222222222
ACGT060204R-G65 ] 2 04 019 ODHODBVOHSS ColEcqess CoCodE
ACGT060204R-M85 ] 2 04 09 o]0

ACMTO060202R-G55 M 2 02 1 CoACC)ES = Co)C) )
ACMT060204R-G55 M 2 04 09 DOV DODNDDHDDDD GG
ACMT060208R-G55 M 2 08 08 CoCo)ES = CoYC) s
ACMT060212R-G55 M 2 12 06 CoCo eSS = CoYCs) o
ACMTO060216R-G55 M 2 16 0.1 CACE S = CoCe) 3
ACMT060204R-K55 M 2 04 09 OISO GG DS

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5130

AC..0602 ..R
Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte kﬂo E
vvy o= g f P M K N S H O
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 oO [ ] [ ]
Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5130.013-T09-03-05 0500 | T09 | 0,787 0,197 3 0,044 3 AC..0602..R
M5130.015-T14-03-05 0625 | T4 | 0984 0,197 3 0071 3
M5130.015-T14-04-05 0625 | Ti4 | 0984 0,197 4 0,099 4
M5130.019-T18-04-05 0750 | T18 | 0984 0,197 4 011 4
M5130.019-T18-05-05 0750 | T8 | 0984 0,197 5 0132 5
_ M5130.026-T22-05-05 1,000 | T22 | 1181 0,197 5 0,212 5
Screwkit M5130.026-T22-07-05 1,000 | T22 | 1181 0,197 7 0,243 7
M5130.031-T28-06-05 1250 | T28 | 1378 0,197 6 0421 6
M5130.031-T28-08-05 1250 | T28 | 1378 0,197 8 0,443 8
M5130.038-T36-07-05 1,500 | T36 | 1378 0,197 7 0,765 7
M5130.038-T36-10-05 1500 | T36 | 1378 0,197 10 0,789 10
M5130.013-W13-03-05 0500 | 0500 | 0700 | 2,281 | 0197 3 0,108 3 AC..0602 .R
M5130.015-W15-03-05 0625 | 0625 | 0750 | 2656 | 0197 3 0,225 3
M5130.015-W15-04-05 0625 | 0625 | 0750 | 2656 | 0197 4 0,198 4
bl b M5130.019-W19-04-05 0750 | 0750 | 0945 | 2781 | 0,197 4 0,300 4
D 0 M5130.019-W19-05-05 0750 | 0750 | 0945 | 2781 | 0,197 5 0302 5
M5130.026-W26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3,281 | 0,197 5 0,626 5
DIN1835B M5130.026-W26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3,281 | 0.197 7 0642 7
_ ¥ M5130.013-A13-03-05 0500 | 0500 | 0750 | 2531 | 0197 3 0119 3 AC..0602 .R
Dc JT I di M5130.015-A15-03-05 0625 | 0625 | 0750 | 3566 | 0197 3 0315 3
: L T M5130.015-A15-04-05 0625 | 0625 | 0750 | 3566 | 0197 4 0,278 4
14— M5130.019-A19-04-05 0750 | 0750 | 1,000 | 4250 | 0,197 4 0,461 4
h M5130.019-A19-05-05 0750 | 0750 | 1,000 | 4250 | 0,197 5 0,463 5
Cylindrical shank M5130.026-A26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0,197 5 0,963 5
M5130.026-A26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0,197 7 0,963 7
Tl M5130.051-B19-09-05 2000 | 0750 | 1575 0197 9 0,891 9 AC..0602..R
} ’JT M5130.051-B19-12-05 2000 | 0750 | 1575 0,197 12 0911 12
B Ca M5130.064-B26-11-05 2500 | 1000 | 1575 0,197 1 1,44k 1
Lo,/’ ___ B M5130.064-B26-14-05 2500 | 1000 | 1575 0,197 14 1,457 14
-
Iz
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130.013-T09-03-05
http://product/M5130.015-T14-03-05
http://product/M5130.015-T14-04-05
http://product/M5130.019-T18-04-05
http://product/M5130.019-T18-05-05
http://product/M5130.026-T22-05-05
http://product/M5130.026-T22-07-05
http://product/M5130.031-T28-06-05
http://product/M5130.031-T28-08-05
http://product/M5130.038-T36-07-05
http://product/M5130.038-T36-10-05
http://product/M5130.013-W13-03-05
http://product/M5130.015-W15-03-05
http://product/M5130.015-W15-04-05
http://product/M5130.019-W19-04-05
http://product/M5130.019-W19-05-05
http://product/M5130.026-W26-05-05
http://product/M5130.026-W26-07-05
http://product/M5130.013-A13-03-05
http://product/M5130.015-A15-03-05
http://product/M5130.015-A15-04-05
http://product/M5130.019-A19-04-05
http://product/M5130.019-A19-05-05
http://product/M5130.026-A26-05-05
http://product/M5130.026-A26-07-05
http://product/M5130.051-B19-09-05
http://product/M5130.051-B19-12-05
http://product/M5130.064-B26-11-05
http://product/M5130.064-B26-14-05

_AWHQLTEH

Einbauteile
D_ [inch] 0,5-1,5 2 2,5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0,369 Ibs 0,369 Ibs 0,369 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519
zeuge
Zubehor
D, [inch] 0,5-2,5
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog
—— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

@== Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

9 % HC HC HC HCHW  HC

E c
3 3 RIRRIRIE B8R BIRREA . 8881
g £ Aot 22F NN AN®NO A oD
o 5 2 r b olalalalS|Sa|l¥|¥|¥Xalala(Zal=2a
. o N 5 X i XX ¥ XN NN XX XXX XEONnn
Bezeichnung = <& inch inch 2222222222
ACGT060204R-G65 G 2 0,016 0035 |BDDXNDSE GOk S W
ACGT060204R-M85 G 2 0016 0,035 DS

ACMT060202R-G55 M 2 0,008 0,039 G )RS = G0 n
ACMTO060204R-G55 M 2 0,016 0035 DB DDBNDHOODS GG
ACMT060208R-G55 M 2 0,031 0,031 CoC)ES = G o
ACMT060212R-G55 M 2 0,047 0,022 CACE S = Co)C) 3
ACMT060216R-G55 M 2 0,063 0,002 CoC )RS = G0 n
ACMTO060204R-K55 M 2 0,016 0,035 GG Co)CE) SO

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
BC..0903..R

Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte &Oo E Wiper
R \AYAY
vvy o= g f P M K N S H O
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 00 o0 [ ]
Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5130-016-T14-02-09 16 T4 25 9 2 0,03 2 BC..0903..R
M5130-020-T18-02-09 20 T18 30 9 2 0,05 2
M5130-020-T18-03-09 20 T18 30 9 3 0,05 3
M5130-025-T22-03-09 25 T22 35 9 3 0,09 3
M5130-025-T22-04-09 25 T22 35 9 4 0,09 4
M5130-032-T28-04-09 32 128 40 9 4 0.18 4
M5130-032-T28-05-09 32 128 40 9 5 019 5
M5130-016-TC08-02-09 16 M8 25 9 2 0,03 2 BC..0903..R
I ']Idt M5130-020-TC10-02-09 20 M10 30 9 2 0,05 2
I Jl M5130-020-TC10-03-09 20 M10 30 9 3 0,05 3
M5130-025-TC12-03-09 25 M12 35 9 3 01 3
M5130-025-TC12-04-09 25 M12 35 9 4 0,09 4
M5130-032-TC16-04-09 32 M16 40 9 4 017 4
Cylindrical modular M5130-032-TC16-05-09 32 M16 40 9 5 018 5
' ¥ M5130-016-W16-02-09 16 16 41 90 9 2 0,12 2 BC..0903..R
. ‘ I A\ ¢ M5130-020-W20-02-09 20 20 39 90 9 3 0.18 3
= | — M5130-020-W20-03-09 20 20 39 90 9 3 0,18 3
el L ! M5130-025-W25-04-09 25 25 43 100 9 4 031 4
D . M5130-032-W32-05-09 32 32 49 110 9 5 0.57 5
DIN 1835 B
| _ ¥ M5130-016-A16-02-09 16 16 41 180 9 2 0.25 2 BC..0903..R
De ‘F I d1 M5130-018-A16-02-09 18 16 41 180 9 2 0,26 2
L" L T M5130-020-A20-02-09 20 20 39 200 9 2 0.44 2
el M5130-020-A20-03-09 20 20 39 200 9 3 0.44 3
h M5130-022-A20-03-09 22 20 39 200 9 3 0.44 3
Cylindrical shank M5130-025-A25-03-09 25 25 43 200 9 3 0,68 3
M5130-025-A25-04-09 25 25 43 200 9 4 0,68 4
T M5130-032-B16-03-09 32 16 40 9 3 012 3 BC..0303..R
1 7 M5130-032-B16-06-09 32 16 40 9 6 012 6
Pe Wi df M5130-040-B16-04-09 40 16 40 9 4 0.19 4
L ) M5130-040-B16-06-09 40 16 40 9 6 0.21 6
$:[ M5130-040-B16-07-09 40 16 40 9 7 0.21 7
1z M5130-050-B22-05-09 50 22 40 9 5 032 5
Shell mill mount DIN 138 transverse M5130-050-B22-07-09 50 22 40 9 7 0.49 7
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130-016-T14-02-09
http://product/M5130-020-T18-02-09
http://product/M5130-020-T18-03-09
http://product/M5130-025-T22-03-09
http://product/M5130-025-T22-04-09
http://product/M5130-032-T28-04-09
http://product/M5130-032-T28-05-09
http://product/M5130-016-TC08-02-09
http://product/M5130-020-TC10-02-09
http://product/M5130-020-TC10-03-09
http://product/M5130-025-TC12-03-09
http://product/M5130-025-TC12-04-09
http://product/M5130-032-TC16-04-09
http://product/M5130-032-TC16-05-09
http://product/M5130-016-W16-02-09
http://product/M5130-020-W20-02-09
http://product/M5130-020-W20-03-09
http://product/M5130-025-W25-04-09
http://product/M5130-032-W32-05-09
http://product/M5130-016-A16-02-09
http://product/M5130-018-A16-02-09
http://product/M5130-020-A20-02-09
http://product/M5130-020-A20-03-09
http://product/M5130-022-A20-03-09
http://product/M5130-025-A25-03-09
http://product/M5130-025-A25-04-09
http://product/M5130-032-B16-03-09
http://product/M5130-032-B16-06-09
http://product/M5130-040-B16-04-09
http://product/M5130-040-B16-06-09
http://product/M5130-040-B16-07-09
http://product/M5130-050-B22-05-09
http://product/M5130-050-B22-07-09

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 16-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D_[mm] 16-63

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
" % HC HC HC DPHCHW ~ HC HC
3 H
X 3 xmwmwmggﬁﬁwm x|@nn vin| o RRIE|w|x
P HEENERRETc aNE g, BTN
Bezeichnung 5 S8 1|z
BCGTO90304R-B85 G 1 ()
BCGT090304R-G55 G 2 QOO OO B S DS S |«
BCGT090304R-K85 G 2 S
BCMT090302R-G55 M 2 COEES ) GG s
BCMT090304R-G55 M 2 OBBHW SOBB S SO S GG e
BCMT090308R-G55 M 2 GRS ] GG LA
BCMT090312R-G55 M 2 CICES ) S S ]
BCMT090316R-G55 M 2 GRS o GG Lol
BCMT090320R-G55 M 2 Gk B GG EE
BCMT090304R-F55 M 2 YD) ) S HOHDHDS =
BCMT090304R-K55 M 2 99 &S © GG Sd S
BCGX0903PDR-G55 G 2 |8 (] G (] S
Ab Eckenradius (r) = 1,6 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm DP = Polykristaliner Diamant

Breitschlichtplatte BCGX0903PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT090304R-G55 HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
BC..0903..R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

27 7| =P <=2 ||

Werkzeug

go°| [\T_7/| [Wiper
:(F\ \YAVAYA
== % P M K N S H o0
M5130 o0 00 00 00 00 o0 [ ]

D, d, I, I L,

Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5130-050-B22-08-09 50 22 40 9 8 0,34 8 BC..0903.R
M5130-063-B22-07-09 63 22 40 9 7 0.5 7
M5130-063-B22-11-09 63 22 40 9 1 0,51 1

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130-050-B22-08-09
http://product/M5130-063-B22-07-09
http://product/M5130-063-B22-11-09

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 16-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D_[mm] 16-63

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
" % HC HC HC DPHCHW ~ HC HC
3 H
X 3 xmwmwmggﬁﬁwm x|@nn vin| o RRIE|w|x
P HEENERRETc aNE g, BTN
Bezeichnung 5 S8 1|z
BCGTO90304R-B85 G 1 ()
BCGT090304R-G55 G 2 QOO OO B S DS S |«
BCGT090304R-K85 G 2 S
BCMT090302R-G55 M 2 COEES ) GG s
BCMT090304R-G55 M 2 OBBHW SOBB S SO S GG e
BCMT090308R-G55 M 2 GRS ] GG LA
BCMT090312R-G55 M 2 CICES ) S S ]
BCMT090316R-G55 M 2 GRS o GG Lol
BCMT090320R-G55 M 2 Gk B GG EE
BCMT090304R-F55 M 2 YD) ) S HOHDHDS =
BCMT090304R-K55 M 2 99 &S © GG Sd S
BCGX0903PDR-G55 G 2 |8 (] G (] S
Ab Eckenradius (r) = 1,6 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm DP = Polykristaliner Diamant

Breitschlichtplatte BCGX0903PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT090304R-G55 HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5130

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \ggo \L_(/ \Wiper

VvV
= || S
- — P M K N S H 0
@7 [ % \[/ [ O‘% M5130 o0 060 00 00 00 o (]

Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
v ¥ M5130.015-W15-02-09 0,625 | 0625 | 0945 | 23851 | 0354 2 0,198 2 BC..0903..R
0 mel Y/} ¢ M5130.019-W19-03-09 0750 | 0750 | 1535 | 3.567 | 0.354 3 0,351 3
c o
i —V M5130.026-W26-03-09 1,000 | 1,000 | 1181 | 3.462 | 0354 3 0,624 3
t L Y M5130.026-W26-04-09 1,000 | 1,000 | 1181 | 3462 | 0354 4 0,626 4
fe— |y —|
h
DIN 1835 B
¥ ¥ M5130.015-A15-02-09 0,625 | 0625 | 1,630 | 7,000 | 0354 2 0,54 2 BC..0903.R
Dc ‘F I di M5130.019-A19-02-09 0750 | 0750 | 1,630 | 8000 | 0354 2 0,866 2
T } T M5130.019-A19-03-09 0750 | 0750 | 1,630 | 8,000 | 0354 3 0,869 3
| L,
el M5130.026-A26-03-09 1,000 | 1,000 | 1750 | 8000 | 0354 3 1,583 3
h

Cylindrical shank

Huegy M5130.051-B19-05-09 2,000 | 0750 | 1575 0,354 5 0,756 5 BC..0903.R
Ay r” M5130.051-B19-08-09 2000 | 0750 | 1575 0354 8 0,809 8
BT LT
51
||~
|
14

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130.015-W15-02-09
http://product/M5130.019-W19-03-09
http://product/M5130.026-W26-03-09
http://product/M5130.026-W26-04-09
http://product/M5130.015-A15-02-09
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http://product/M5130.019-A19-03-09
http://product/M5130.026-A26-03-09
http://product/M5130.051-B19-05-09
http://product/M5130.051-B19-08-09

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile

D_ [inch]

Spannschraube fiir Wendeplatte
Anzugsdrehmoment

0,625-1

FS2576 (T8IP)
0,885 Ibs

2

FS2576 (T8IP)
0,885 Ibs

Spannschraube fiir Bohrungswerk-

zeuge

FS1523

D_ [inch]

Drehmoment-Schraubendreher,
analog

0,625-2

FS2002

Drehmoment-Schraubendreher, digital

FS2248

Wechselklinge

FS2012 (T8IP)

Schraubendreher

FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

Bezeichnung

Anzahl Schneid-
kanten

WHH15X

WKP25S

EE
(m]

WKP356

WKP35S

WSP456
WXM15

5 =

WSM356
WSM35S
WSM45X
WSP456
WXM15
WAK15

T
5 =
=]
)
e
5 =
T
=
ae
5 v
=
= =

WHH15X
WKK256
WKK25S
WKP25S
WKP356
WKP35S
WXM15
WXN15
WK10
WSM356
WSM35S
WSM45X
WSP456
WHH15X

BCGT090304R-B85

8| wonzo

BCGT090304R-G55

®

8
8

®

8
8
8

BCGT090304R-K85

)
8

BCMT090302R-G55

BCMT090304R-G55

BCMT090308R-G55

BCMT090312R-G55

BCMT090316R-G55

BCMT090320R-G55

BCMT090304R-F55

BBV BB

BBV BB

BCMT090304R-K55

8888888 B

8888888 8

8 BBV B

8 BRBBBB B

8888888 8
8888888 8
8 BRIV B

BCGX0903PDR-G55

@|IZT T Z|Z|Z|Z|Z (2|0 @ | @ | Toleranzklasse

NININ N NN NNNNN =

S ] S

Ab Eckenradius r = 1,6 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten.

Ab Eckenradius (r) = 1,6 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten
R (Kérper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm

Breitschlichtplatte BCGX0903PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT090304R-G55

HC = beschichtetes Hartmetall
DP = Polykristaliner Diamant
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5130

BC..1204 ..R
Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte ko E
vvy o= g f P M K N S H O
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 oO [ ] [ ]
Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5130-025-T22-03-12 25 T22 35 12 3 0,09 3 BC..1204 .R
M5130-032-T28-03-12 32 128 40 12 3 017 3
M5130-032-T28-04-12 32 128 40 12 4 0,18 4
M5130-040-T36-03-12 40 T36 40 12 3 031 3
M5130-040-T36-05-12 40 T36 40 12 5 032 5
M5130-040-T36-06-12 40 T36 40 12 6 032 6
M5130-025-TC12-03-12 25 M12 35 12 3 0,08 3 BC.. 1204 .R
M5130-032-TC16-03-12 32 M16 40 12 3 0.16 3
M5130-032-TC16-04-12 32 M16 40 12 4 017 4
M5130-040-TC16-03-12 40 M16 40 12 3 021 3
M5130-040-TC16-06-12 40 M16 40 12 6 022 6
Cylindrical modular
' t M5130-025-W25-03-12 25 25 43 100 12 3 03 3 BC.1204 .R
o ’* I o — ¢ M5130-032-W32-03-12 32 32 49 110 12 3 0,53 3
=] e M5130-032-W32-04-12 32 32 49 110 12 4 054 4
t] = Lc ! Ms5130-040-W32-05-12 40 32 49 110 12 5 0,68 5
DL M5130-040-W32-06-12 40 32 49 | 10 | 12 6 | 065 6
DIN 1835 B
| ¥ M5130-022-A20-02-12 22 20 38 200 12 2 045 2 BC..1204 .R
Dc 1’ I di M5130-025-A25-02-12 25 25 38 200 12 2 071 2
L“ L T M5130-025-A25-03-12 25 25 38 200 12 3 0,68 3
—l4—>] M5130-032-A32-03-12 32 32 39 250 12 3 14 3
h M5130-032-A32-04-12 32 32 39 250 12 4 1,42 4
Cylindrical shank M5130-040-A32-05-12 40 32 44 250 12 5 1,51 5
M5130-040-A40-04-12 40 40 b 250 12 4 2,25 4
Av M5130-040-B16-03-12 40 16 40 12 3 017 3 BC.. 1204 .R
1 a7 M5130-040-B16-04-12 40 16 40 12 4 018 4
“IHETGY M5130-040-B16-05-12 40 16 40 12 5 | 019 5
L | M5130-040-B16-06-12 40 16 40 12 6 0.19 6
*L‘; M5130-050-B22-03-12 50 22 40 12 3 032 3
1z M5130-050-B22-04-12 50 22 40 12 4 0.29 4
Shell mill mount DIN 138 transverse M5130-050-B22-06-12 50 22 40 12 6 0.46 6
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130-025-T22-03-12
http://product/M5130-032-T28-03-12
http://product/M5130-032-T28-04-12
http://product/M5130-040-T36-03-12
http://product/M5130-040-T36-05-12
http://product/M5130-040-T36-06-12
http://product/M5130-025-TC12-03-12
http://product/M5130-032-TC16-03-12
http://product/M5130-032-TC16-04-12
http://product/M5130-040-TC16-03-12
http://product/M5130-040-TC16-06-12
http://product/M5130-025-W25-03-12
http://product/M5130-032-W32-03-12
http://product/M5130-032-W32-04-12
http://product/M5130-040-W32-05-12
http://product/M5130-040-W32-06-12
http://product/M5130-022-A20-02-12
http://product/M5130-025-A25-02-12
http://product/M5130-025-A25-03-12
http://product/M5130-032-A32-03-12
http://product/M5130-032-A32-04-12
http://product/M5130-040-A32-05-12
http://product/M5130-040-A40-04-12
http://product/M5130-040-B16-03-12
http://product/M5130-040-B16-04-12
http://product/M5130-040-B16-05-12
http://product/M5130-040-B16-06-12
http://product/M5130-050-B22-03-12
http://product/M5130-050-B22-04-12
http://product/M5130-050-B22-06-12

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 22-80
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2573 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 2Nm
Zubehor
D_ [mm] 22-80
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2013 (T9IP)
@:— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
: % HC HC HC DPHCHW  HC
3 £
X 3 wwwmgmﬁo Lninvin ul-",u‘qux.,o
Bezeichnung S <£ A A A A
BCGT120408R-B85 G 1 ()
BCGT120408R-G55 6 2 OO NS GGG SS |
BCHT120404R-K85 H 2 G0
BCHT120408R-K85 H 2 S
BCHT120412R-K85 H 2 S
BCHT120416R-K85 H 2 0
BCHT120420R-K85 H 2 G0
BCHT120425R-K85 H 2 S
BCHT120430R-K85 H 2 S
BCHT120440R-K85 H 2 S
BCMT120404R-G55 M 2 eSS ) GG s
BCMT120408R-G55 M 2 OO DD BBSODHHDDS CACEgE]
BCMT120412R-G55 M 2 CoCoES BN S B®
BCMT120416R-G55 M 2 CoC T B GG o
BCMT120420R-G55 M 2 CCES 3] 1) 3
BCMT120425R-G55 M 2 eSS = GG s
BCMT120430R-G55 M 2 CoCo S o5 C)C) "N
BCMT120432R-G55 M 2 CCES ) SO i
BCMT120440R-G55 M 2 CCES 3] 1) 3
BCMT120408R-F55 M 2 SHD = BIHHDHDS )
BCMT120408R-K55 M 2 SIS & S S S &
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Kdrper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm DP = Polykristaliner Diamant

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
BC..1204 .. R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte g0° E

vy — = f P M K N S H 0
@7 \ % MI % M5130 00 00 00 00 00 o o

Werkzeug D, d I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm zZ Anz WSP Type
M5130-050-B22-07-12 50 22 40 12 7 031 7 BC.. 1204 .R
M5130-063-B22-04-12 63 22 40 12 4 0.45 4
M5130-063-B22-05-12 63 22 40 12 5 0,47 5
M5130-063-B22-07-12 63 22 40 12 7 0,72 7
M5130-063-B22-08-12 63 22 40 12 8 05 8
i M5130-063-B27-04-12 63 27 50 12 4 0,66 4
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M9130-063-B27-05-12 63 27 50 12 5 0,67 5
keyway M5130-063-B27-07-12 63 27 50 12 7 0,94 7
M5130-063-B27-08-12 63 27 50 12 8 071 8
M5130-080-B27-05-12 80 27 50 12 5 091 5
M5130-080-B27-06-12 80 27 50 12 6 094 6
M5130-080-B27-08-12 80 27 50 12 8 1,02 8
M5130-080-B27-09-12 80 27 50 12 9 1 9

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130-050-B22-07-12
http://product/M5130-063-B22-04-12
http://product/M5130-063-B22-05-12
http://product/M5130-063-B22-07-12
http://product/M5130-063-B22-08-12
http://product/M5130-063-B27-04-12
http://product/M5130-063-B27-05-12
http://product/M5130-063-B27-07-12
http://product/M5130-063-B27-08-12
http://product/M5130-080-B27-05-12
http://product/M5130-080-B27-06-12
http://product/M5130-080-B27-08-12
http://product/M5130-080-B27-09-12

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 22-80
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2573 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 2Nm
Zubehor
D_ [mm] 22-80
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2013 (T9IP)
@:— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
: % HC HC HC DPHCHW  HC
3 £
X 3 wwwmgmﬁo Lninvin ul-",u‘qux.,o
Bezeichnung S <£ A A A A
BCGT120408R-B85 G 1 ()
BCGT120408R-G55 6 2 OO NS GGG SS |
BCHT120404R-K85 H 2 G0
BCHT120408R-K85 H 2 S
BCHT120412R-K85 H 2 S
BCHT120416R-K85 H 2 0
BCHT120420R-K85 H 2 G0
BCHT120425R-K85 H 2 S
BCHT120430R-K85 H 2 S
BCHT120440R-K85 H 2 S
BCMT120404R-G55 M 2 eSS ) GG s
BCMT120408R-G55 M 2 OO DD BBSODHHDDS CACEgE]
BCMT120412R-G55 M 2 CoCoES BN S B®
BCMT120416R-G55 M 2 CoC T B GG o
BCMT120420R-G55 M 2 CCES 3] 1) 3
BCMT120425R-G55 M 2 eSS = GG s
BCMT120430R-G55 M 2 CoCo S o5 C)C) "N
BCMT120432R-G55 M 2 CCES ) SO i
BCMT120440R-G55 M 2 CCES 3] 1) 3
BCMT120408R-F55 M 2 SHD = BIHHDHDS )
BCMT120408R-K55 M 2 SIS & S S S &
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Kdrper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm DP = Polykristaliner Diamant

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5130

BC..1204 ..R
Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte ko E
voy —_ g f P M K N S H O
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 oO [ ] [ ]
Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5130.026-T22-03-12 1,000 | T22 | 1378 0,472 3 0,187 3 BC..1204 .R
M5130.031-T28-03-12 1250 | T28 | 1575 0,472 3 0,351 3
M5130.031-T28-04-12 1250 | T28 | 1575 0,472 4 0375 4
M5130.038-T36-06-12 1500 | T36 | 1575 0,472 6 0710 6
M5130.051-T45-06-12 2000 | T45 | 1575 0,472 6 1,074 6
M5130.051-T45-07-12 2000 | T45 | 1575 0,472 7 1,076 7
ScrewFit
' ¥ M5130.019-W19-02-12 0750 | 0750 | 1024 | 3059 | 0472 2 0,291 2 BC.. 1204 .R
o, ’* | A\ ¢ M5130.026-W26-03-12 1,000 | 1,000 | 1339 | 3280 | 0472 3 0558 3
—Z | = M5130.031-W31-04-12 1,250 | 1,250 | 1417 | 3697 | 0472 4 1,030 4
[N L !
fe— Iy —>|
h
DIN 1835 B
| _ ¥ M5130.019-A19-02-12 0750 | 0750 | 1,030 | 7.530 | 0.472 2 0816 2 BC..1204 .R
Dc AT I di M5130.026-A26-03-12 1,000 | 1,000 | 1,500 | 8000 | 0472 3 1,572 3
: L T M5130.031-A31-04-12 1,250 | 1,250 | 1630 | 10,000 | 0.472 4 3142 4
f— =]
h
Cylindrical shank
M5130.038-B19-05-12 1,500 | 0750 | 1,500 0,472 5 0,340 5 BC.. 1204 .R
M5130.038-B19-06-12 1,500 | 0750 | 1,500 0,472 6 0,326 6
M5130.051-B19-04-12 2000 | 0750 | 1575 0,472 4 0,644 4
M5130.051-B19-06-12 2000 | 0750 | 1575 0,472 6 1,131 6
M5130.051-B19-07-12 2000 | 0750 | 1575 0,472 7 0,758 7
14 M5130.064-B26-05-12 2500 | 1000 | 1575 0,472 5 1,208 5
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M5130.064-B26-08-12 2500 | 1000 | 1575 0,472 8 1,202 8
keyway M5130.076-B26-06-12 3000 | 1000 | 2000 0,472 6 2,028 6
M5130.076-B26-08-12 3,000 | 1,000 | 2000 0,472 8 2,205 8
M5130.076-B26-09-12 3,000 | 1,000 | 2000 0,472 9 2125 9

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5130.026-T22-03-12
http://product/M5130.031-T28-03-12
http://product/M5130.031-T28-04-12
http://product/M5130.038-T36-06-12
http://product/M5130.051-T45-06-12
http://product/M5130.051-T45-07-12
http://product/M5130.019-W19-02-12
http://product/M5130.026-W26-03-12
http://product/M5130.031-W31-04-12
http://product/M5130.019-A19-02-12
http://product/M5130.026-A26-03-12
http://product/M5130.031-A31-04-12
http://product/M5130.038-B19-05-12
http://product/M5130.038-B19-06-12
http://product/M5130.051-B19-04-12
http://product/M5130.051-B19-06-12
http://product/M5130.051-B19-07-12
http://product/M5130.064-B26-05-12
http://product/M5130.064-B26-08-12
http://product/M5130.076-B26-06-12
http://product/M5130.076-B26-08-12
http://product/M5130.076-B26-09-12

Einbauteile

D_ [inch]

Spannschraube fiir Wendeplatte
Anzugsdrehmoment

0,75-1,25

FS2573 (T9IP)
1,475 Ibs

15

FS2573 (T9IP)
1,475 |bs

FS2573 (T9IP)

2

1,475 Ibs

— |IUJI=ILTEI=I

2,5 3

FS2573 (T9IP) | FS2573 (T9IP)
1,475 Ibs 1,475 Ibs

Spannschraube fiir Bohrungswerk-
zeuge

FS1523

FS1523

FS1519 FS1519

Zubehor

==

D_ [inch]

Drehmoment-Schraubendreher,
analog

0,75-3

FS2004

-

Drehmoment-Schraubendreher, digital

FS2248

————

Wechselklinge

FS2013 (T9IP)

@z- Schraubendreher

FS1484 (TSIP)

Wendeschneidplatten

Bezeichnung

Anzahl Schneid-

kanten
WKP25S

WKP356

B
n'U
T =z

WKP35S
WSP456
WSM356
WSM35S

(@]

WSM45X
WSP456
WAK15

WKK256

L =
=
v

WKK25S

(m]
(=)
o
EE
()

HW|

I
(@]

WKP25S
WKP356
WKP35S
WXN15
WK10
WSM356
WSM35S
WSM45X
WSP456

BCGT120408R-B85

8| wbpnao

BCGT120408R-G55

)

8
8
28
8
8

=8
()

8
8
8
8
8
8

BCHT120404R-K85

BCHT120408R-K85

BCHT120412R-K85

BCHT120416R-K85

BCHT120420R-K85

BCHT120425R-K85

BCHT120430R-K85

BCHT120440R-K85

PPROROR®
38888888

BCMT120404R-G55

BCMT120408R-G55

BCMT120412R-G55

BCMT120416R-G55

BCMT120420R-G55

BCMT120425R-G55

BCMT120430R-G55

BCMT120432R-G55

BCMT120440R-G55

8 B BB

8 B BB

g2 |22 |22 |Z x|z x|z |x ||| |@|@ |Toleranzklasse

BCMT120408R-F55

BCMT120408R-K55

Z

NINININININININDNNNDNDNNNNDNDNDNDNE

/BBBBBBBBE8SB
IRIBIBIBIBS

-31R-36-30-30-30-36-30-30-36-30-3

388838888888
SBBBBB8B88S
-3-3b-3b-30-30-3b-3b-3b-3b-3b

o

Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Korper im Eckenbereich nachzuarbeiten.
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm

HC = beschichtetes Hartmetall
DP = Polykristaliner Diamant
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
BC..1605..R

Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \ggo \L_(/ \Wiper

v P M K N S H 0
e >
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 o0 [ ] [ J

Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
M5130-032-T28-03-15 32 128 40 15 3 0.16 3 BC..1605..R
M5130-040-T36-03-15 40 T36 40 15 3 031 3
M5130-040-T36-04-15 40 T36 40 15 4 031 4
M5130-050-T45-03-15 50 T45 40 15 3 0,45 3
M5130-050-T45-05-15 50 T45 40 15 5 0,43 5
M5130-050-T45-06-15 50 T45 40 15 6 0,45 6
M5130-032-TC16-03-15 32 M16 40 15 3 0,15 3 BC..1605..R
M5130-040-TC16-03-15 40 M16 40 15 3 0.21 3
M5130-040-TC16-04-15 40 M16 40 15 4 0.2 4
Cylindrical modular
{ {  M5130-025-W25-02-15 25 25 43 100 15 2 03 2 BC..1605 .R
0 el o — g M5130-032-W32-03-15 32 32 49 110 15 3 0,57 3
c s
oy el —
L t
fe— I —>
h
DIN 1835 B
¥ ¥ M5130-025-A25-02-15 25 25 38 200 15 2 0,68 2 BC..1605..R
Dc 1“ I di M5130-028-A25-02-15 28 25 38 200 15 2 0.7 2
T } T M5130-032-A32-03-15 32 32 39 250 15 3 1,43 3
R C
| M5130-035-A32-03-15 35 32 39 250 15 3 1,46 3
h
Cylindrical shank
M5130-040-B16-03-15 40 16 40 15 3 0.15 3 BC..1605 .R
M5130-040-B16-04-15 40 16 40 15 4 0,14 4
M5130-042-B16-03-15 42 16 40 15 3 0.17 3
M5130-050-B22-03-15 50 22 40 15 3 031 3
M5130-050-B22-05-15 50 22 40 15 5 0,41 5
Iy M5130-050-B22-06-15 50 22 40 15 6 0,44 6
Shell mill mount DIN 138 transverse M5130-054-B22-03-15 o4 22 40 15 3 034 3
keyway M5130-063-B22-04-15 63 22 40 15 4 0,43 4

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130-032-T28-03-15
http://product/M5130-040-T36-03-15
http://product/M5130-040-T36-04-15
http://product/M5130-050-T45-03-15
http://product/M5130-050-T45-05-15
http://product/M5130-050-T45-06-15
http://product/M5130-032-TC16-03-15
http://product/M5130-040-TC16-03-15
http://product/M5130-040-TC16-04-15
http://product/M5130-025-W25-02-15
http://product/M5130-032-W32-03-15
http://product/M5130-025-A25-02-15
http://product/M5130-028-A25-02-15
http://product/M5130-032-A32-03-15
http://product/M5130-035-A32-03-15
http://product/M5130-040-B16-03-15
http://product/M5130-040-B16-04-15
http://product/M5130-042-B16-03-15
http://product/M5130-050-B22-03-15
http://product/M5130-050-B22-05-15
http://product/M5130-050-B22-06-15
http://product/M5130-054-B22-03-15
http://product/M5130-063-B22-04-15

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D_[mm] 25 28-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1461 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,5Nm 3,5Nm
Zubehor
D_ [mm] 25-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher. digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

@z— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
Dichtscheiben-Set

@ (inkl. Dichtring + Schrauben) F5936 SETKOMPLETT

@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K N S H
5 % HC HC HC HCHW HC HC
s | £
=] xlnlolnlvl IR0 o x|olnin v nl QK| w|x
Bezeichnung C(<Zmm|mm ||| |2z (=2 =222
BCGT160508R-G55 6| 2|08 2 DOON OB B S CaICC) O |
BCHT160508R-K85 H| 2] o8| 2 S
BCHT160512R-K85 H| 2 12|17 1)
BCHT160516R-K85 H| 2 |16]17 oY)
BCHT160520R-K85 H| 2| 2|15 1)
BCHT160525R-K85 H| 2 |25]14 S
BCHT160530R-K85 H| 2| 3|12 (1)
BCHT160540R-K85 H| 2|4 |11 (-1
BCMT160508R-F55 M| 2 |08 2 GGG BB O OO o
BCMT160508R-G55 M| 2 08| 2 OODN OHDOBNW O HHIHHD GG
BCMT160512R-G55 M| 2 12|17 CC RS 3 CoYCe) BW
BCMT160516R-G55 M| 2 |16|15 CACE S BN Co)C) o8
BCMT160520R-G55 M| 2|2 |15 CoCoe ) G0 B®
BCMT160525R-G55 M| 2 |25 14 GG e CoC) BW
BCMT160530R-G55 M| 2|3 |12 GG 3] CoCe) BW
BCMT160532R-G55 M| 2 |32]|11 G = CoC) =
BCMT160540R-G55 M| 2| 4|11 CoCok e G0 B®
BCMT160550R-G55 M| 2|5 |07 CoCo)EsS = CoC) £
BCMT160560R-G55 M| 2|6 |01 CoCE S e CoCe) BW
BCMT160508R-K55 M| 2 o8] 2 ODD SO GG DD
BCGX1605PDR-G55 G| 2|08|38 |& S G )] S S
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal

Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser
M5130
BC..1605..R

Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \ggo \L_(/ \Wiper

e =
vy = = / o% P M K N S H 0
; [ % ( [ M5130 o0 060 0060 00 oo [ ) [ ]

Werkzeug D, d I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5130-063-B22-06-15 63 22 40 15 6 0,44 6 BC..1605 .R
M5130-063-B22-07-15 63 22 40 15 7 0.45 7
M5130-063-B27-04-15 63 27 50 15 4 0,66 4
M5130-063-B27-06-15 63 27 50 15 6 0.86 6
M5130-063-B27-07-15 63 27 50 15 7 0,68 7

14 M5130-066-B27-04-15 66 27 50 15 4 072 4

Shell mill mount DIN 138 transverse M5130-080-B27-05-15 80 27 20 15 5 092 5

keyway M5130-080-B27-07-15 80 27 50 15 7 095 7
M5130-080-B27-08-15 80 27 50 15 8 097 8
M5130-085-B27-05-15 85 27 50 15 5 1,03 5
M5130-100-B32-05-15 100 32 50 15 5 1,55 5
M5130-100-B32-08-15 100 32 50 15 8 1,62 8
M5130-125-B40-07-15 125 40 63 15 7 4,06 7
M5130-125-B40-10-15 125 40 63 15 10 267 10
M5130-160-B40-08-15 160 40 63 15 8 2,88 8 BC..1605 ..R
M5130-160-B40-12-15 160 40 63 15 12 3,02 12

fe— 1y —]
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130-063-B22-06-15
http://product/M5130-063-B22-07-15
http://product/M5130-063-B27-04-15
http://product/M5130-063-B27-06-15
http://product/M5130-063-B27-07-15
http://product/M5130-066-B27-04-15
http://product/M5130-080-B27-05-15
http://product/M5130-080-B27-07-15
http://product/M5130-080-B27-08-15
http://product/M5130-085-B27-05-15
http://product/M5130-100-B32-05-15
http://product/M5130-100-B32-08-15
http://product/M5130-125-B40-07-15
http://product/M5130-125-B40-10-15
http://product/M5130-160-B40-08-15
http://product/M5130-160-B40-12-15

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D_[mm] 25 28-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1461 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,5Nm 3,5Nm
Zubehor
D_ [mm] 25-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher. digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

@z— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
Dichtscheiben-Set

@ (inkl. Dichtring + Schrauben) F5936 SETKOMPLETT

@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K N S H
5 % HC HC HC HCHW HC HC
s | £
=] xlnlolnlvl IR0 o x|olnin v nl QK| w|x
Bezeichnung C(<Zmm|mm ||| |2z (=2 =222
BCGT160508R-G55 6 | 2 |08 2 GRS B8 S ()
BCHT160508R-K85 H| 2] o8| 2 S
BCHT160512R-K85 H| 2 12|17 1)
BCHT160516R-K85 H| 2 |16]17 S
BCHT160520R-K85 H| 2| 2|15 1)
BCHT160525R-K85 H| 2 |25]14 S
BCHT160530R-K85 H| 2| 3|12 (1)
BCHT160540R-K85 H| 2| 4|11 (-1
BCMT160508R-F55 M| 2 08| 2 GG BB S CoCEcES S WV
BCMT160508R-G55 M| 2 08| 2 oG 88 S ColCoE DWW
BCMT160512R-G55 M| 2 12|17 CC RS 3 BN GG
BCMT160516R-G55 M| 2 |16|15 CACE S BN Ee o8
BCMT160520R-G55 M| 2|2 |15 CoCoe ) e B®
BCMT160525R-G55 M| 2 |25 14 GG e Bs BW
BCMT160530R-G55 M| 2|3 |12 GG 3] BN BW
BCMT160532R-G55 M| 2 3211 CACE S = BW Ee
BCMT160540R-G55 M| 2| 4|11 GG ] Lo ]
BCMT160550R-G55 M| 2|5 |07 GG = Bs BW
BCMT160560R-G55 M| 2|6 |01 GO by BN 3
BCMT160508R-K55 M| 2|08 2 G = e BW
BCGX1605PDR-G55 G| 2|08|38 |& S G )] S
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal

Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55



— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5130

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \ggo \L_(/ \Wiper

ves P M K N S H 0
e >
@7 [ % [ / [ % M5130 o0 00 00 00 o0 [ ] [ J

Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5130.038-T36-03-15 1,500 | T36 | 1,500 0,591 3 0,661 3 BC..1605 .R
M5130.038-T36-04-15 1,500 | T36 | 1,500 0,591 4 0,701 4
M5130.051-T45-06-15 2000 | T45 | 1575 0,591 6 1,016 6
ScrewFit
' ¥ M5130.026-W26-02-15 1,000 | 1,000 | 1,850 | 4131 | 0591 2 0,719 2 BC..1605..R
e ’A I A\ ¢ M5130.031-W31-03-15 1,250 | 1,250 | 1500 | 3781 | 0,591 3 1,012 3
—Z | = M5130.038-W31-04-15 1,500 | 1,250 | 1,730 | 4008 | 0591 4 1,261 3
[N L !
fe— Iy —>|
h
DIN 1835 B
| _ ¥ M5130.026-A26-02-15 1000 | 1,000 | 1850 | 8350 | 0,591 2 1,607 2 BC..1605 .R
Dc AT I di M5130.031-A31-03-15 1,250 | 1,250 | 1,500 | 987 | 0591 3 3,201 3
A !
fe——]
h
Cylindrical shank
M5130.051-B19-03-15 2000 | 0750 | 1575 0,591 3 0710 3 BC..1605 .R
M5130.051-B19-05-15 2000 | 0750 | 1575 0,591 5 0,661 5
M5130.051-B19-06-15 2000 | 0750 | 1575 0,591 6 0,694 6
M5130.064-B26-04-15 2500 | 1000 | 1575 0,591 4 1,096 4
M5130.064-B26-06-15 2500 | 1000 | 1575 0,591 6 1,146 6
14 M5130.064-B26-07-15 2500 | 1000 | 1575 0,591 7 1,131 7
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M5130.076-B26-05-15 3,000 | 1,000 | 2000 0,591 5 2,502 5
keyway M5130.076-B26-07-15 3000 | 1000 | 2000 0591 7 2,008 7
M5130.076-B26-08-15 3,000 | 1,000 | 2000 0,591 8 2,297 8
M5130.102-B38-05-15 4000 | 1500 | 2,500 0,591 5 5,269 5
M5130.102-B38-08-15 4,000 | 1500 | 2500 0,591 8 6,041 8
M5130.127-B38-07-15 5000 | 1500 | 2,500 0591 7 7,562 7
M5130.127-B38-10-15 5000 | 1,500 | 2500 0,591 10 8,201 10
M5130.152-B38-08-15 6,000 | 1500 | 2500 0591 8 10,437 8
M5130.152-B38-12-15 6,000 | 1500 | 2500 0,591 12 | 10229 12

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5130.038-T36-03-15
http://product/M5130.038-T36-04-15
http://product/M5130.051-T45-06-15
http://product/M5130.026-W26-02-15
http://product/M5130.031-W31-03-15
http://product/M5130.038-W31-04-15
http://product/M5130.026-A26-02-15
http://product/M5130.031-A31-03-15
http://product/M5130.051-B19-03-15
http://product/M5130.051-B19-05-15
http://product/M5130.051-B19-06-15
http://product/M5130.064-B26-04-15
http://product/M5130.064-B26-06-15
http://product/M5130.064-B26-07-15
http://product/M5130.076-B26-05-15
http://product/M5130.076-B26-07-15
http://product/M5130.076-B26-08-15
http://product/M5130.102-B38-05-15
http://product/M5130.102-B38-08-15
http://product/M5130.127-B38-07-15
http://product/M5130.127-B38-10-15
http://product/M5130.152-B38-08-15
http://product/M5130.152-B38-12-15

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [inch] 1 1,25-1,5 2 2,5-3 46
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1461 (TI5IP) | FS2300 (T15IP) | FS2300 (TISIP) | FS2300 (T15IP) | FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 1,844 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523 FS1519 FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 1-6
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@z- Schraubendreher FS1485 (T15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
g |2 HC HC HC HC|HW, HC HC
s | £
2 |5 x| nlowlnl v O N XxXn < Ol wn oln QDN X (D
Elzs 2888228933328 88 8888280883232
E E € r b T X XIXN XN WNWNW X LI X X|X| X X|XX ; n n un wun I
Bezeichnung 2 | <&8linch|inch|2 |2 (2222222222 (222222222222 22
BCGT160508R-G55 6 | 2 00310079 BDOON SS B |S CoCo) ) SS =
BCHT160508R-K85 H | 2 00310079 S
BCHT160512R-K85 H | 2 |0.047/0,067 S
BCHT160516R-K85 H | 2 |0,063/0,067 DS
BCHT160520R-K85 H | 2 |0,079/0,059 DS
BCHT160525R-K85 H | 2 |0,098/0,055 DS
BCHT160530R-K85 H | 2 |0.118/0.047 (1)
BCHT160540R-K85 H | 2 [0157/0.043 S
BCMT160508R-F55 M | 2 |0031)0079 | S S BB O OOODOS BW
BCMT160508R-G55 M| 2 (00310079 BDSDHN SOBBW S HOHSS ST
BCMT160512R-G55 M | 2 |0.047[0,067 Gtk =N CoC) BW
BCMT160516R-G55 M | 2 |0,063/0,059 G S G0 B®
BCMT160520R-G55 M | 2 0,079/0,059 CoACC)ES ) G0 BW
BCMT160525R-G55 M | 2 |0,098|0,055 GO e CoCe) BW
BCMT160530R-G55 M | 2 |0,118[0,047 GGk o CoC) BW
BCMT160532R-G55 M | 2 |0,126[0.043 G = GG =
BCMT160540R-G55 M | 2 |0,157/0,043 CoCC)ES e G0 BW
BCMT160550R-G55 M | 2 [0197[0,028 Gt )k = CoC) 3
BCMT160560R-G55 M | 2 |0,236/0,004 GO o CoC) BW
BCMT160508R-K55 M | 2 [0031/0079 SDOS SOOD GG SDHS
BCGX1605PDR-G55 6 | 2 [0031[0315@ S SO S S S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten.
R (Kérper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm
Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55



— |IUJl=II_TEI=I

Rhombisch positiv
ACGT / ACMT
Tiger-tec® Gold

-
=

Wendeschneidplatten
P M K N s
s |2 HC HC HC HCHW| HC
5 |E 0 0
% | BIRBR 8B ® R 8 LRAS 8L 0 B48
g |E§ g FFs g gNE R Ze s
s |RE| | L|s | b SIS b hdov v <SSR G
Bezeichnung 2 |<2|mm| mm|/mm mm| a | a, mm|3 |3 |3 ||| |3 |3 |3 |22 3|33 ==
ACGT060204R-G65 G | 2 |67|44238/04]7° (1509 |S S S SIS WS Cole g S W
ACGT060204R-M85 G |2 674642380470 |15°]09 oY)
= ACMT060202R-G55 M| 2 |67|44(238/02]7° |15°| 1 OOWT® (W W B W 3k
«(! e ACMT060204R-G55 M| 2 |67|44(238/04]7° |15°]09 BBV S WSDHS NS S5
V‘“-"‘i ACMTO60208R-G55 M| 2 |67|44(238/08|7°[15°|08| |5 MW 88/ B s 3k
ACMT060212R-G55 M| 2 |67|44(23812]7°[15°06] | S|8N 3 3k
ACMT060216R-G55 M| 2 |67]|44(238/ 16| 7° |15°| 01 OOWT (W)W B W 3
ACMT060204R-K55 M| 2|67 44(238/04]7°[15°09] B SSDSDSS S CoCC)
) "

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal


http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S�ART


http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S�
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S�
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S�sfully


http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S

— |IUJI=ILTEI=I

Rhombisch positiv

BCGT / BCHT / BCMT - L
b
Tiger-tec® Gold
‘ | s F

Wendeschneidplatten
M K N S
g |2 HC HC HC HCHW| HC
w |c
33 plelalen @iEiea,laeea, 8584
5|5 Nt 23Tt AN AN M0 oQ(IF 2
_ SR s|x b eSS EEGEEEEEEEE S
Bezeichnung 2 |< Zmmmmmmmm| a |a, mm| 3|3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |22 |3 3|2 23|33
BCGT090304R-G55 G| 2(103/63321|04(7°[15°| 12| QOB W & B & B S® S =8
-~ BCGT120408R-G55 G |2138/76(48(08|7°|15°|13 | BB W WS VWVS &N S ||WE®
\ _;, BCGT160508R-G55 G | 2(173/99(575/08|7° |15°| 2 | BB B W WS BV S &\ S B
g BCGT090304R-K85 G | 2(103]63321/04]7° |15°|1.2 Y
i <%
o BCHT120404R-K85 H| 2 |138/76|48|04]|7°|15°|1.7 X
T mm. - | BCHT120408R-K85 H | 2|[138/76|48|08|7°|15°|1.3 S
e BCHT120412R-K85 H |2 |[138/76]48|12]7° |15°|1.2 - 1C0)
’ BCHT120416R-K85 H| 2 |[138/76[48|16]|7° |15°|11 - 1C0)
BCHT120420R-K85 H|2|[138/76|48| 2 |7°]15°|1.2 X
BCHT120425R-K85 H | 2|138/76|48|25]7°[15°| 1 Y
BCHT120430R-K85 H| 2 |138/76|48] 3 |7°|15°|07 - 1C0)
BCHT120440R-K85 H| 2 |138/76|48| 4 | 7°|15°| 0.4 1)
BCHT160508R-K85 H | 2 (1739957508 7° |15°| 2 X
BCHT160512R-K85 H| 2 |173]99575/1.2| 7° |15°| 1.7 Y
BCHT160516R-K85 H |2 [173]99(575/1,6| 7° |15°| 1.7 DS
BCHT160520R-K85 H| 2 [173]99(575) 2 | 7° |15°|15 C1C0)
BCHT160525R-K85 H | 2 |173]99|575/25] 7° |15°| 1.4 X
BCHT160530R-K85 H | 2|[173/99575 3 |7°|15°|1.2 Y
BCHT160540R-K85 H| 2 (173]99(575] 4 | 7° |15°| 1.1 - 100)
BCMT090304R-F55 M | 2 |103]63(321|04| 7° [15°|1.2 | D | | |8 BB ODOD W om s
- BCMT120408R-F55 M| 2 |138/73|48[08|7°(15°|13 | | H 8 8 BN S (N 0N s
\ - BCMT160508R-F55 M| 2 |173/99(575(08] 7° |15°| 2 | O | B |/ BNV SSS S 0nsN
BCMT090302R-G55 M| 2 |103]63(321/02| 7° [15°|14| ||| S = "nIes o3
- ,-‘ A BCMT090304R-G55 M| 2 |103/63(321|04|7° |15°|12 BB BT S BN O DS W CoRcE
;, BCMT090308R-G55 M | 2 |103]6.3(321/08| 7° [15°|08| | CH S 0o s 0 0
\ = BCMT090312R-G55 M| 2 |103]/63(321|1.2| 7° |15°| 04| |5 = mIs =N
BCMT090316R-G55 M| 2 |103/63(321|16|7° |15°|04| |5 S S =nis o3k 0o s
BCMT090320R-G55 M| 2 |103]63(321] 2 | 7°(15°|04| | & S o "mIes o s
BCMT090330R-G55 M| 2 |103]63 321 3 | 7° |15°|0.4 = =
BCMT120404R-G55 M| 2 |138/73]48[04]7°(15°|13| || | o ons =
BCMT120408R-G55 M| 2(138/73|48(|08]7°15°|13 D B S N N DWWV WNSSHSS S CoREE S
BCMT120412R-G55 M| 2 |138/73]48[12]7°(15°|1.2| | W &8 N|SW "nIes 0o s
BCMT120416R-G55 M| 2 |138/73]48[16]7°(15°|11| | MWW\ &8NS "ms 0ns N
BCMT120420R-G55 M| 2|138/73]48] 2 [7°(15°|1.2| |5 &S X\ &8NS ons 0nsN
BCMT120425R-G55 M| 2 |138/73]48]25]7° |15°| 1 G 3E £ 3E K ™nes
BCMT120430R-655 M| 2 |138/73]48] 3 (7°(15°/07| |5 &S W &8 NS "™ 0ns NN
BCMT120432R-655 M| 2 |138/73|48(32|7°(15°|05| |5 CH S =ns "ms =N
BCMT120440R-G55 M| 2(138/73|48] 4 |7°(15°|04] |@5ICH SIS |86 8888 mns 0nsN
BCMT160508R-G55 M| 2 |17.3]99(575/08| 7° |15°| 2 || D 8N S NV DD S WS S 8
BCMT160512R-G55 M| 2 |173/99(575(12] 7° |15°|1.7| || 8|\ |68 "nIes ns s
BCMT160516R-G55 M| 2 |173/99(575/16] 7° |15°|15| || 8|\ |88/ "ms 0ns N
BCMT160520R-G55 M| 2 [17.3]991575| 2 | 7° [15°|15 CoIC AR T R 0N 0N S
BCMT160525R-G55 M| 2 |173]99(575/25| 7° [15°| 14| ||| W |58/ W =N 0om s

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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Rhombisch positiv w

BCGT / BCHT / BCMT ‘

Tiger-tec® Gold 2 P
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S | Lls|r bn.n.n.n.a.ZEn.n.xxn.n.n.zHZEQ.n.
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Bezeichnung 2 |< Emmmmmmmm| a |a, mm| 2|3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |2 |3 3|3 |3 2= |33 |2
BCMT160530R-G55 M| 2 [173/99575 3 | 7°|15°|12| || 8 |8 W W e 3E ™|
a1 i BCMT160532R-G55 M| 2 |173/99575/32( 7° [15°|1.1| || ¥8|88 e 3E S xn "ns
\—** :J, BCMT160540R-G55 M| 2 (17399575 4 | 7°|15°|11| || KW |8 W W =ms ™mIs N
BCMT160550R-G55 M| 2173199575 5 | 7°(15°|07 | || 8|88 o =N on s
BCMT160560R-G55 M| 217399575 6 | 7° |15°|0,1| || W W &8 W W 3k R ES
BCMT090304R-K55 M| 2 |103|63321{04| 7° |15°|12| OSDS |& & CoC) S &
P 4 -:.‘_'A BCMT120408R-K55 M| 2 |138/73|48(08|7°|15°|13| OO HHS &S G S S
'_,,,_-f—" " BCMT160508R-K55 M | 2 |17.3]991575/08] 7° [15°| 2 DODDDODDS o)) GGG

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S�
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S�
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S

— |IUJl=ILTEH

Eckfraser

M5137

TNMU11T304R
Xtra-tec® XT

- 6 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte g0° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@7 \ N% [ / [ OI% M5137 o0 o0 oo (L]

Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5137-025-W25-03-05 25 25 40 96 5 3 03 3 TNMUIIT304R
M5137-032-W32-04-05 32 32 40 101 5 4 0,53 4
M5137-032-W32-05-05 32 32 40 101 5 5 0,53 5
M5137-040-B16-05-05 40 16 40 5 5 0.19 5 TNMUIIT304R
M5137-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 0,19 6
M5137-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0.29 6
M5137-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 0.29 8
4 M5137-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0,48 7
e M5137-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0,48 9
le—14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D, [mm] 25-63
& ‘E. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2061 (T7IP)
- Anzugsdrehmoment 0.9 Nm
Zubehor
D, [mm] 25-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
——m—— Wechselklinge FS2011 (T7IP)
C——~ Schraubendreher FS2088 (T7IP)
Wendeschneidplatten
P M K S
@ b-] HC HC| HC |HC
a 2
o =
3 A BIRAR R 83188
s =5 N (N o
4 T O r b = T [ W T W WA I A I T T Y Y
. 5 NE ¥ X X 0uXxXxxWn
Bezeichnung Q <2 mm mm A E A
/=N TNMU11T304R-G27 M 6 04 1 SO D W WS W
/\ TNMU11T304R-G57 M 6 0,4 1 DO D W B D

HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/M5137-025-W25-03-05
http://product/M5137-032-W32-04-05
http://product/M5137-032-W32-05-05
http://product/M5137-040-B16-05-05
http://product/M5137-040-B16-06-05
http://product/M5137-050-B22-06-05
http://product/M5137-050-B22-08-05
http://product/M5137-063-B22-07-05
http://product/M5137-063-B22-09-05

— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5137

TNMU11T304R
Xtra-tec® XT

- 6 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte g0° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@7 \ N% [ / [ OI% M5137 o0 o0 oo (L]

Werkzeug D, d, I, I L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5137.026-W26-03-05 1,000 | 1,000 | 1181 | 3.462 | 0197 3 0,639 3 TNMUIIT304R
M5137.031-W31-04-05 1250 | 1,250 | 1181 | 3.462 | 0197 4 1,014 4
M5137.031-W31-05-05 1250 | 1,250 | 1181 | 3.462 | 0197 5 0,992 5
M5137.038-B19-05-05 1,500 | 0750 | 1,500 0,197 5 0,331 5 TNMUIIT304R
M5137.038-B19-06-05 1500 | 0750 | 1,500 0,197 6 0,617 6
M5137.051-B19-06-05 2,000 | 0750 | 1,500 0,197 6 0,728 6
M5137.051-B19-08-05 2,000 | 0750 | 1,500 0,197 8 0,728 8
4 M5137.064-B26-07-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0,197 7 1,786 7
AR M5137.064-B26-09-05 25500 | 1,000 | 1,500 0,197 9 1,146 9
le—14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D, linch] 1-1,25 1,5-2 2.5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,664 Ibs 0,664 Ibs 0,664 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519
zeuge
Zubehor
D, [inch] 1-2,5
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog
——m—— Wechselklinge FS2011 (T7IP)
@): Schraubendreher FS2088 (T7IP)
Wendeschneidplatten
P M K S
@ b-] HC HC| HC |HC
a 2
o =
3 A BIRARR8M3M08 N8
-] =5 N (N o
o T 2 r b O W W - e A W I T I
. o N % . ) X X XN WNX| X X Wn
Bezeichnung Q <2 inch inch A
TNMU11T304R-G27 M 6 0016 0,039 SO D W WS W
TNMU11T304R-G57 M 6 0,016 0,039 DO D (D

HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/M5137.026-W26-03-05
http://product/M5137.031-W31-04-05
http://product/M5137.031-W31-05-05
http://product/M5137.038-B19-05-05
http://product/M5137.038-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-08-05
http://product/M5137.064-B26-07-05
http://product/M5137.064-B26-09-05

— |IUJl=ILTEH

Eckfraser

M5137

TNMU160508R
Xtra-tec® XT

- 6 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

=
7

—
—

Z7| =2\

L

P M K N S H 0

M5137 oo 00 oo ( X J
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
o M5137-050-B22-04-08 50 22 40 8 4 0.26 4 TNMU160508R
- ?:;_N” M5137-050-B22-05-08 50 22 40 8 5 0.25 5
D¢ ; £ d M5137-063-B22-05-08 63 22 40 8 5 0,45 5
- ], Lm i M5137-063-B22-07-08 63 22 40 8 7 0,42 7
o M5137-080-B27-07-08 80 27 50 8 7 113 7
i~ M5137-080-B27-09-08 80 27 50 8 9 0,94 9
el M5137-100-B32-08-08 100 32 50 8 8 163 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137-100-B32-11-08 100 32 50 8 1 162 1
keyway
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D_[mm] 50-100
i 'ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2079 (T9IP)
- Anzugsdrehmoment 2Nm
Zubehor
D_[mm] 50-100
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
=]l Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
———— Wechselklinge FS2013 (T9IP)
@z— Schraubendreher FS1484 (T9IP)
Wendeschneidplatten
P M K S
° ] HC HC| HC |HC
a 2
© S
¥ 3 RIRBIRBIR S8 8
] =5 N (N ;|
< T S r b alaalalalalala o
. ] NE ¥ ¥ ¥ nwn ¥ XN
Bezeichnung S <2 mm mm B
TNMU160508R-G27 M 6 08 16 D OB W WS W B
TNMU160508R-G57 M 6 0,8 1,6 DO D (D

HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/M5137-050-B22-04-08
http://product/M5137-050-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-07-08
http://product/M5137-080-B27-07-08
http://product/M5137-080-B27-09-08
http://product/M5137-100-B32-08-08
http://product/M5137-100-B32-11-08

— |IUJl=II_TEI=I

Eckfraser

M5137

TNMU160508R
Xtra-tec® XT

- 6 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte g0° [Z]

g @ P M K N S H 0
@7 [ N% [ / [ O% M5137 o0 00 oo (X}

Werkzeug D, d, I, L
Bezeichnung inch inch inch inch V4 Anz WSP Type
o M5137.051-B19-04-08 2,000 0,750 1,500 0315 4 0,639 4 TNMU160508R
- :::_N” M5137.051-B19-05-08 2,000 0,750 1,500 0315 5 0,617 5
Do ; £ dq M5137.064-B26-05-08 2,500 1,000 1,500 0315 5 1,065 5
- ;, Lm i M5137.064-B26-07-08 2,500 1,000 1,500 0,315 7 1,014 7
A M5137.076-B26-07-08 3,000 1,000 2,000 0315 7 1,814 7
i, M5137.076-B26-09-08 3,000 1,000 2,000 0315 9 1,764 9
el M5137.102-B38-08-08 4,000 1,500 2,500 0315 8 5,470 8
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M5137.102-B38-11-08 4,000 1,500 2,500 0,315 11 5,445 11
keyway
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
D, [inch] 2 2,5-3 4
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519 FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 2-4
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——= Wechselklinge FS2013 (T9IP)
CC——— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

Anzahl Schneid-
=
A
pu
s £
=y
a =
pu
a v

kanten
=
o

inch inch
0,031 0,063
0,031 0,063

Bezeichnung
TNMU160508R-G27
TNMU160508R-G57

< | Z | Toleranzklasse

(= N=)]

® ®| wkr2ss
B8 8| WkP356
8 8| wkp3ss
23|88 wsP456
3 8| wspsse
8 8| wkp25s
23|38 | WKP356
3 8| wkp3ss
88| wspPss6

HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/M5137.051-B19-04-08
http://product/M5137.051-B19-05-08
http://product/M5137.064-B26-05-08
http://product/M5137.064-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-09-08
http://product/M5137.102-B38-08-08
http://product/M5137.102-B38-11-08

Dreikant negativ
TNMU
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M| K |s
o -] HC HC| HC |HC

w (1)

a £
3 A RIBBR88RA8
g = 5 [\ rl.p’ fls", (N MmN
Z T2 s d r b alaalalaaaiaa
. K N 5 ¥ ¥ X  NWNX X X W
Bezeichnung S < £ mm mm mm mm A
— TNMU11T304R-G57 M 3.75 6.72 0.4 1 OO X %S N8
\f;'}/ TNMU160508R-G57 M 5,35 96 0.8 16 DO D W B DS

.

O TNMU11T304R-G27 M 6 3,75 6,72 0.4 1 I RG]
s TNMU160508R-G27 M 6 535 96 08 16 S0 5ss oS

Bestellbeispiel fir die Sorte WKP35G: TNMU11T304R-G57 WKP35G HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G

— |IUJl=II_TEI=I

High-Feed-Fraser

M5008 [ mm |

ENMX08T316R
Xtra-tec® XT

o—17° | |

— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

= || 3 111 y .
=P ||=P| =2 | |7 | |e=P 55 oo =,

Werkzeug D, D, d I, I L a
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
ﬁ M5008-016-T14-02-01 101 | 16 | T4 | 25 1 29 2 | 003 2 ENMX08T316R
DaDe M5008-020-T18-03-01 41| 20 | T18 | 30 1 29 | 3 | 005 3
M5008-020-T18-04-01 141 | 20 | T18 | 30 1 29 | 4 | 005 4
ar L. M5008-025-T22-04-01 191 | 25 | T22 | 35 1 29 | 4 | 009 4
la M5008-025-T22-05-01 191 | 25 | T22 | 35 1 29 | 5 | 009 5
ScrewFit M5008-030-T28-04-01 241 | 30 | T28 | 40 1 29 | 4 | 017 4
M5008-030-T28-05-01 241 | 30 | T28 | 40 1 29 | 5 | 017 5
M5008-032-T28-05-01 261 | 32 | T28 | 40 1 29 | 5 | 018 5
M5008-032-T28-06-01 261 | 32 | T28 | 40 1 29 | 6 | 018 6
M5008-035-T28-05-01 291 | 35 | T28 | 40 1 29 | 5 | 02 5
M5008-035-T28-06-01 291 | 35 | T28 | 40 1 29 | 6 | 02 6
M5008-040-T36-06-01 361 | 40 | T36 | 40 1 29 | 6 | 033 6
M5008-040-T36-08-01 361 | 40 | T36 | 40 1 29 | 8 | 032 8
M5008-042-T36-06-01 361 | 42 | T36 | 40 1 29 | 6 | 034 6
M5008-042-T36-08-01 361 | 42 | T36 | 40 1 29 | 8 | 033 8
T T(gfu‘";ﬂ M5008-016-TC08-02-01 101 | 16 | M8 | 25 1 2.9 2 1003 2 ENMX08T316R
Da Do HiFssaieieoseeid o,  M5008-020-TC10-03-01 141 | 20 | M10 | 30 1 29 | 3 | 004 3
LQ_ 4 l M5008-020-TC10-04-01 141 | 20 | M10 | 30 1 29 | 4 | 004 4
arl | Lo M5008-025-TC12-04-01 191 | 25 | M12| 35 1 29 | 4 | 008 4
la M5008-025-TC12-05-01 191 | 25 | M12| 35 1 29 | 5 | 008 5
Cylindrical modular M5008-030-TC16-04-01 241 | 30 | M16 | 40 1 29 | 4 | 016 4
M5008-030-TC16-05-01 241 | 30 | M16 | 40 1 29 | 5 | 016 5
M5008-032-TC16-05-01 261 | 32 | M16 | 40 1 29 | 5 | 017 5
M5008-032-TC16-06-01 261 | 32 | M16 | 40 1 29 | 6 | 017 6
M5008-035-TC16-05-01 291 | 35 | M16 | 40 1 29 | 5 | 019 5
M5008-035-TC16-06-01 291 | 35 | M16 | 40 1 29 | 6 | 02 6
M5008-040-TC16-06-01 361 | 40 | M16 | 40 1 29 | 6 | 022 6
M5008-040-TC16-08-01 361 | 40 | M16 | 40 1 29 | 8 | 023 8
M5008-042-TC16-06-01 361 | 42 | M16 | 40 1 29 | 6 | 024 6
M5008-042-TC16-08-01 361 | 42 | M16 | 40 1 29 | 8 | 025 8
4d ; M5008-016-A16-02-01 10 | 16 | 16 | 30 | 100 | 1 29 2 | 013 2 ENMX08T316R
DELJFM?FDC s dq M5008-020-A20-03-01 41| 20 | 20 | 50 | 130 | 1 29 | 3 | 027 3
Tﬁ@f T M5008-020-A20-04-01 141 | 20 | 20 | 50 | 130 | 1 29 | 4 | 027 4
—— M5008-025-A25-04-01 191 | 25 | 25 | 60 | 140 | 1 29 | 4 | 047 4
Cylindrical shank M5008-025-A25-05-01 191 | 25 | 25 | 60 | 140 | 1 29 | 5 | 046 5
M5008-032-A32-05-01 261 | 32 | 32 | 70 | 150 | 1 29 | 5 | 084 5
M5008-032-A32-06-01 261 | 32 | 32 | 70 | 150 | 1 29 | 6 | 083 6

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5008-016-T14-02-01
http://product/M5008-020-T18-03-01
http://product/M5008-020-T18-04-01
http://product/M5008-025-T22-04-01
http://product/M5008-025-T22-05-01
http://product/M5008-030-T28-04-01
http://product/M5008-030-T28-05-01
http://product/M5008-032-T28-05-01
http://product/M5008-032-T28-06-01
http://product/M5008-035-T28-05-01
http://product/M5008-035-T28-06-01
http://product/M5008-040-T36-06-01
http://product/M5008-040-T36-08-01
http://product/M5008-042-T36-06-01
http://product/M5008-042-T36-08-01
http://product/M5008-016-TC08-02-01
http://product/M5008-020-TC10-03-01
http://product/M5008-020-TC10-04-01
http://product/M5008-025-TC12-04-01
http://product/M5008-025-TC12-05-01
http://product/M5008-030-TC16-04-01
http://product/M5008-030-TC16-05-01
http://product/M5008-032-TC16-05-01
http://product/M5008-032-TC16-06-01
http://product/M5008-035-TC16-05-01
http://product/M5008-035-TC16-06-01
http://product/M5008-040-TC16-06-01
http://product/M5008-040-TC16-08-01
http://product/M5008-042-TC16-06-01
http://product/M5008-042-TC16-08-01
http://product/M5008-016-A16-02-01
http://product/M5008-020-A20-03-01
http://product/M5008-020-A20-04-01
http://product/M5008-025-A25-04-01
http://product/M5008-025-A25-05-01
http://product/M5008-032-A32-05-01
http://product/M5008-032-A32-06-01

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile

D, [mm] 16-66
Spannschraube fir Wendeplatte FS1454 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehér
D, [mm] 16-66
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
= Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——= Wechselklinge FS2012 (T8IP)
@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

M K S H

9 s HC HC HC HC HC

é -Fi ol n(Xvioln o (X o

: g B18885/88|3 5898888285

o T 2 Ilolajlaal2|SS|aX¥ala|a|l=|2S=|al

5 NE r IIXIX X nnunnunKXXXonononaoun:z

Bezeichnung Q <& mm A A A A
ENMX08T316R-D27 M 4 16 NOODODBROD OO BOID IS
ENMX08T316R-F47 M 4 16 QOO BNOO BT OBV OHSDW S

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

High-Feed-Fraser

M5008 [ mm |

ENMX08T316R
Xtra-tec® XT

K=

o170 | |

— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

— = 11t P M K N S H 0
( /% [ N% ’L/% [ Ol% m_ﬂ M5008 o0 00 oo o0 oo

Werkzeug D, D, d I, I L a
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
M5008-032-B16-05-01 261 | 32 | 16 | 40 1 29 | 5 | 013 5 ENMX08T316R
M5008-032-B16-06-01 261 | 32 | 16 | 40 1 29 6 | 013 6
M5008-035-B16-05-01 291 | 35 | 16 | 40 1 29 | 5 | 014 5
M5008-035-B16-06-01 291 | 35 | 16 | 40 1 29 6 | 015 6
M5008-040-B16-06-01 361 | 40 | 16 | 40 1 29 6 | 02 6
M5008-040-B16-08-01 361 | 40 | 16 | 40 1 29 | 8 |02 8
i—‘ﬁ;\l M5008-042-B16-06-01 361 | 42 | 16 | 40 1 29 6 | 023 6
{0 )~
Tl M5008-042-B16-08-01 361 | 42 | 16 | 40 1 29 | 8 | 023 8
Iy M5008-050-B22-07-01 441 | 50 | 22 | 40 1 29 7 | 036 7
Shell mill mount DIN 138 transyerse  M3008-050-B22-09-01 441 ] 50 | 22 | 40 1 29 | 9 | 036 9
keyway M5008-052-B22-07-01 461 | 52 | 22 | 40 1 29 7 | 038 7
M5008-052-B22-09-01 461 | 52 | 22 | 40 1 29 | 9 | 038 9
M5008-063-B22-08-01 571 | 63 | 22 | 40 1 29 | 8 | 052 8
M5008-063-B22-10-01 571 | 63 | 22 | 40 1 29 | 10 | 051 10
M5008-066-B27-08-01 601 | 66 | 27 | 50 1 29 | 8 | 082 8
M5008-066-B27-10-01 601 | 66 | 27 | 50 1 29 | 10 | 081 10

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5008-032-B16-05-01
http://product/M5008-032-B16-06-01
http://product/M5008-035-B16-05-01
http://product/M5008-035-B16-06-01
http://product/M5008-040-B16-06-01
http://product/M5008-040-B16-08-01
http://product/M5008-042-B16-06-01
http://product/M5008-042-B16-08-01
http://product/M5008-050-B22-07-01
http://product/M5008-050-B22-09-01
http://product/M5008-052-B22-07-01
http://product/M5008-052-B22-09-01
http://product/M5008-063-B22-08-01
http://product/M5008-063-B22-10-01
http://product/M5008-066-B27-08-01
http://product/M5008-066-B27-10-01

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile

D, [inch] 0,625-1,25 15-2 2,5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (T8IP) FS1454 (T8IP) FS1454 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 0,885 Ibs 0,885 Ibs 0,885 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523 FS1519
zeuge

Zubehor
D, [inch] 0,625-2,5

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

———— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

C—r Schraubendreher FS1483 (TBIP)

Wendeschneidplatten

M K s H

2 3 HC HC HC HC HC

é % X Nnvn oLV Xoonon LW Xolx

N 2‘: emmmmmmmmmmmm'ﬂmmmﬂ

5 z§ . PN I I N PGB IS

o2 E: i ITIX XX NWNNNWNXEIXXIXNunowomnwx

Bezeichnung Q <& inch A A A A A A A
ENMX08T316R-D27 M 4 0,063 BOIODOBNOD VOOV VBSIS B[S
ENMX08T316R-F47 M 4 0,063 OOONOOHBVW OBV BVOSN S

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

High-Feed-Fraser

M5008

ENMX08T316R
Xtra-tec® XT

— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte [Z]

0-17°
> = L f 1 P M K N S H 0
[ I% [ % M [ % m_ﬂ M5008 o0 00 oo o0 oo

Werkzeug D, Db, d I, I L a
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch Z Anz WSP Type
ﬁ M5008.015-T14-02-01 0,394 [ 0,625 | T14 |0.984 0039|0114 | 2 |0064 2 ENMX08T316R
DaDe M5008.019-T18-03-01 0516 | 0,750 | T18 | 1181 0039|0114 | 3 |0099 3
M5008.026-T22-04-01 0768 | 1,000 | T22 | 1378 0039|0114 | 4 |0201 4
ar L. M5008.026-T22-05-01 0768 | 1,000 | T22 | 1378 0,039|0114| 5 |019 5
la M5008.031-T28-05-01 1,016 | 1,250 | T28 | 1575 0039|0114 | 5 |0408 5
ScrewFit M5008.031-T28-06-01 1,016 | 1,250 | T28 | 1575 0039|0114 | 6 |0397 6
M5008.038-T36-06-01 1,268 | 1,500 | T36 | 1,575 0039|0114 | 6 |0705 6
M5008.038-T36-08-01 1,268 | 1,500 | T36 | 1,575 0039|0114 | 8 | 069 8
Ly ; M5008.015-A15-02-01 0,394 | 0,625 | 0,625 | 1,000 | 4,000 | 0,039 | 0114 | 2 |0.295 2 ENMXO08T316R
D2 e d4, M5008.019-A19-03-01 0,516 | 0,750 | 0,750 | 1,000 | 5,000 | 0,039 | 0,114 | 3 |0.542 3
T L; T M5008.026-A26-04-01 0,768 | 1,000 | 1,000 | 1,000 | 5,500 | 0,039 | 0,114 | 4 | 1107 4
—— M5008.026-A26-05-01 0768 | 1,000 | 1,000 | 1,000 | 5,500 | 0,039 | 0,114 | 5 | 1,096 5
Cylindrical shank
M5008.038-B19-06-01 1,268 | 1,500 | 0,750 | 1,500 0039|0114 | 6 0397 6 ENMX08T316R
M5008.038-B19-08-01 1,268 | 1,500 | 0,750 | 1,500 0039|0114 | 8 |0384 8
M5008.051-B19-07-01 1,768 | 2,000 | 0,750 | 1,500 0039|0114 | 7 |0591 7
M5008.051-B19-09-01 1,768 | 2,000 | 0,750 | 1,500 0039|0114 | 9 |0584 9
M5008.064-B26-08-01 2,268 | 2,500 | 1,000 | 1,577 0039|0114 | 8 |1166 8
M5008.064-B26-10-01 2,268 | 2,500 | 1,000 | 1,577 0,039 | 0114 | 10 |1146 10
oy
o L
lg
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5008.015-T14-02-01
http://product/M5008.019-T18-03-01
http://product/M5008.026-T22-04-01
http://product/M5008.026-T22-05-01
http://product/M5008.031-T28-05-01
http://product/M5008.031-T28-06-01
http://product/M5008.038-T36-06-01
http://product/M5008.038-T36-08-01
http://product/M5008.015-A15-02-01
http://product/M5008.019-A19-03-01
http://product/M5008.026-A26-04-01
http://product/M5008.026-A26-05-01
http://product/M5008.038-B19-06-01
http://product/M5008.038-B19-08-01
http://product/M5008.051-B19-07-01
http://product/M5008.051-B19-09-01
http://product/M5008.064-B26-08-01
http://product/M5008.064-B26-10-01

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [inch] 0,625-1,25 15-2 2,5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (T8IP) FS1454 (T8IP) FS1454 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 0,885 Ibs 0,885 Ibs 0.885 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523 FS1519
zeuge

Zubehor
D, [inch] 0,625-2,5

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

——— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@=— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K s H
@ b HC HC HC HC HC

2 g

) =
3 3 AR R
g =8 . EAP Y I I P PO S P
i o E% ) ITIXIX XINWNUWNNWNXIXKX X XN unowmwomnx
Bezeichnung S <t inch 2SS 2222222232
ENMX08T316R-D27 M 4 0,063 BOOONOS BNOOBBOS 8BS
ENMX08T316R-F47 M 4 0063 AL R ‘G&@@@@&

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

=
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c
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A
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o
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o

x
=
P
L

3
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S
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-
-
o
2
o

Wendeschneidplatten

XGTHHM

HC

GTHHM

XG7NSM

9G7dSM

HC

SG7dSM

SGENSM

o8

OBBBVSS

GINXM

0IM

HW/HC

SGEIAIM

9GEIM

SGZdiIM

HC

SGODIM

LG 0

SIIVM

XG7NSM

9G7dSM

HC

SG7dSM

SGENSM

9G7dSM

SG7dSM

SGEIIM

HC

9GEdIM

SGZdIM

r

16 |8 S S W NS S S

16 QOB BVOBBVE SOSNB

S

3,60

3,60

11

11

mm | mm | mm | mm

2

uajueyplaUYIS
Iyezuy

asse|jzuelajol

M

M

Bezeichnung

ENMX08T316R-D27

= o

o

_,,f_

ENMX08T316R-F47

= o

_E_L_

beschichtetes Hartmetall

HC =

HW = unbeschichtetes Hartmetall


http://product/SD2001-6IP
http://product/SD1001-6IP
http://product/M5130-010-TC06-02-05
http://product/M5130-012-TC06-03-05
http://product/M5130-016-TC08-03-05
http://product/M5130-016-TC08-04-05
http://product/M5130-020-TC10-04-05
http://product/M5130-020-TC10-05-05
http://product/M5130-025-TC12-05-05
http://product/M5130-025-TC12-07-05
http://product/M5130-032-TC16-06-05
http://product/M5130-032-TC16-08-05
http://product/M5130-040-TC16-07-05
http://product/M5130-040-TC16-10-05
http://product/M5130-010-W16-02-05
http://product/M5130-012-W12-03-05
http://product/M5130-012-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-04-05
http://product/M5130-020-W20-04-05
http://product/M5130-020-W20-05-05
http://product/M5130-025-W25-05-05
http://product/M5130-025-W25-07-05
http://product/M5130-010-A10-02-05
http://product/M5130-010-A10-02-05
http://product/M5130-010-A16-02-05
http://product/M5130-012-A12-03-05
http://product/M5130-012-A16-03-05
http://product/M5130-014-A16-03-05
http://product/M5130-016-A16-03-05
http://product/M5130-016-A16-04-05
http://product/M5130-018-A16-03-05
http://product/M5130-010-A10-02-05
http://product/M5130-020-A20-04-05
http://product/M5130-020-A20-05-05
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Octagon-Planfraser

M5004 [ mm |

OD .. 0504 ..; ODHX0504ZZR
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%,,30 | Wie

@ [y
T iy P M K N S H 0

[ /Iy [ /I% [ N% [ O% ﬁ M5004 o0 060 00 00 00 o (]

Werkzeug D, Db, d I, L L L,
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
T 1 M5004-032-T28-02-03 24 | 32 | T8 | 40 3 8 2 016 2 0D .. 0504 ..
40 | T ODHX0504ZZR
0.0 JEES: U - M5004-040-T36-03-03 32 | 40 | T36 | 40 3 8 3 03 3
| 1o |
™ Le2 1
- L BN
Iy ScrewfFit
ScrewFit
= ; M5004-032-TC16-02-03 24 | 32 | MI6 | 40 3 8 2 1015 2 0D .. 0504 .
ﬂ TL — f ODHX05042ZR
DaDo HEEH A di
lL©J\ 1 —
I
- |Lc
lg
Cylindrical modular
TT I M5004-032-A20-02-03 24 | 32 | 20 | 35 | 110 | 3 8 2 | 025 2 0D .. 0504 ..
0. 0, Hedled )] d ODHX0504ZZR
2 D= 0( 1 M5004-032-A25-02-03 26 | 32 | 25 | 35 | 150 | 3 8 2 | o051 2
‘ Y M5004-040-A20-03-03 32 | 40 | 20 | 35 | 110 | 3 8 3 1028 3
- | =L,
N tLCEZ M5004-040-A25-03-03 32 | 40 | 25 | 35 | 150 | 3 8 3 | 059 3
14—
it
Cylindrical shank
M5004-050-B16-04-03 42 | 50 | 16 | 40 3 8 4 | 038 4 0D .. 0504 ..
ODHX0504ZZR
M5004-050-B16-05-03 42 | 50 | 16 | 40 3 8 5 1022 5
M5004-052-B22-04-03 G | 52 | 22 | 45 3 8 4 | 042 4
M5004-052-B22-05-03 4 | 52 | 22 | 40 3 8 5 | 035 5
M5004-058-B16-04-03 50 | 58 | 16 | 40 3 8 4 | 051 4
M5004-058-B16-05-03 50 | 58 | 16 | 40 3 8 5 03 5
M5004-063-B22-05-03 55 | 63 | 22 | 40 3 8 5 | 062 5
M5004-063-B22-06-03 55 | 63 | 22 | 40 3 8 6 0.4 6
M5004-063-B22-07-03 55 | 63 | 22 | 40 3 8 7 | 039 7
Shell mill mount DIN 138 transverse M5004-066-B27-06-03 28 66 a7 0 3 8 6 06 6
keyway M5004-066-B27-07-03 58 | 66 | 27 | 50 3 8 7 06 7
M5004-071-B22-06-03 63 | 71 | 22 | 40 3 8 6 | 072 6

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5004-032-T28-02-03
http://product/M5004-040-T36-03-03
http://product/M5004-032-TC16-02-03
http://product/M5004-032-A20-02-03
http://product/M5004-032-A25-02-03
http://product/M5004-040-A20-03-03
http://product/M5004-040-A25-03-03
http://product/M5004-050-B16-04-03
http://product/M5004-050-B16-05-03
http://product/M5004-052-B22-04-03
http://product/M5004-052-B22-05-03
http://product/M5004-058-B16-04-03
http://product/M5004-058-B16-05-03
http://product/M5004-063-B22-05-03
http://product/M5004-063-B22-06-03
http://product/M5004-063-B22-07-03
http://product/M5004-066-B27-06-03
http://product/M5004-066-B27-07-03
http://product/M5004-071-B22-06-03

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 24-117
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2119 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3Nm
Zubehor
D_[mm] 24-117
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
: % HC HC CN HC HCHW  HC HC
c
£ |3 xlallalB1815 8 elalE8l8]8I12]48]x |B]8]5 8|3
s | 2§ SRR ==z aZEE SRR Rz e sz
) s | BE| T b 1ZX¥X|0|0 00 nd6 T XX XEXRE D000
Bezeichnung Q <L | mm | mm 22222222222 (2222222222
ODHT050408-F57 H 8 0.8 SO s B® =
ODHWO050412-A57 H 8 1.2 (2]
ODMT050408-D57 M 8 0.8 HONDD & & W SS =B
ODMW050408-A57 M 8 0.8 S WS S OOHHBW
ODMWO50408T-A27 M 8 0.8 S W S S
ODHT0504ZZN-F57 H 8 | 08 | 12 SOOI NDS | ColE3E S |
ODHT0504ZZN-G77 H 8 08 | 16 & S S
ODHT0504ZZN-G88 H 8 08 | 12 (1)
ODHWO504ZZN-A57 H 8 | 08 | 12 S| S Colias
ODMT05042ZN-D57 M 8 08 | 12 SO DD W OGRS GG
ODMTO0504ZZN-F57 M 8 | 08 | 12 SOOI NDS | &N S =
. ODHX0504ZZR-A57 H 1 08 | 72 |® = ()] = S
@)
\VAVAVA
Breitschlichtplatte ODHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504Z2N... HC = beschichtetes Hartmetall
Breitschlichtplatte 0DHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504Z2N . . CN = Siliziumnitrid-Keramik Si;N,

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Octagon-Planfraser

M5004 [ mm |

OD .. 0504 ..; ODHX0504ZZR

Xtra-tec® XT

— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

=P ||| |—=| |==

Werkzeug

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

\Wiper

@ << P M K N S H O©

@ M5004 o0 00 00 00 00 o o

D, D, d I, I L L,
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm zZ Anz WSP Type

M5004-071-B22-07-03 63 | 71 | 22 | 40 3 8 7 | 048 7 0D .. 0504 ..

M5004-080-B27-06-03 72 | 80 | 27 | 50 3 8 6 | 088 6 ODHXO050422R
M5004-080-B27-07-03 72 | 80 | 27 | 50 3 8 7 | 116 7
M5004-080-B27-08-03 72 | 80 | 27 | 50 3 8 8 | 091 8
M5004-088-B27-07-03 80 | 88 | 27 | 50 3 8 7 | 105 7
M5004-088-B27-08-03 80 | 88 | 27 | 50 3 8 8 | 107 8
M5004-100-B32-08-03 92 | 100 | 32 | 50 3 8 8 | 159 8
M5004-100-B32-10-03 92 | 100 | 32 | 50 3 8 10 | 1,57 10
M5004-108-B32-08-03 100 | 108 | 32 | 50 3 8 8 | 177 8
M5004-108-B32-10-03 100 | 108 | 32 | 50 3 8 10 | 177 10
M5004-125-B40-10-03 117 | 125 | 40 | 63 3 8 10 | 307 10
M5004-125-B40-12-03 117 | 125 | 40 | 63 3 8 12 3 12

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5004-071-B22-07-03
http://product/M5004-080-B27-06-03
http://product/M5004-080-B27-07-03
http://product/M5004-080-B27-08-03
http://product/M5004-088-B27-07-03
http://product/M5004-088-B27-08-03
http://product/M5004-100-B32-08-03
http://product/M5004-100-B32-10-03
http://product/M5004-108-B32-08-03
http://product/M5004-108-B32-10-03
http://product/M5004-125-B40-10-03
http://product/M5004-125-B40-12-03

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 24-117
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2119 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3Nm
Zubehor
D_[mm] 24-117
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
: % HC HC CN HC HCHW  HC HC
c
£ |3 xlallalB1815 8 elalE8l8]8I12]48]x |B]8]5 8|3
s | 2§ SRR ==z aZEE SRR Rz e sz
) s | BE| T b 1ZX¥X|0|0 00 nd6 T XX XEXRE D000
Bezeichnung Q <L | mm | mm 22222222222 (2222222222
ODHT050408-F57 H 8 0.8 SO s B® =
ODHWO050412-A57 H 8 1.2 (2]
ODMT050408-D57 M 8 0.8 HONDD & & W SS =B
ODMW050408-A57 M 8 0.8 S WS S OOHHBW
ODMWO50408T-A27 M 8 0.8 S W S S
ODHT0504ZZN-F57 H 8 | 08 | 12 SOOI NDS | ColE3E S |
ODHT0504ZZN-G77 H 8 08 | 16 & S S
ODHT0504ZZN-G88 H 8 08 | 12 (1)
ODHWO504ZZN-A57 H 8 | 08 | 12 S| S Colias
ODMT05042ZN-D57 M 8 08 | 12 SO DD W OGRS GG
ODMTO0504ZZN-F57 M 8 | 08 | 12 SOOI NDS | &N S =
. ODHX0504ZZR-A57 H 1 08 | 72 |® = ()] = S
@)
\VAVAVA
Breitschlichtplatte ODHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504Z2N... HC = beschichtetes Hartmetall
Breitschlichtplatte 0DHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504Z2N . . CN = Siliziumnitrid-Keramik Si;N,

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Octagon-Planfraser

M5004

OD .. 0504 ..; ODHX0504ZZR
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%,,30 | Wie

= || <=

[ /Iy [ /I% [ % [ O% @ M5004 o0 060 00 00 00 o (]

Werkzeug D, Db, d I, L L L,
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch zZ Anz WSP Type
T 1 M5004.031-T28-02-03 0,935 (1,250 | T28 | 1575 0118 |0315| 2 |0.359 2 0D .. 0504 ..
40 T ODHX0504ZZR
D, D4 RS :dl M5004.038-T36-03-03 1,185 | 1,500 | T36 | 1,575 0118 |0315| 3 |0619 3

=

Iy ScrewfFit

ScrewFit
W t  M5004.038-A26-03-03 1,185 | 1,500 | 1,000 | 1,500 | 6,000 | 0,118 | 0,315 3 1,219 3 0D .. 0504 ..
0.D {. )| d ODHX0504ZZR
b 1 1 M5004.046-A31-03-03 1,500 | 1,815 | 1,250 | 1,750 |10,000| 0,118 | 0,315 3 3,263 3
j_‘? '
*“‘LEZ
- =L
~— 1 —
it
Cylindrical shank
M5004.059-B19-04-03 2,000 | 2,315 | 0,750 | 1,575 0,118 | 0,315 4 0,769 4 0D .. 0504 ..
ODHX0504ZZR
M5004.059-B19-05-03 2,000 | 2,315 | 0,750 | 1,575 0,118 | 0,315 5 0,778 5
M5004.072-B19-06-03 2,500 | 2,815 | 0,750 | 1,575 0,118 | 0,315 6 1,054 6
M5004.072-B19-07-03 2,500 | 2,815 | 0,750 | 1,575 0,118 | 0,315 7 1,032 7
M5004.076-B26-07-03 2,685 | 3,000 | 1,000 | 1,575 0,118 | 0,315 7 1,400 7
M5004.084-B26-07-03 3,000 | 3,315 | 1,000 | 1,575 0,118 | 0,315 7 1,625 7
M5004.084-B26-08-03 3,000 | 3,315 | 1,000 | 1,575 0,118 | 0,315 8 1,731 8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5004.031-T28-02-03
http://product/M5004.038-T36-03-03
http://product/M5004.038-A26-03-03
http://product/M5004.046-A31-03-03
http://product/M5004.059-B19-04-03
http://product/M5004.059-B19-05-03
http://product/M5004.072-B19-06-03
http://product/M5004.072-B19-07-03
http://product/M5004.076-B26-07-03
http://product/M5004.084-B26-07-03
http://product/M5004.084-B26-08-03

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D_ [inch] 0,935-1,5 2-2,5 2,685-3
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T151P)
Anzugsdrehmoment 2,213 |bs 2,213 |bs 2,213 |bs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519
zeuge

Zubehér
D, [inch] 0,935-3

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
e | 2 HC HC CN HC HCHW HC HC
8 £
= |3 < nlonw R nixiv x|v|nlun vln Qlax|w|x
Bezeichnung Q <& |inch |inch 2|22 (22222222222 (222 (2222222
ODHT050408-F57 H 8 |0031 GOl = BW £
ODHWO050412-A57 H 8 |0047 S
ODMT050408-D57 M 8 |0031 ODONOD & SS (W% S =
ODMWO050408-A57 M 8 |0031 CoEE S OO W
ODMWO050408T-A27 M 8 |0031 GO CoCE)CE eSS
ODHT0504ZZN-F57 H 8 (00310047 DOV SS | & B|W S =
ODHT0504ZZN-G77 H 8 |0031]0063 ) S S
ODHT0504ZZN-G88 H 8 |0031 0047 S
ODHWO0504ZZN-A57 H 8 |0031(0047 | | S & %
ODMT05042ZN-D57 M 8 |0031]0047 | OSSNV SS N SO D!
ODMT0504ZZN-F57 M 8 |0031(0047 DSOSV SS &% CoEdes S B
. ODHX0504ZZR-A57 H 1 /0031|0283 |® £ S = (]
@)
\VAVAVA
Breitschlichtplatte ODHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504Z2ZN... HC = beschichtetes Hartmetall
Breitschlichtplatte 0DHX0504ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0504ZZN . . CN = Siliziumnitrid-Keramik Si;N,

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Octagon-Planfraser

M5004 [ mm |

OD .. 0605 ..: ODHX0605ZZR
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%,,30 | Wie

= || <=

[ /Iy [ /I% [ % [ O% @ M5004 o0 060 00 00 00 o (]

Werkzeug Db D, d I, L L,
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5004-050-B16-03-04 40 50 16 40 4 10 3 019 3 0D .. 0605 ..
M5004-052-B22-03-04 42 52 22 45 4 10 3 0.29 3 ODHX060522R
M5004-060-B16-03-04 50 60 16 40 4 10 3 0,29 3
M5004-063-B22-04-04 53 63 22 40 4 10 4 038 4
M5004-063-B22-05-04 53 63 22 40 4 10 5 034 5
M5004-063-B22-06-04 53 63 22 40 4 10 6 035 6
M5004-066-B27-05-04 56 66 27 50 4 10 5 063 5
M5004-066-B27-06-04 56 66 27 50 4 10 6 083 6
M5004-073-B22-05-04 63 73 22 40 4 10 5 048 5

Shell mill mount DIN 138 transverse  M3004-073-B22-06-04 63 73 22 40 4 10 6 0.45 6

keyway M5004-080-B27-05-04 70 80 27 50 4 10 5 0.85 5
M5004-080-B27-06-04 70 80 27 50 4 10 6 0.85 6
M5004-080-B27-07-04 70 80 27 50 4 10 7 0,82 7
M5004-090-B27-06-04 80 90 27 50 4 10 6 1 6
M5004-090-B27-07-04 80 90 27 50 4 10 7 0,99 7
M5004-100-B32-07-04 90 100 32 50 4 10 7 144 7
M5004-100-B32-09-04 90 100 32 50 4 10 9 14 9
M5004-110-B32-07-04 100 | 110 32 50 4 10 7 1,64 7
M5004-110-B32-09-04 100 | 110 32 50 4 10 9 1,69 9
M5004-125-B40-08-04 15 | 125 40 63 4 10 8 279 8
M5004-125-B40-10-04 15 | 125 40 63 4 10 10 28 10
M5004-135-B40-08-04 125 | 135 40 63 4 10 8 316 8
M5004-135-B40-10-04 125 | 135 40 63 4 10 10 31 10
M5004-160-B40-09-04 150 | 160 40 63 4 10 9 4,23 9 0D .. 0605 ..
M5004-160-B40-11-04 150 | 160 40 63 4 10 1 | 422 1 ODHX0B0522R
M5004-170-B40-09-04 160 | 170 40 63 4 10 9 471 9

jl M5004-170-B40-11-04 160 | 170 40 63 4 10 1 | 466 1
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5004-050-B16-03-04
http://product/M5004-052-B22-03-04
http://product/M5004-060-B16-03-04
http://product/M5004-063-B22-04-04
http://product/M5004-063-B22-05-04
http://product/M5004-063-B22-06-04
http://product/M5004-066-B27-05-04
http://product/M5004-066-B27-06-04
http://product/M5004-073-B22-05-04
http://product/M5004-073-B22-06-04
http://product/M5004-080-B27-05-04
http://product/M5004-080-B27-06-04
http://product/M5004-080-B27-07-04
http://product/M5004-090-B27-06-04
http://product/M5004-090-B27-07-04
http://product/M5004-100-B32-07-04
http://product/M5004-100-B32-09-04
http://product/M5004-110-B32-07-04
http://product/M5004-110-B32-09-04
http://product/M5004-125-B40-08-04
http://product/M5004-125-B40-10-04
http://product/M5004-135-B40-08-04
http://product/M5004-135-B40-10-04
http://product/M5004-160-B40-09-04
http://product/M5004-160-B40-11-04
http://product/M5004-170-B40-09-04
http://product/M5004-170-B40-11-04

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [mm] 40-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Zubehor
D_ [mm] 40-125 150-160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher. digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2015 (T20IP)

@z— Schraubendreher FS1486 (T20IP) FS1486 (T20IP)
Dichtscheiben-Set

@ (inkl. Dichtring + Schrauben) F5936 SETKOMPLETT

@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K N S H
: % HC HC CN HC HCHW HC HC
c
|3 x|8(Ral8|8|188|8alalE|8|B18I8]8]x| _|B]8E 2]
S =5 =N 20 SN N[N Moo 2(F =
_ 5 | BE| v b EEIEEEBEESEEFEECEEEESEE GG S E
Bezeichnung Q <€ | mm | mm 3|32 2SSz
ODHTO060512-F57 H 8 1.2 SO = o £
. ODHWO060516-A57 H 8 16 S
ODMT060512-D57 M 8 1.2 HDONODD & SS (W S B
ODMWO060508-A57 M 8 08 S S OOHHBW
ODMWO060508T-A27 M 8 0.8 S W DD
ODHT0605ZZN-F57 H 8 | 08 | 16 SOOI NDS | oI S &
ODHTO605ZZN-G77 H 8 08 | 16 & S ()
ODHTO605ZZN-G88 H 8 08 | 16 (1)
ODHWO0605ZZN-A57 H 8 08 | 16 S WS S CoEdes
ODMT06052ZN-D57 M 8 08 | 16 SODRDD B ColCo e GO
ODMTO06052ZN-F57 M 8 | 08 | 16 OISO & e S B
ODHX0605ZZR-A57 H 1 08 | 94 |® = ()] = S
O
\VAVAVA
Breitschlichtplatte ODHX0605ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0605ZZN . . HC = beschichtetes Hartmetall

CN = Siliziumnitrid-Keramik Si;N,
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Octagon-Planfraser

M5004

OD .. 0605 ..: ODHX0605ZZR
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%,,30 | Wie

= || <=

[ /Iy [ /I% [ % [ O% @ M5004 o0 060 00 00 00 o (]

Werkzeug D, D, d, I, L L,
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5004.086-B26-06-04 3,000 | 3394 | 1,000 | 1,969 | 0157 | 0394 | 6 | 2,088 6 0D .. 0605 ..
0DHX0605ZZR

M5004.086-B26-07-04 3,000 | 3,394 | 1,000 | 1.969 | 0,157 | 0394 | 7 2,07 7
M5004.112-B38-07-04 4,000 | 4394 | 1500 | 248 | 0157 | 0394 | 7 | 5955 7
M5004.112-B38-09-04 4,000 | 4394 | 1500 | 248 | 0157 | 0394 | 9 582 9
M5004.137-B38-08-04 5000 | 5394 | 1,500 | 248 | 0157 | 039 | 8 | 7.974 8
M5004.137-B38-09-04 5000 | 5394 | 1500 | 248 | 0157 | 0394 | 9 | 7.848 9
M5004.162-B38-09-04 6,000 | 6394 | 1,500 | 248 | 0157 | 0394 | 9 | 9824 9
M5004.162-B38-10-04 6,000 | 6,394 | 1,500 | 248 | 0157 | 0394 | 10 |10.183 10

Shell mill mount DIN 138 transverse

keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5004.086-B26-06-04
http://product/M5004.086-B26-07-04
http://product/M5004.112-B38-07-04
http://product/M5004.112-B38-09-04
http://product/M5004.137-B38-08-04
http://product/M5004.137-B38-09-04
http://product/M5004.162-B38-09-04
http://product/M5004.162-B38-10-04

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, linch] 3 4-6
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T201P) FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 3,688 lbs 3,688 |bs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1519 FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 3-6
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—— Wechselklinge FS2015 (T20IP)
@z- Schraubendreher FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s H
s |2 HC HC CN HC HCHW HC HC
E 'E x x
s Z5| . |, ZSEEESI3322 222 C8EE 3535
X o E% i ITIXIXIXNWNNNWNWNLC I XXX XX X XN nowmwomnx
Bezeichnung Q <& |inch | inch 2|32 232|233 (2322323223222
ODHTO060512-F57 H 8 | 0047 SS = BW £
. ODHWO060516-A57 H 8 |0063 S
ODMT060512-D57 M 8 | 0047 ODONOD & SS (W% S =
ODMWO060508-A57 M 8 | 0031 S WS S OB
ODMWO060508T-A27 M 8 | 0031 S WS DD
ODHT0605ZZN-F57 H 8 |0031(0063 DOV SS | & B|W S =
. ODHT0605ZZN-G77 H 8 | 0031|0063 S S S
ODHT0605ZZN-G88 H 8 | 00310063 100
ODHWO0605ZZN-A57 H 8 |0031|0063| |/ S CoRcgEss
ODMT06052ZN-D57 M 8 |0031(0063 BSSWSS SO D!
ODMT0605ZZN-F57 M 8 |0031(0063 DSOSV SS &% CoEdes S B
. ODHX0605ZZR-A57 H 1 (0031|037 |® £ S = S

Breitschlichtplatte ODHX0605ZZR-A57 nur in Kombination mit ODH.0605ZZN . .

HC = beschichtetes Hartmetall
CN = Siliziumnitrid-Keramik Si;N,
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— IILUIZII_'I'EFI Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Achtkant positiv
ODHW / ODHT / ODMT / ODMW
Tiger-tec® Gold

{
b r &
i ﬁ

Wendeschneidplatten
P M K N S
g |2 HC HC HC CN[HCHW|  HC
s |E
< |5 nivlnv L wn X on Ol unoln O N x| n
P BR8N 8515 33088888 sn.|8588
g |8l s|d || b |SISIEIHEEEGZSEEEEEES A
. ° Cwm
Bezeichnung 2 (<E{mm| mm mmmm| a (mm|3 3323322322323 =2
ODHW050412-A57 H| 8 |476/127(526| 1,2 |15° S
ODHWO060516-A57 H | 8 |556/1588/6,58| 1,6 | 15° S

s ODHT050408-F57 H | 8 |476]127|526| 08 |15° G o] Ld L

o - ODHT060512-F57 H | 8 |556(1588658| 12 | 15° OB B & 8 «®
ODHWO0504ZZN-A57 H| 8 |476]127526/08|15°| 1.2 |5 8|88 S &
ODHWO0605ZZN-A57 H | 8 |556/15,88/6,58| 0,8 | 15° | 1.6 |5 8|88 S &

i ODHT0504ZZN-F57 H| 8 [476]127]526/08]15°| 1.2 |8 BB S S |8 CoEcgess S =B
:‘m: ODHTO605ZZN-F57 H | 8 |556|1588/658| 0,8 |15°| 16 | BB S8 H S |&8 Ce g3 OB =
“Q____t."

ODHT0504ZZN-G77 H | 8 |476]127(5.26|08|15°| 16 & & ()

o ODHTO605ZZN-G77 H | 8 |556/1588/6,58| 0.8 | 15°| 1.6 & & S
ODHT0504ZZN-G88 H | 8 [476]127(526|08|15°| 1.2 S
i ODHT06052ZN-G88 H | 8 |556/1588/6,58| 0.8 | 15°| 1.6 S

P ODMTO0504ZZN-F57 M| 8 [476]127]526/08]15°| 1.2 | BB S VWSS |8 ColEcgess S =
:@; ODMTO605ZZN-F57 M | 8 |556/1588/658| 0.8 | 15°| 16 |3 WSS |88 CoE e 68 &
"\.:__\_a_"

= 0DMTO050408-D57 M| 8 |476]127]5.26| 08 | 15° ODONOD B OS B S B
-\@' 0DMT060512-D57 M | 8 |556(1588(6.58| 1.2 | 15° OOBRDS B G W OO =
= 0DMT05042ZN-D57 M| 8 476127526/ 08 [15°| 12 |B|H S WS B BV &S WS GO
w
@ ODMT06052ZN-D57 M | 8 |556]15.88/6.58| 0.8 |15°| 16 | & I8 &S BBV &S WS LG
ODMWO050408T-A27 M| 8 |476]127]|5.26| 08 | 15° Colbcqess SO S W
w ODMWO60508T-A27 M | 8 |556(1588/6,58| 08 |15° Coge e GGk 3
ODMWO050408-A57 M| 8 |476]127|5.26| 08 | 15° CoEcgess G E S

@ 0DMWO060508-A57 M | 8 |556(15,88/658| 0.8 |15° CEAE A3

Bestellbeispiel fiir die Sorte WSN10: 0ODHW050412-A57 WSN10 HC = beschichtetes Hartmetall

CN = Siliziumnitrid-Keramik Si,;N,
HW = unbeschichtetes Hartmetal


http://product/ODHW050412-A57 WSN10
http://product/ODHW060516-A57 WSN10
http://product/ODHT050408-F57 WKP35G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35G
http://product/ODHT050408-F57 WKP35S
http://product/ODHT050408-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35G
http://product/ODHT060512-F57 WKP35S
http://product/ODHT060512-F57 WSP45G
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP25S
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP35G
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP35S
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WAK15
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP25S
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP35G
http://product/ODHW0504ZZN-A57 WKP35S
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP25S
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP35G
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP35S
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WAK15
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP25S
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP35G
http://product/ODHW0605ZZN-A57 WKP35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODHT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0605ZZN-G77 WSP45G
http://product/ODHT0504ZZN-G88 WXN15
http://product/ODHT0504ZZN-G88 WK10
http://product/ODHT0605ZZN-G88 WXN15
http://product/ODHT0605ZZN-G88 WK10
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSM35G
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-F57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WSM35G
http://product/ODMT050408-D57 WSM35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT050408-D57 WKK25G
http://product/ODMT050408-D57 WKK25S
http://product/ODMT050408-D57 WKP35G
http://product/ODMT050408-D57 WKP35S
http://product/ODMT050408-D57 WSM35G
http://product/ODMT050408-D57 WSM35S
http://product/ODMT050408-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WSM35G
http://product/ODMT060512-D57 WSM35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT060512-D57 WKK25G
http://product/ODMT060512-D57 WKK25S
http://product/ODMT060512-D57 WKP35G
http://product/ODMT060512-D57 WKP35S
http://product/ODMT060512-D57 WSM35G
http://product/ODMT060512-D57 WSM35S
http://product/ODMT060512-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKK25G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKK25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35G
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0504ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKK25G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKK25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP25S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WKP35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35G
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM35S
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSM45X
http://product/ODMT0605ZZN-D57 WSP45G
http://product/ODMW050408T-A27 WKP25S
http://product/ODMW050408T-A27 WKP35G
http://product/ODMW050408T-A27 WKP35S
http://product/ODMW050408T-A27 WKK25G
http://product/ODMW050408T-A27 WKK25S
http://product/ODMW050408T-A27 WKP25S
http://product/ODMW050408T-A27 WKP35G
http://product/ODMW050408T-A27 WKP35S
http://product/ODMW060508T-A27 WKP25S
http://product/ODMW060508T-A27 WKP35G
http://product/ODMW060508T-A27 WKP35S
http://product/ODMW060508T-A27 WKK25G
http://product/ODMW060508T-A27 WKK25S
http://product/ODMW060508T-A27 WKP25S
http://product/ODMW060508T-A27 WKP35G
http://product/ODMW060508T-A27 WKP35S
http://product/ODMW050408-A57 WKP25S
http://product/ODMW050408-A57 WKP35G
http://product/ODMW050408-A57 WKP35S
http://product/ODMW050408-A57 WAK15
http://product/ODMW050408-A57 WKK25G
http://product/ODMW050408-A57 WKK25S
http://product/ODMW050408-A57 WKP25S
http://product/ODMW050408-A57 WKP35G
http://product/ODMW050408-A57 WKP35S
http://product/ODMW060508-A57 WKP25S
http://product/ODMW060508-A57 WKP35G
http://product/ODMW060508-A57 WKP35S
http://product/ODMW060508-A57 WAK15
http://product/ODMW060508-A57 WKK25G
http://product/ODMW060508-A57 WKK25S
http://product/ODMW060508-A57 WKP25S
http://product/ODMW060508-A57 WKP35G
http://product/ODMW060508-A57 WKP35S




— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X0904 ..: XNGX0904ANN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%450 | Wip
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5009 o0 00 00 00 00 o o
Werkzeug D, d, I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5009-040-B16-04-05 40 16 40 5 4 03 4 SN . X0904 ..
XNGX0904ANN
M5009-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 0,29 6
M5009-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0,44 6
M5009-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 0,43 8
M5009-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0,56 7
M5009-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0,56 9
M5009-080-B27-08-05 80 27 50 5 8 1,36 8
M5009-080-B27-11-05 80 27 50 5 1 1,36 1
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M5009-100-B32-09-05 100 32 50 5 9 185 9
keyway M5009-100-B32-13-05 100 32 50 5 13 1,83 13

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5009-040-B16-04-05
http://product/M5009-040-B16-06-05
http://product/M5009-050-B22-06-05
http://product/M5009-050-B22-08-05
http://product/M5009-063-B22-07-05
http://product/M5009-063-B22-09-05
http://product/M5009-080-B27-08-05
http://product/M5009-080-B27-11-05
http://product/M5009-100-B32-09-05
http://product/M5009-100-B32-13-05

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 40-100
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2579 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D_[mm] 40-100

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S |H
s | 2 HC HC HC HCHW HC |HC
g H
= x|nlwlnlvl IR0 Io x|0nnlvwn| R wv|x
Bezeichnung e | I2  mm | mm DS (322|222 22|22 (2222 (2
SNGX0904ANN-F57 G 8 04 | 12 RS G DD W Gl
SNGX0904ANN-F67 6 8 04 | 12 OHOB DS B® S S
SNHX0904ANN-K88 H 8 | 04 | 15 0
SNMX0904ANN-F27 M 8 04 | 12 SO & B|W
SNMX0904ANN-F57 M 8 04 | 12 SOS N G DD G
SNMXO0904ANN-F67 M 8 | 04 | 12 SOB OB £33 CoCE
SNMX090408-F27 M 8 | 08 ) S BB
SNMX090408-F57 M 8 | 08 SOON OS S CICERAES CIGES
SNMX090408-F67 M 8 | 08 DODW HO® Gt S S8
XNGX0904ANN-F67 ] 2 04 5 @ S T S (]
\VAVAVA
Breitschlichtplatte XNGX0904ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX0904ANN... HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X0904 ..: XNGX0904ANN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%450 (1| |Wip
/I% /Iy P M K N S H 0
[ \ M5009 o0 00 00 o0 o0 o )
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung inch inch inch inch V4 Anz WSP Type
M5009.038-B19-04-05 1,500 0,750 1,500 0,197 4 0573 4 SN . X0904 ..
XNGX0904ANN
M5009.038-B19-06-05 1,500 0,750 1,500 0,197 6 0,551 6
M5009.051-B19-06-05 2,000 0,750 1,500 0,197 6 0,882 6
M5009.051-B19-08-05 2,000 0,750 1,500 0,197 8 0,882 8
M5009.064-B26-07-05 2,500 1,000 2,000 0,197 7 1874 7
M5009.064-B26-09-05 2,500 1,000 2,000 0,197 9 1,830 9
M5009.076-B26-08-05 3,000 1,000 2,000 0,197 8 2381 8
M5009.076-B26-11-05 3,000 1,000 2,000 0,197 1 2,906 11
Shell mill mount DIN 138 transverse ~ M5009.102-B38-09-05 4,000 1,500 2,500 0,197 9 6,526 9
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5009.038-B19-04-05
http://product/M5009.038-B19-06-05
http://product/M5009.051-B19-06-05
http://product/M5009.051-B19-08-05
http://product/M5009.064-B26-07-05
http://product/M5009.064-B26-09-05
http://product/M5009.076-B26-08-05
http://product/M5009.076-B26-11-05
http://product/M5009.102-B38-09-05

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D_ [inch] 1,5-2 2,5-3 4
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2579 (T8IP) FS2579 (T8IP) FS2579 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 0,885 Ibs 0,885 Ibs 0,885 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519 FS1583
zeuge

Zubehor
D, [inch] 15-4

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

——y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@=— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N H
: % HC HC HC HCHW HC |HC
© c
i3, 58882088800 5888880s 8888
_ s | 82| r | b ZISICEHZEEGZEEEESEEZEEETSE
Bezeichnung Q <& |inch |inch 2|22 (22222222222 (2222222 (222
SNGX0904ANN-F57 6 8 |0016|0047 | DSBS & CoCCE g CE
SNGX0904ANN-F67 G 8 | 0016 | 0,047 SO OO BW GG
SNHX0904ANN-K88 H 8 | 0016 | 0,059 - 1C0)
SNMX0904ANN-F27 M 8 |0016(00s7| DD ColEcgess
SNMX0904ANN-F57 M 8 |0016(0047 | DSBS CoE CoCCE g CE
SNMX0904ANN-F67 M 8 | 0016 | 0,047 OB DSBS o GG
SNMX090408-F27 M 8 |0031 ]G &
SNMX090408-F57 M 8 |0031 SOON OOS SSHS W S W
SNMX090408-F67 M 8 | 0031 OOHDHN HON Caesdes G
XNGX0904ANN-F67 6 2 |o0016/0197 | @ S I S S
\VAVAVA
Breitschlichtplatte XNGX0904ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX0904ANN... HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X1205 ..; XNGX1205ANN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%450 ]| |Wip
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5009 o0 00 00 o0 o0 o ®
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5009-050-B22-06-06 50 22 40 6 6 0,49 6 SN . X1205 ..
XNGX1205ANN
M5009-063-B22-08-06 63 22 40 6 8 0,54 8
M5009-063-B27-08-06 63 27 50 6 8 0.8 8
M5009-080-B27-10-06 80 27 50 6 10 115 10
M5009-100-B32-12-06 100 32 50 6 12 179 12
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
M5009-125-B40-16-06 125 40 63 6 16 334 16 SN . X1205 ..
XNGX1205ANN
M5009-160-B40-20-06 160 40 63 6 20 5,05 20

i
|
!

7
/
IS /

| =L

Ty —

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5009-050-B22-06-06
http://product/M5009-063-B22-08-06
http://product/M5009-063-B27-08-06
http://product/M5009-080-B27-10-06
http://product/M5009-100-B32-12-06
http://product/M5009-125-B40-16-06
http://product/M5009-160-B40-20-06

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 50-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1459 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor
D_[mm] 50-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

@z— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
Dichtscheiben-Set

@ (inkl. Dichtring + Schrauben) F5936 SETKOMPLETT

@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K N S |H
e | % HC HC HC HCHW HC |HC
5 88| v b FEIEES S SZFEECEESSEEESE
Bezeichnung S S8 mm | mm (2SS (S22 2222222222222
SNGX120512-F57 6 8 1.2 OOHHN SO & % GG
SNMX120512-D27 M 8 1.2 SO SO D
SNMX120520-D27 M 8 2 SO SSHS W
SNMX120512-F27 M 8 | 12 S & S |8
SNMX120512-F57 M 8 1.2 OOHHN SHOH CoCCE g S W
SNMX120520-F57 M 8 2 OHOHN SO SHS W GG
SNMX120512-F67 M 8 1.2 OHON SON S CoECgESS GGl
SNGX1205ANN-F27 G 8 08 | 15 OB ColEcgess
SNGX1205ANN-F57 6 8 08 | 15 SOON SO CoCCE g CC)eS
SNGX1205ANN-F67 G 8 08 | 15 QOO HOW S CoEcgesS GG
SNHX1205ANN-K88 H 8 08 | 15 - 1C0)
SNMX1205ANN-F27 M 8 08 | 15 OB Colbcgess
SNMX1205ANN-F57 M 8 08 | 15 OB CoCCE g
SNMX1205ANN-F67 M 8 08 | 15 OB S CoECgEsS
XNGX1205ANN-F67 G 2 12 | 47 |& S I S S
\VAVAVA

Breitschlichtplatte XNGX1205ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX1205ANN . . HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X1205 ..; XNGX1205ANN

Xtra-tec® XT

— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

— gl —

Werkzeug

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

\Wiper
%450 0| |Wip
P M K N S H o0
M5009 o0 00 00 00 o [ ] [ ]
D, d, I, L,
Bezeichnung inch inch inch inch V4 Anz WSP Type
M5009.051-B19-06-06 2,000 0,750 1,500 0,236 6 0.864 6 SN. X1205 ...
XNGX1205ANN
M5009.064-B26-08-06 2,500 1,000 2,000 0,236 8 1,757 8
M5009.076-B26-09-06 3,000 1,000 2,000 0,236 9 2,379 9
M5009.102-B38-12-06 4,000 1,500 2,500 0,236 12 6.118 12
M5009.127-B38-16-06 5,000 1,500 2,500 0,236 16 8,104 16
M5009.152-B38-19-06 6,000 1,500 2,500 0,236 19 10,251 19

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5009.051-B19-06-06
http://product/M5009.064-B26-08-06
http://product/M5009.076-B26-09-06
http://product/M5009.102-B38-12-06
http://product/M5009.127-B38-16-06
http://product/M5009.152-B38-19-06

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D_ [inch] 2 2,5-3 4-6
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1459 (T15IP) FS1459 (T15IP) FS1459 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,95 Ibs 2,95 Ibs 2,95 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519 FS1583
zeuge

Zubehér
D, [inch] 2-6

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
s | % HC HC HC HCHW HC |HC
8 £
X 3 X nlono 20 el X2 nnvn|l RlA|wo|x
Bezeichnung S <8 |inch | inch |22 |2 (S22 (222222222222 (22|2|22|2
SNGX120512-F57 G 8 | 0047 ODOHHN SO CoEcgEsS GG
SNMX120512-D27 M 8 | 0047 SOS OSSN
SNMX120520-D27 M 8 |0079 ]G SSHS W
SNMX120512-F27 M 8 |0047 S S CoIE
SNMX120512-F57 M 8 | 0047 ODOHHN SO ColCo e GG
SNMX120520-F57 M 8 | 0079 OOHO®N SO SO S W ST
SNMX120512-F67 M 8 | 0047 QOO SO S CoEdeS CIGIES
SNGX1205ANN-F27 ] 8 |0031]0059 @SS CoEcgess
SNGX1205ANN-F57 6 8 |0031(0059 BDSHSW S SO D S W
SNGX1205ANN-F67 G 8 |0031(0059 BDOSIW SO®N & CoEcgess ST
SNHX1205ANN-K88 H 8 | 0031|0059 - 1C0)
SNMX1205ANN-F27 M 8 |0031]0059 | @SS Coecgess
SNMX1205ANN-F57 M 8 |0031]0059 @SS GG CESgE S
SNMX1205ANN-F67 M 8 |0031]0059 @SS S CoECgESS
XNGX1205ANN-F67 G 2 |00470185 |@® S I S S
\VAVAVA
Breitschlichtplatte XNGX1205ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX1205ANN . . HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X1205 ..; XNGX1205ANN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \Wiper
%450 0| |Wip
= % ;‘7 P M K N S H 0
[ \ M5009 o0 00 00 o0 o0 o ®
Werkzeug D, d, I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5009-040-T36-04-06-AP 40 T36 40 6 4 0,37 4 SN . X1205 ..
XNGX1205ANN
[
ScrewFit
M5009-050-B22-04-06-AP 50 22 40 6 4 0,61 4 SN . X1205 ..
XNGX1205ANN
M5009-063-B22-06-06-AP 63 22 40 6 6 0,79 6
M5009-063-B27-06-06-AP 63 27 50 6 6 0.8 6
M5009-080-B27-05-06-AP 80 27 50 6 5 1.22 5
M5009-080-B27-07-06-AP 80 27 50 6 7 139 7
M5009-100-B32-06-06-AP 100 32 50 6 6 1.87 6
M5009-100-B32-08-06-AP 100 32 50 6 8 2,69 8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
€7 M5008-125-B40-07-06-AP 125 40 63 6 7 4,68 7 SN . X1205 ..
XNGX1205ANN
3 M5009-125-B40-10-06-AP 125 40 63 6 10 3,38 10
M5009-160-B40-08-06-AP 160 40 63 6 8 519 8
M5009-160-B40-12-06-AP 160 40 63 6 12 51 12
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

M5009...-AP mit Hartmetall-Unterlage | Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5009-040-T36-04-06-AP
http://product/M5009-050-B22-04-06-AP
http://product/M5009-063-B22-06-06-AP
http://product/M5009-063-B27-06-06-AP
http://product/M5009-080-B27-05-06-AP
http://product/M5009-080-B27-07-06-AP
http://product/M5009-100-B32-06-06-AP
http://product/M5009-100-B32-08-06-AP
http://product/M5009-125-B40-07-06-AP
http://product/M5009-125-B40-10-06-AP
http://product/M5009-160-B40-08-06-AP
http://product/M5009-160-B40-12-06-AP

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [mm] 40-160
Unterlage fiir Wendeplatte AP800-SN1205 H81
Spannschraube fiir Unterlage FS2069 (SW 4)
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2617 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor
D, [mm] 40-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
|\ Drehmoment-Schraubendrener, digital Fs2248 Fs2248
—y——— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
F Schliissel fiir Schraube fiir Unterlage 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-4 (SW 4)
Dichtscheiben-Set
ﬂ:% (inkl Dichtring + Schrauben) Fo936 SETKOMPLETT
© Dichtring 0-R 96X4
Wendeschneidplatten
[ M K N S H
s | 2 HC HC HC HCHW HC |HC
3 £
¥ |4 S8RAIRn B8 B nlnE R BRRRE . (B8 8] X
s 28| |, [ZREE SIS E S g SR ElR s g S EEE
i < gg T X X XN X NWNWNXICITX XXX X X XIXONnNonowI
Bezeichnung 2 <2 | mm | mm 3333333333333 (3333|3533
SNGX120512-F57 G 8 | 12 DODOR HO™ Gt S S8
. SNMX120512-D27 M 8 1.2 SO SO D s
SNMX120520-D27 M 8 2 SO SO D
SNMX120512-F27 M 8 12 S & & B
SNMX120512-F57 M 8 12 SOON SO SO DM S W
SNMX120520-F57 M 8 2 OOHHN SHOS SO D s CaICES
SNMX120512-F67 M 8 1.2 ODOHOHN SHON O & B|W CIGIES
SNGX1205ANN-F27 G 8 08 | 15 ]G &
. SNGX1205ANN-F57 G 8 | 08 | 15 QOO OO DD GG
SNGX1205ANN-F67 6 8 08 | 15 SOON SO B CoEcgess CCeS
SNHX1205ANN-K88 H 8 08 | 15 DS
SNMX1205ANN-F27 M 8 08 | 15 SHS CoEcgess
SNMX1205ANN-F57 M 8 08 | 15 SOS GGG
SNMX1205ANN-F67 M 8 08 | 15 GG S Coectess
XNGX1205ANN-F67 6 2 12 | 47 |& S I S S

Breitschlichtplatte XNGX1205ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX1205ANN . .

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5009

SN . X1205 ..; XNGX1205ANN

Xtra-tec® XT

— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

— gl —

Werkzeug

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

\Wiper
%450 0| |Wip
P M K N S H o0
M5009 o0 00 00 00 o [ ] [ ]
D, d, I, L,
Bezeichnung inch inch inch inch V4 Anz WSP Type
M5009.051-B19-04-06-AP 2,000 0,750 1,500 0,236 4 0,888 4 SN. X1205 ...
XNGX1205ANN
M5009.064-B26-06-06-AP 2,500 1,000 2,000 0,236 6 1,75 6
M5009.076-B26-07-06-AP 3,000 1,000 2,000 0,236 7 2.35 7
M5009.102-B38-08-06-AP 4,000 1,500 2,500 0,236 8 6,074 8
M5009.127-B38-10-06-AP 5,000 1,500 2,500 0,236 10 8,157 10
M5009.152-B38-12-06-AP 6,000 1,500 2,500 0,236 12 10,313 12

M5009...-AP mit Hartmetall-Unterlage | Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten



http://product/M5009.051-B19-04-06-AP
http://product/M5009.064-B26-06-06-AP
http://product/M5009.076-B26-07-06-AP
http://product/M5009.102-B38-08-06-AP
http://product/M5009.127-B38-10-06-AP
http://product/M5009.152-B38-12-06-AP

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, linch] 2 2,5-3 46
Unterlage fiir Wendeplatte AP800-SN1205 H81 AP800-SN1205 H81 AP800-SN1205 H81
Spannschraube fiir Unterlage FS2069 (SW 4) FS2069 (SW 4) FS2069 (SW 4)
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2617 (T15IP) FS2617 (T15IP) FS2617 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,95 Ibs 2,95 Ibs 2,95 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519 FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 2-6
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
Q§ E=— Schraubendreher FS1485 (T15IP)
/ Schlussel fir Schraube fiir Unterlage 1S02936-4 (SW 4)
Wendeschneidplatten
[ M K N S H
s | 2 HC HC HC HCHW HC |HC
o] c
© =
= S xlnlvlnlwv L 0w X ol un voln QN v x
BET 2\818)8/1212/2/2/5/2|8)2/88/8)8/52(8|5/2 2|32
s gE r b 1TSS X 6% G0 X ZTSNEEEEREERA AT
Bezeichnung Q <& |inch |inch 2|22 (22222222222 (2222222 (2|22
SNGX120512-F57 6 8 | 0047 OOHHN SHOW CoEdes CC)eS
SNMX120512-D27 M 8 | 0047 SO SO D
SNMX120520-D27 M 8 | 0079 SO DD
SNMX120512-F27 M 8 | 0047 S S S 8
SNMX120512-F57 M 8 | 0047 OOHDHN SHOW CoCCE g CCeS
SNMX120520-F57 M 8 | 0079 ODOHHN SO ColCo e DS W
SNMX120512-F67 M 8 | 0047 OOHON SON S CoEdes GG
SNGX1205ANN-F27 ] 8 [0031(0059 @SS ColEcgess
. SNGX1205ANN-F57 G 8 |0031(0059 BDSHSW SO DD W CC)eS
SNGX1205ANN-F67 G 8 (00310059 SOHHW SSW S & % CCIES
SNHX1205ANN-K88 H 8 | 00310059 DS
SNMX1205ANN-F27 M 8 [0031(0059 BHS ColEcgess
SNMX1205ANN-F57 M 8 [0031(0059 @SB CoC TR
SNMX1205ANN-F67 M 8 |0031]0059 @SS S CoEcgess
XNGX1205ANN-F67 ] 2 |0047]|0185 | S eI S S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Breitschlichtplatte XNGX1205ANN-F67 nur in Kombination mit SNGX1205ANN . .



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5011 [ mm |

SN . X1205 ..;: XNGX1205ZNN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte } 750 [z] Wiper
LY VVV
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5011 o0 00 00 o0 o0 o )
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5011-063-B22-07-08 63 22 40 8 7 043 7 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN
M5011-063-B27-07-08 63 27 50 8 7 0,75 7
M5011-080-B27-09-08 80 27 50 8 9 0,99 9
M5011-100-B32-11-08 100 32 50 8 1 1,66 11
M5011-125-B40-14-08 125 40 63 8 14 313 14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
T M5011-160-B40-18-08 160 40 63 8 18 4,66 18 SN . X1205 ..
i XNGX1205ZNN

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5011-063-B22-07-08
http://product/M5011-063-B27-07-08
http://product/M5011-080-B27-09-08
http://product/M5011-100-B32-11-08
http://product/M5011-125-B40-14-08
http://product/M5011-160-B40-18-08

_4WMnLTEH

Einbauteile Type SN . X1205 ..
D_[mm] 63-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1459 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor Type SN . X1205 .. SN . X1205 ..
D_ [mm] 63-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher. digital FS2248 FS2248
———— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher F51485 (T15IP) F51485 (T15IP)

@ Dichtscheiben-Set FS936 SET KOMPLETT
@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K S |H
9 3 HC HC HC HC |HC
T8, 5818882888008 88884254833
5 52 r b EIEIEIESZEESSZEEESELZEEGE
Bezeichnung 5 &8 mm mm |2 (S| |T (=222 =2=2=2 (=222
SNGX120512-F57 G 8 1.2 OHBN OO OB OB
SNMX120512-D27 M 8 1.2 GG CoCACE 3
SNMX120520-D27 M 8 2 GG CoCACIE 3
SNMX120512-F27 M 8 12 S O S |8
SNMX120512-F57 M 8 1.2 OHBN SO DO WX SO
SNMX120520-F57 M 8 2 OHBN HON DOOWEN SSW
SNMX120512-F67 M 8 1.2 OOAN OON S HVW HSSW
SNGX1205ENN-F27 ] 8 03 12 SOS & %%
SNGX1205ENN-F57 6 8 03 1.2 OOON SO DO WE S
SNGX1205ENN-F67 G 8 03 1.2 S O OB S S B OO
SNMX1205ENN-F57 M 8 03 12 S S O
XNGX1205ENN-F67 ] 2 06 45 S S o)) S S
\VAVAVA

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5011 [ mm |

SN . X1205 ..;: XNGX1205ZNN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 750 [z] Wiper
Ly A
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5011 o0 00 00 00 00 o o
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5011-050-B22-04-08-AP 50 22 40 8 4 032 4 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN
M5011-063-B22-05-08-AP 63 22 40 8 5 0,67 5
M5011-063-B27-05-08-AP 63 27 50 8 5 0,96 5
M5011-080-B27-07-08-AP 80 27 50 8 7 0,99 7
M5011-100-B32-08-08-AP 100 32 50 8 8 1,67 8
M5011-125-B40-10-08-AP 125 40 63 8 10 317 10
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

M5011...-AP mit Hartmetall-Unterlage | Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5011-050-B22-04-08-AP
http://product/M5011-063-B22-05-08-AP
http://product/M5011-063-B27-05-08-AP
http://product/M5011-080-B27-07-08-AP
http://product/M5011-100-B32-08-08-AP
http://product/M5011-125-B40-10-08-AP

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile Type SN . X1205 ..
D, [mm] 50-125
Unterlage fiir Wendeplatte AP800-SN1205 H81
Spannschraube fiir Unterlage FS2069 (SW 4)
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2617 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor Type SN . X1205 ..
D, [mm] 50-125

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog

(G- Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

——— Wechselklinge FS2014 (T15IP)

@:— Schraubendreher FS1485 (T15P)
% Schliissel fiir Schraube fiir Unterlage 1IS02936-4 (SW 4)

Wendeschneidplatten

P M K s |H
3 % HC HC HC HC |HC
T 5888|828 B 8o 5|88|88828 888
5 | 82| r R REERE R EEEEEEEEEE:
Bezeichnung = <82 mm mm (2222|2222 |2 (2222222222
SNGX120512-F57 G 8 1.2 SO N OON HVW S
SNMX120512-D27 M 8 1.2 SO CCIE T e
SNMX120520-D27 M 8 2 oG] GG T
SNMX120512-F27 M 8 12 S & S 8
SNMX120512-F57 M 8 12 SDOON SO HODWEW SO
SNMX120520-F57 M 8 2 OOON SO DODWW S
SNMX120512-F67 M 8 1.2 OOON HON S OVW OB
SNGX1205ENN-F27 G 8 03 1.2 SSS ColEcgEss
SNGX1205ENN-F57 G 8 03 12 SDOON SO HODOWEW SO
SNGX1205ENN-F67 G 8 03 1.2 S O SON S S B OSE
SNMX1205ENN-F57 M 8 03 12 1) S O
XNGX1205ENN-F67 G 2 06 A ) S SDS S S
\VAVAVA

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5012 [ mm |

SN . X0904 ..; XNGX0904ZNN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 88° [Z] Wiper
H\ VWV
= % /“7 P M K N S H 0
[ \ M5012 o0 00 00 00 00 o o
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5012-040-B16-04-08 40 16 40 8 4 0,24 4 SN . X0904 ..
XNGX0904ZNN
M5012-050-B22-05-08 50 22 40 8 5 039 5
‘ T M5012-050-B22-06-08 50 22 40 8 6 0,39 6
D [_ d M5012-063-B22-06-08 63 22 40 8 6 0,51 6
c L 1
l M5012-063-B22-08-08 63 22 40 8 8 05 8
) M5012-063-B27-06-08 63 27 50 8 6 0,61 6
M5012-063-B27-08-08 63 27 50 8 8 0,6 8
M5012-080-B27-07-08 80 27 50 8 7 1,09 7
M5012-080-B27-10-08 80 27 50 8 10 1,07 10
Shell mill mount DIN 138 transverse M3012-100-B32-08-08 100 32 20 8 8 1.84 8
keyway M5012-100-B32-12-08 100 32 50 8 12 18 12

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5012-040-B16-04-08
http://product/M5012-050-B22-05-08
http://product/M5012-050-B22-06-08
http://product/M5012-063-B22-06-08
http://product/M5012-063-B22-08-08
http://product/M5012-063-B27-06-08
http://product/M5012-063-B27-08-08
http://product/M5012-080-B27-07-08
http://product/M5012-080-B27-10-08
http://product/M5012-100-B32-08-08
http://product/M5012-100-B32-12-08

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 40-100
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2579 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D_[mm] 40-100

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s |H
g | 2 HC HC HC HCHW HC |HC
g H
= x|nlwlnlvl IR0 Io x|0nnlvwn| R wv|x
Bezeichnung e | I2  mm | mm DS (322|222 22|22 (2222 (2
SNGX0904ZNN-F57 G 8 06 1 SO = = SO =
SNGX0904ZNN-F67 G 8 | 06 1 OO BN HO®N S GOl S S
SNHX0904ZNN-K88 H 8 0,6 1 DS
SNMX0304ZNN-F27 M 8 | 06 | 1 )G S BB
SNMX0904ZNN-F57 M 8 06 1 SOON OO CIGEEAES CIGE
SNMX0904ZNN-F67 M | 8 | 06| 1 A CEREEC) S B
SNMX090408-F27 M 8 | 08 ) S %X
SNMX090408-F57 M 8 0.8 SOON OO CICCEEAES CICE
SNMX090408-F67 M 8 0.8 SOON OS S CoEdes CIGIES
XNGX0904ZNN-F67 G 2 |08 | 35 |® ) TG S ]
\VAVAVA

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5012 [ mm |

SN . X1205 ..;: XNGX1205ZNN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 88° [Z] Wiper
H’\ \AYAY
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5012 o0 00 00 o0 o0 o ®
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5012-063-B22-07-10 63 22 40 10 7 0,44 7 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN
M5012-063-B27-07-10 63 27 50 10 7 0,66 7
M5012-080-B27-09-10 80 27 50 10 9 0,98 9
M5012-100-B32-11-10 100 32 50 10 1 1,69 11
M5012-125-B40-14-10 125 40 63 10 14 3,23 14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
T M5012-160-B40-18-10 160 40 63 10 18 4,69 18 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5012-063-B22-07-10
http://product/M5012-063-B27-07-10
http://product/M5012-080-B27-09-10
http://product/M5012-100-B32-11-10
http://product/M5012-125-B40-14-10
http://product/M5012-160-B40-18-10

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 63-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1459 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor
D_[mm] 63-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher F51485 (T15IP) F51485 (T15IP)

@ Dichtscheiben-Set FS936 SET KOMPLETT
@ Dichtring 0-R 96X4

Wendeschneidplatten

P M K N S |H
s |2 HC HC HC HCHW HC |HC
5 88| v b FEIEES S SZFEECEESSEEESE
Bezeichnung S S8 mm | mm (2SS (S22 2222222222222
SNGX120512-F57 6 8 1.2 OOHHN SO & % GG
SNMX120512-D27 M 8 1.2 SO SO D
SNMX120520-D27 M 8 2 SO SSHS W
SNMX120512-F27 M 8 | 12 S & S |8
SNMX120512-F57 M 8 1.2 OOHHN SHOH CoCCE g S W
SNMX120520-F57 M 8 2 OHOHN SO SHS W GG
SNMX120512-F67 M 8 1.2 OHON SON S CoECgESS GGl
SNGX1205ZNN-F27 G 8 08 | 1.2 OB ColEcgess
SNGX1205ZNN-F57 6 8 08 | 12 SOON SO CoCCE g CC)eS
SNGX1205ZNN-F67 G 8 08 | 12 QOO HOW S CoEcgesS GG
SNHX1205ZNN-K88 H 8 08 | 12 - 1C0)
SNMX1205ZNN-F57 M 8 08 | 1.2 SO DD
XNGX1205ZNN-F67 G 2 1 LB S 3OS (-] S
WV

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Planfraser

M5012 [ mm |

SN . X1205 ..;: XNGX1205ZNN
Xtra-tec® XT

- 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 88° [Z] Wiper
H\ \AYAY
> I% = Iy P M K N S H 0
[ \ M5012 o0 00 00 o0 o0 o ®
Werkzeug D, d I, L
Bezeichnung mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5012-050-B22-04-10-AP 50 22 40 10 4 033 4 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN
M5012-063-B22-05-10-AP 63 22 40 10 5 0,45 5
M5012-063-B27-05-10-AP 63 27 50 10 5 0,68 5
M5012-080-B27-07-10-AP 80 27 50 10 7 0,98 7
M5012-100-B32-08-10-AP 100 32 50 10 8 171 8
M5012-125-B40-10-10-AP 125 40 63 10 10 3,27 10
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
T M5012-160-B40-12-10-AP 160 40 63 10 12 475 12 SN . X1205 ..
XNGX1205ZNN

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

M5012...-AP mit Hartmetall-Unterlage | Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5012-050-B22-04-10-AP
http://product/M5012-063-B22-05-10-AP
http://product/M5012-063-B27-05-10-AP
http://product/M5012-080-B27-07-10-AP
http://product/M5012-100-B32-08-10-AP
http://product/M5012-125-B40-10-10-AP
http://product/M5012-160-B40-12-10-AP

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [mm] 50-160
Unterlage fiir Wendeplatte AP800-SN1205 H81
Spannschraube fiir Unterlage FS2069 (SW 4)
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2617 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 4Nm
Zubehor
D, [mm] 50-125 160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
(G- Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
——y— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
% Schliissel fiir Schraube fiir Unterlage 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-4 (SW 4)
ﬂ:% Dichtscheiben-Set FS936 SET KOMPLETT
© Dichtring 0-R 96X4
Wendeschneidplatten
P M K N S |H
s | 2 HC HC HC HCHW HC |HC
3 £
¥ |4 S8RAIRn B8 B nlnE R BRRRE . (B8 8] X
s 28| |, [ZREE SIS E S g SR ElR s g S EEE
i < gg T X X XN X NWNWNXICITX XXX X X XIXONnNonowI
Bezeichnung 2 <2 | mm | mm 3333333333333 (3333|3533
SNGX120512-F57 G 8 | 12 DODOR HO™ Gt S S8
. SNMX120512-D27 M 8 1.2 SO SO D s
SNMX120520-D27 M 8 2 SO SO D
SNMX120512-F27 M 8 | 12 YD) S |8
SNMX120512-F57 M 8 12 SOON SO SO DM S W
SNMX120520-F57 M 8 2 SOON SO CoCCE g S W
SNMX120512-F67 M 8 1.2 ODOHOHN SHON O & B|W CIGIES
SNGX1205ZNN-F27 G 8 08 | 1.2 ]G &
. SNGX1205ZNN-F57 G 8 08 | 1.2 OOON SO DD GG
SNGX1205ZNN-F67 6 8 08 | 12 SOON SO B CoEcgess CCeS
SNHX1205ZNN-K88 H 8 08 | 12 DS
SNMX1205ZNN-F57 M 8 08 | 12 SO DD
XNGX1205ZNN-F67 G 2 1 ) S DS S S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— IILUIZII_'I'EFI Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Quadratisch negativ N
SNGX / SNMX @
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K s
g g HC HC HC HC
R PR R
£ FE s B EHEREEHHEEEHEE
Bezeichnung S <8 mm mm mm A A A A A
SNGX120512-F57 ] 8 56 127 12 OB WSS
SNMX120512-D27 M 8 5,55 127 12 OGS CoC TR
SNMX120520-D27 M 8 5,55 127 2 OB ColCo e
SNMX090408-F27 M 8 4,87 9,52 8 BSOS S BB
SNMX120512-F27 M 8 5,65 127 12 @ & S N
SNMX160620-F27 M 8 6,38 16 2 ) =
SNMX090408-F57 M 8 4,85 952 018 OOV BV OOV BVBSSD N
SNMX120512-F57 M 8 55 127 12 QOO NION HOHNBJHSS
SNMX120520-F57 M 8 55 127 2 OO NODON HOHDNW WD
SNMX160620-F57 M 8 6,38 16 2 S O% = CoImE =
SNMX160640-F57 M 8 6,38 16 4 = = =
( ] SNMX090408-F67 M 8 4,87 952 08 |OHSHWSDD DWW DD
af’ SNMX120512-F67 M 8 5,63 127 12 00 %SSBS Coear At
i

Bestellbeispiel fiir die Sorte WKP35G: SNGX120512-F57 WKP356 HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/SNGX120512-F57 WKP25S
http://product/SNGX120512-F57 WKP35G
http://product/SNGX120512-F57 WKP35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNGX120512-F57 WSM35G
http://product/SNGX120512-F57 WSM35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNGX120512-F57 WKP25S
http://product/SNGX120512-F57 WKP35G
http://product/SNGX120512-F57 WKP35S
http://product/SNGX120512-F57 WSM35G
http://product/SNGX120512-F57 WSM35S
http://product/SNGX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-D27 WKP25S
http://product/SNMX120512-D27 WKP35G
http://product/SNMX120512-D27 WKP35S
http://product/SNMX120512-D27 WKK25G
http://product/SNMX120512-D27 WKK25S
http://product/SNMX120512-D27 WKP25S
http://product/SNMX120512-D27 WKP35G
http://product/SNMX120512-D27 WKP35S
http://product/SNMX120520-D27 WKP25S
http://product/SNMX120520-D27 WKP35G
http://product/SNMX120520-D27 WKP35S
http://product/SNMX120520-D27 WKK25G
http://product/SNMX120520-D27 WKK25S
http://product/SNMX120520-D27 WKP25S
http://product/SNMX120520-D27 WKP35G
http://product/SNMX120520-D27 WKP35S
http://product/SNMX090408-F27 WKP25S
http://product/SNMX090408-F27 WKP35G
http://product/SNMX090408-F27 WKP35S
http://product/SNMX090408-F27 WKP25S
http://product/SNMX090408-F27 WKP35G
http://product/SNMX090408-F27 WKP35S
http://product/SNMX120512-F27 WKP25S
http://product/SNMX120512-F27 WKP35S
http://product/SNMX120512-F27 WKP25S
http://product/SNMX120512-F27 WKP35S
http://product/SNMX160620-F27 WKP35S
http://product/SNMX160620-F27 WKP35S
http://product/SNMX090408-F57 WKP25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP35G
http://product/SNMX090408-F57 WKP35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F57 WSM35G
http://product/SNMX090408-F57 WSM35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F57 WKK25G
http://product/SNMX090408-F57 WKK25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP25S
http://product/SNMX090408-F57 WKP35G
http://product/SNMX090408-F57 WKP35S
http://product/SNMX090408-F57 WSM35G
http://product/SNMX090408-F57 WSM35S
http://product/SNMX090408-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WKP25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP35G
http://product/SNMX120512-F57 WKP35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WSM35G
http://product/SNMX120512-F57 WSM35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120512-F57 WKK25G
http://product/SNMX120512-F57 WKK25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP25S
http://product/SNMX120512-F57 WKP35G
http://product/SNMX120512-F57 WKP35S
http://product/SNMX120512-F57 WSM35G
http://product/SNMX120512-F57 WSM35S
http://product/SNMX120512-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WKP25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP35G
http://product/SNMX120520-F57 WKP35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WSM35G
http://product/SNMX120520-F57 WSM35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX120520-F57 WKK25G
http://product/SNMX120520-F57 WKK25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP25S
http://product/SNMX120520-F57 WKP35G
http://product/SNMX120520-F57 WKP35S
http://product/SNMX120520-F57 WSM35G
http://product/SNMX120520-F57 WSM35S
http://product/SNMX120520-F57 WSP45G
http://product/SNMX160620-F57 WKP25S
http://product/SNMX160620-F57 WKP35S
http://product/SNMX160620-F57 WSP45G
http://product/SNMX160620-F57 WSP45G
http://product/SNMX160620-F57 WKP25S
http://product/SNMX160620-F57 WKP35S
http://product/SNMX160620-F57 WSP45G
http://product/SNMX160640-F57 WSP45G
http://product/SNMX160640-F57 WSP45G
http://product/SNMX160640-F57 WSP45G
http://product/SNMX090408-F67 WKP25S
http://product/SNMX090408-F67 WKP35G
http://product/SNMX090408-F67 WKP35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX090408-F67 WSM35G
http://product/SNMX090408-F67 WSM35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX090408-F67 WKP25S
http://product/SNMX090408-F67 WKP35G
http://product/SNMX090408-F67 WKP35S
http://product/SNMX090408-F67 WSM35G
http://product/SNMX090408-F67 WSM35S
http://product/SNMX090408-F67 WSP45G
http://product/SNMX120512-F67 WKP25S
http://product/SNMX120512-F67 WKP35G
http://product/SNMX120512-F67 WKP35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45G
http://product/SNMX120512-F67 WSM35G
http://product/SNMX120512-F67 WSM35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45G
http://product/SNMX120512-F67 WAK15
http://product/SNMX120512-F67 WKP25S
http://product/SNMX120512-F67 WKP35G
http://product/SNMX120512-F67 WKP35S
http://product/SNMX120512-F67 WSM35G
http://product/SNMX120512-F67 WSM35S
http://product/SNMX120512-F67 WSP45G

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten ——), |“I-I.I.FFU-IJI'EFR

Quadratisch negativ
SNGX / SNHX / SNMX
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N s
" % HC HC HC HCHW|  HC
‘_l@ c
2 3 RIRBIRIBIARI,BIE8 B (BEB
s 3 dpgEsgFg gz
ko gE s I b ¥ XX nnndn xRS RAN
Bezeichnung Q <& mm mm mm |32 23|32z
‘m SNGX1205ANN-F27 G 8 5,59 12,7 15 OB ColEcqess
|
; X SNGX0904ANN-F57 G 8 469 9,52 12 OO NOOW OSSN CCeS
. ﬁ SNGX1205ANN-F57 [3 8 554 | 127 15 OOOBOOE OOSSS CICR
M ) SNGX1606ANN-F57 G 8 6.3 16 18 S = = n
7 ; SNGX0904ANN-F67 G 8 472 9,52 1.2 CAC RG] B® GGl
| ﬁ SNGX1205ANN-F67 G 8 5,54 12,7 5 9SS CoEE CCE
H I
= SNHX0904ANN-K88 H 8 4,68 9,52 15 DS
j”,--q.! SNHX1205ANN-K88 H 8 5,54 127 15 S
NS
SNMX0904ANN-F27 M 8 472 9,52 12 OB CoEcEs
SNMX1205ANN-F27 M 8 5,59 12,7 15 9SS ColEcgess
|
F ) SNMX0904ANN-F57 M 8 4,69 952 12 OO BNOON &S CC0eS
. ﬁ SNMX1205ANN-F57 M 8 554 | 127 15 BDS CACYCTE 3R
] I
( ] SNMX0904ANN-F67 M 8 472 952 1.2 CAC RG] B® GG
a i SNMX1205ANN-F67 M 8 556 | 127 | 15 Q)@@ ) CXES
.' J
Bestellbeispiel fiir die Sorte WKP35G: SNGX1205ANN-F27 WKP35G HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal


http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F27 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKK25G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKK25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35G
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKK25G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1606ANN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1606ANN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35G
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ANN-F67 WSP45G
http://product/SNHX0904ANN-K88 WXN15
http://product/SNHX0904ANN-K88 WK10
http://product/SNHX1205ANN-K88 WXN15
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F27 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F27 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSM35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKK25G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKK25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSM35G
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ANN-F57 WSP45G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKK25G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKK25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSM35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSM35G
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSM35S
http://product/SNMX0904ANN-F67 WSP45G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WAK15
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP25S
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35G
http://product/SNMX1205ANN-F67 WKP35S

— |IUJl=II_TEI=I

Quadratisch negativ
SNGX / SNMX
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
M K s
o b-] o HC HC HC
2 2
o =
% A AR R R
£ =5 NMM\TEE\THNNNMMEE\T
5 E,,_. ] b & & & o A X X | X & oo o
) 2 :5 nnounmung x X X X n unuwn
Bezeichnung S <2 mm mm A A A A A
@ SNGX1205ENN-F27 ] 8 127 12 DS Colede
|
M
e <l
T ] SNGX1205ENN-F57 12,7 1.2
r > ? SNGX1205ENN-F67 12,7 1.2
12,7 1.2

T SNMX1205ENN-F57

Bestellbeispiel fiir die Sorte WKP35G: SNGX1205ENN-F27 WKP35G

HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F27 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKK25G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WAK15
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G
http://product/SNMX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ENN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ENN-F57 WKK25G
http://product/SNMX1205ENN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ENN-F57 WKP35G

Quadratisch negativ
SNGX / SNHX / SNMX
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N s

" 2 HC HC HC HCHW|  HC
é -F'j non v v Oln un vln QN v
o9 NMEREEERHEREHEEEIREIEE
o° 5 2 s | b olalala|S|S|a|l¥|¥|¥(alala(Z|a(=2|a
o9 EC ¥ ¥ X NN WNWNL X XXX X XIXEONOnn
Bezeichnung Q <& mm mm mm |32 23|32z

= SNGX1205ZNN-F27 G 8 577 12,7 12 DS ColEcqess

P SNGX0904ZNN-F57 G 8 49 9,52 1 S B B OOHOB® )
.f HL’ SNGX1205ZNN-F57 G 8 5,77 127 12 OO SOOB S G

{ [

( ) SNGX0904ZNN-F67 G 8 4,93 952 1 O BHOBS CoE CC0eS
. ﬁf SNGX1205ZNN-F67 6 8 58 | 127 | 12 0088 SBS OB G
|
P — SNHX0904ZNN-K88 H 8 5,01 9.52 1 DS

ﬁ SNHX1205ZNN-K88 H 8 5,89 12,7 1.2 100

( ) SNMX0904ZNN-F27 M 8 4,93 9,52 1 OS S WW
:‘ J

( ) SNMX0904ZNN-F57 M 8 4,91 952 1 OO NODON OSSN GG
. ﬁf SNMX1205ZNN-F57 M 8 577 | 127 12 OB CC TS
|

\ SNMX0904ZNN-F67 M 8 4,93 9,52 1 B 8D & |8

‘)

L} |
\

Bestellbeispiel fiir die Sorte WKP35G: SNGX1205ZNN-F27 WKP356G HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal


http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F27 WKP35S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKK25G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKK25G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35G
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WAK15
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WAK15
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNHX0904ZNN-K88 WXN15
http://product/SNHX0904ZNN-K88 WK10
http://product/SNHX1205ZNN-K88 WXN15
http://product/SNHX1205ZNN-K88 WK10
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F27 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKK25G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35G
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSM35S
http://product/SNMX0904ZNN-F57 WSP45G
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKK25G
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKK25S
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP25S
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP35G
http://product/SNMX1205ZNN-F57 WKP35S
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WAK15
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSM35G
http://product/SNMX0904ZNN-F67 WSP45G

— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RD . X0501M0
Xtra-tec® XT

— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
. = =
[@ // =3 <= % If P M K N S H 0
& \ I% \ M5468 o0 00 00 00 00 o0 o
Werkzeug R D, d, I, I, L
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-010-T09-02-02.5 2.5 10 T09 20 2.5 2 0,01 2 RD . X0501MO
[— M5468-012-T09-03-02.5 25 | 12 | 109 | 20 25 | 3 | om 3
— l M5468-016-T14-04-02.5 2.5 16 T4 25 2.5 4 0,03 4
M5468-020-T18-05-02.5 2.5 20 T18 30 2,5 5 0,06 5
[’
ScrewfFit
M5468-010-TC06-02-02.5 2.5 10 M6 20 2.5 2 0,01 2 RD . X0501MO
M5468-012-TC06-03-02.5 2.5 12 M6 20 2,5 3 0,01 3
M5468-016-TC08-04-02.5 2.5 16 M8 25 2.5 4 0,03 4
M5468-020-TC10-05-02.5 2.5 20 | M10 | 30 2.5 5 0,06 5
— — T M5468-010-W10-02-02.5 2.5 10 10 19 60 2.5 2 0,03 2 RD . X0501M0
D 3
f 3 = dvl M5468-012-W12-03-02.5 25 12 12 19 65 25 3 0,05 3
R
—| |_c
l4
h
DIN 1835 B

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-010-T09-02-02.5
http://product/M5468-012-T09-03-02.5
http://product/M5468-016-T14-04-02.5
http://product/M5468-020-T18-05-02.5
http://product/M5468-010-TC06-02-02.5
http://product/M5468-012-TC06-03-02.5
http://product/M5468-016-TC08-04-02.5
http://product/M5468-020-TC10-05-02.5
http://product/M5468-010-W10-02-02.5
http://product/M5468-012-W12-03-02.5

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 10-20
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1358 (T6)
Anzugsdrehmoment 0,4 Nm
Zubehor
D, [mm] 10-20
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
—— Wechselklinge FS2005 (T6)

CC—— Schraubendreher FS1063 (T6)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
9 3 HC HC HC HW HC |HC
s £
% A _ éﬁ%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁ%h’%@%m ﬁﬁ%ﬁ
g =8 d g R EZEIZESEER S zEEE
. o2 Eg ITIX|IX| X NN WNWNIT XXX XXX ONounuowx
Bezeichnung = <& mm A A A A A A A A A A A A
RDGX0501M0-G88 G 4 5 S
@ RDHX0501M0-A57 H 4 5 S BN DOS B® S
RDMX0501M0-D57 M 4 5 OO BN OO B/®N SHSW

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RD . X07T1IMO
Xtra-tec® XT

— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
[@ % =3 <= % If P M K N S H 0
4 \ I% \ M5468 o0 00 00 00 00 o0 o
Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-015-T14-03-03.5 35 15 T4 | 25 35 3 003 3 RD . X07TIMO
[— M5468-020-T18-04-03.5 35 | 20 | T1I8 | 30 35 | 4 | 005 4
— l M5468-025-T22-05-03.5 35 25 | T22 | 35 35 5 0.1 5
M5468-030-T28-06-03.5 35 30 | T28 40 35 6 018 6
[’
ScrewfFit
M5468-015-TC08-03-03.5 35 15 M8 25 35 3 0,03 3 RD . X07TIMO
M5468-020-TC10-04-03.5 35 20 | M10 | 30 35 4 0,05 4
M5468-025-TC12-05-03.5 35 25 | M12 | 35 35 5 0,09 5
M5468-030-TC16-06-03.5 35 30 | M16 | 40 35 6 0,17 6
> T M5468-015-W16-03-03.5 35 15 16 51 100 3,5 3 012 3 RD . X07TIMO
0.5 B o
| i
R
- =L
lg
h
DIN 1835 B

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-015-T14-03-03.5
http://product/M5468-020-T18-04-03.5
http://product/M5468-025-T22-05-03.5
http://product/M5468-030-T28-06-03.5
http://product/M5468-015-TC08-03-03.5
http://product/M5468-020-TC10-04-03.5
http://product/M5468-025-TC12-05-03.5
http://product/M5468-030-TC16-06-03.5
http://product/M5468-015-W16-03-03.5

_4WMnLTEH

Einbauteile
D, [mm] 15-30
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1455 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D, [mm] 15-30
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2012 (T8IP)
@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N| s H
@ % HC HC HC HW HC |HC
E c
3 A AAEAEBEER AR B
H = 5 :l—:| NN N 2N NN N o ~5 (-
S ] d olalala|2|S|a|lz|X|X¥(alaja(=m|=2|a|lx
. Q2 E g ITIX|X| X NN WNWN I XXX XXX ONnNownowx
Bezeichnung S <& mm B A A A A S A A A
RDGX07T1MO-G88 G 4 7 S
@ RDHX07T1MO-A57 H 4 7 SN S D (]
RDMX07T1M0-D57 M 4 7 ODOOBNDON OOV ®W SHS S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X0803M0
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierfléachen
— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
[@ % =3 <= % If P M K N S H 0
4 ( I% \ \ M5468 e 00 00 00 00 o0 o
Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-016-T14-02-04 4 16 T4 25 4 2 0,03 2 RO . X0803M0
[— M5468-025-T22-03-04 4 | 25 | T22 | 3 4 3 | 009 3
—J |
M5468-032-T28-05-04 4 32 | 128 40 4 5 0.18 5
[’
ScrewfFit
M5468-016-TC08-02-04 4 16 M8 25 4 2 0,03 2 RO . X0803M0
M5468-025-TC12-03-04 4 25 | M12 | 35 4 3 0,09 3
M5468-032-TC16-05-04 4 32 | M6 | 40 4 5 0,17 5
— — T M5468-016-W16-02-04 4 16 16 51 100 4 2 0,13 2 RO . X0803M0
D 3
f 03 = dvl M5468-016-W16-02-04-XL 4 16 16 81 130 4 2 016 2
RIL, M5468-025-W25-03-04 4 25 25 93 150 4 3 0,45 3
C L
h
DIN 1835 B

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-016-T14-02-04
http://product/M5468-025-T22-03-04
http://product/M5468-032-T28-05-04
http://product/M5468-016-TC08-02-04
http://product/M5468-025-TC12-03-04
http://product/M5468-032-TC16-05-04
http://product/M5468-016-W16-02-04
http://product/M5468-016-W16-02-04-XL
http://product/M5468-025-W25-03-04

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 16 25-32
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1456 (T9IP) FS2078 (TSIP)
Anzugsdrehmoment 2Nm 15Nm
Zubehor
D, [mm] 16 25-32
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
- Drehmoment-Schraubendreher. digital FS2248 FS2248
——E—s Wechselklinge FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)

@:— Schraubendreher

FS1484 (T9IP)

FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
2 % HC HC HC HCHW HC |HC
E c
3 A X eRreR e eERaren .. BliE8x
- = 5 5:1 NN (M| N =2 NN NM M - o =]
5 ] d oalaaalZ|S|a|lZ(X(Xala|la|Z|a22|alT
i 2 N E IT XXX N WNWNWNI| X XXX X XX nomowx
Bezeichnung e <& mm A A A A A A
ROGX0803MO04-G88 G 4 8 S
@ ROHX0803M04-A57 H 4 8 S W™ OO D (]
ROHX0803M04-D57 H 4 8 CoEAC ) = GGl
ROHX0803M04-D67 H 4 8 S S S
ROMX0803M04-D57 M 4 8 S ONOOW SHOS % GG

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468

RO . X0803M0
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierflachen
— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
=% ===
\ \ \ M5468 o0 00 00 00 00 00 o
Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch z Anz WSP Type

o= T M5468.026-W26-03-04 0,157 | 1,000 | 1,000 | 25 | 4781 | 0157 | 3 | 0805 3 RO . X0803M0
0. {3 ==
&L‘Eo\ i
R
- Le

lg

h

DIN 1835 B

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468.026-W26-03-04

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [inch] 1
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2078 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 1,106 Ibs
Zubehor
D, [inch] 1
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2013 (T9IP)
@:— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

[ M K N S H
2 % HC HC HC HCHW HC |HC
E c
3 A X eRreReeERaren . BliE8x
5 =5 RIS &= NN N (M=o 5=
5 ] d oalaaalZ|S|alZ(X(Xala|la|Z| a2l
X 2 N E ) IT XXX N WNWNWNI| X XXX X XX Onomwmowx
Bezeichnung S <& inch A A A A A
ROGX0803M04-G88 G 4 0,315 )G
@ ROHX0803M04-A57 H 4 0315 OB B OO DT (]
ROHX0803M04-D57 H 4 0315 CEACICE = GGl
ROHX0803M04-D67 H 4 0,315 S S S
ROMX0803MO04-D57 M 4 0315 S ONOOW HOS % GGl

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X10T3MO
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierfléachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
=2 &}/ % 2 = 4 % P M K N S H 0
\ \ \ M5468 o0 00 00 00 00 o0 o
Werkzeug R D, d, I, I, L
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-020-T18-02-05 5 20 | TI8 30 5 2 0,05 2 RO . X10T3MO
Loeel ) M5468-025-T22-03-05 5 | 25 | T2 | 35 5 3 | 009 3
— | M5468-030-T28-04-05 5 30 | T28 | 40 5 4 016 4
1 M5468-032-T28-04-05 5 32 | T28 | 40 5 4 0.17 4
I!Ick}l\v!ﬁt M5468-035-T28-05-05 5 35 | T28 | 40 5 5 019 5
M5468-040-T36-05-05 5 40 | T36 | 40 5 5 031 5
M5468-020-TC10-02-05 5 20 | M10 | 30 5 2 0,05 2 RO . X10T3MO
M5468-025-TC12-03-05 5 25 | M12 | 35 5 3 0,08 3
M5468-030-TC16-04-05 5 30 | M6 | 40 5 4 015 4
M5468-032-TC16-04-05 5 32 | M6 | 40 5 4 016 4
M5468-035-TC16-05-05 5 35 | M6 | 40 5 5 018 5
M5468-040-TC16-05-05 5 40 | M6 | 40 5 5 019 5
T M5468-020-W20-02-05 5 20 20 59 | 110 5 2 021 2 RO . X10T3MO
dﬁ M5468-020-W20-02-05-XL 5 20 20 99 150 5 2 0.29 2
M5468-032-W32-04-05 5 32 32 14 | 175 5 4 089 4
M5468-040-B16-05-05 5 40 16 40 5 5 014 5 RO . X10T3MO
M5468-050-B22-06-05 5 50 22 50 5 6 033 6
M5468-052-B22-06-05 5 52 22 50 5 6 038 6
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-020-T18-02-05
http://product/M5468-025-T22-03-05
http://product/M5468-030-T28-04-05
http://product/M5468-032-T28-04-05
http://product/M5468-035-T28-05-05
http://product/M5468-040-T36-05-05
http://product/M5468-020-TC10-02-05
http://product/M5468-025-TC12-03-05
http://product/M5468-030-TC16-04-05
http://product/M5468-032-TC16-04-05
http://product/M5468-035-TC16-05-05
http://product/M5468-040-TC16-05-05
http://product/M5468-020-W20-02-05
http://product/M5468-020-W20-02-05-XL
http://product/M5468-032-W32-04-05
http://product/M5468-040-B16-05-05
http://product/M5468-050-B22-06-05
http://product/M5468-052-B22-06-05

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 20-52
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2181 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3Nm
Zubehor
D, [mm] 20-52
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
2 % HC HC HC HCHW  HC HC
E c
3 5 XRRR28 85258488 8R 8. _BEE RS
g =8 4« (ZelREE=ZZEEEEREZSEZEEE
i < E% ITIX X XN WNNNWNIX XX X X XXnuwmuwuowx
Bezeichnung Q <2 mm S A A A A A
ROGX10T3M08-G88 G 8 10 (1)

@ ROHX10T3M08-A57 H 8 10 OB GG CESE S (]
ROMX10T3M08-D57 M 8 10 QOIS B8 OSSHW S SS =
ROMX10T3M08-F67 M 8 10 BSOS WS S DWW
ROMX10T3MO0T8-A27 M 8 10 CEded S S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468

RO . X10T3MO
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierfléachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E
,@ OI% <= % — P M K N S H 0
[ [ ﬁ M5468 o0 00 00 00 00 o0 [ ]
Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
o= — T M5468.026-W26-03-05 0197 | 1,000 | 1000 | 25 | 4781 | 0197 | 3 | 0825 3 RO . X10T3MO
Df 4 = dﬁ M5468.031-W31-04-05 0197 | 1.250 | 1250 | 25 | 4781 | 0197 | 4 | 1.29 4
R, M5468.038-W31-05-05 0197 | 1500 | 1250 | 25 | 4781 | 0197 | 5 | 139 5
C L
h
M5468.051-B19-06-05 0197 | 2,000 | 0,750 | 1,750 0197 | 6 | 0597 6 RO . X10T3MO

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468.026-W26-03-05
http://product/M5468.031-W31-04-05
http://product/M5468.038-W31-05-05
http://product/M5468.051-B19-06-05

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [inch] 2
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2181 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,213 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518
zeuge
Zubehor
D, [inch] 1-2
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
2 % HC HC HC HCHW HC HC
k £
% A _ ﬁ&%%%ﬁﬁﬁ%é%&ﬂ%ﬂm §§§8§
g =38 ¢ IZIEEEEZZZEZIEE SR ZS=EZZEE
X o E% i ITIXIX XNNWNWONWNIXXXX XX X XOnunowomw:x
Bezeichnung 2 <£ inch A A A A A A A
ROGX10T3M08-G88 G 8 0.394 S
@ ROHX10T3MO08-A57 H 8 03 | S SODH W W (]
ROMX10T3MO08-D57 M 8 0,39 QOO BNDD &8 SOHSH W OS |
ROMX10T3MO08-F67 M 8 0,394 VOO B/ W GGk
ROMX10T3MOT8-A27 M 8 0394 Colbcgess DD

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X1204M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

"’ = P M K N S H o0
||| || ==

M5468 o0 060 00 060 00 o000 o

Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-024-T22-02-06 6 2, | T2 | 35 6 2 0,08 2 RO . X1204M0
Loeel ) M5468-032-T28-03-06 6 | 32 | T28 | 40 6 3| 0w 3
— | M5468-040-T36-05-06 6 40 | T36 | 40 6 5 03 5
II'\\\\"l M5468-042-T36-05-06 6 42 | T36 | 40 6 5 031 5
ScrewfFit
M5468-024-TC12-02-06 6 26 | M12 | 35 6 2 0,07 2 RO . X1204M0
M5468-032-TC16-03-06 6 32 | M6 | 40 6 3 016 3
M5468-040-TC16-05-06 6 40 | M6 | 40 6 5 018 5
M5468-042-TC16-05-06 6 42 | M16 | 40 6 5 019 5
T M5468-024-W25-02-06 6 24 25 73 | 130 6 2 036 2 RO . X1204M0
dvl M5468-024-W25-02-06-XL 6 24 25 18 | 175 6 2 0.48 2
M5468-040-W40-04-06-XL 6 40 40 149 | 220 6 4 1,62 4
M5468-040-B16-04-06 6 40 16 40 6 4 013 4 RO . X1204M0
M5468-040-B16-05-06 6 40 16 40 6 5 013 5
M5468-042-B16-05-06 6 42 16 40 6 5 015 5
M5468-050-B22-05-06 6 50 22 50 6 5 031 5
M5468-050-B22-06-06 6 50 22 50 6 6 031 6
M5468-052-B22-05-06 6 52 22 50 6 5 035 5
M5468-052-B22-06-06 6 52 22 50 6 6 035 6
Shell mill mount DIN 138 transverse  \15468-063-B22-06-06 6 63 22 50 6 6 052 6
eyvay M5468-063-B22-07-06 6 63 22 50 6 7 051 7
M5468-066-B27-06-06 6 66 27 50 6 6 0.68 6
M5468-066-B27-07-06 6 66 27 50 6 7 0,62 7
M5468-080-B27-07-06 6 80 27 50 6 7 1,08 7

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-024-T22-02-06
http://product/M5468-032-T28-03-06
http://product/M5468-040-T36-05-06
http://product/M5468-042-T36-05-06
http://product/M5468-024-TC12-02-06
http://product/M5468-032-TC16-03-06
http://product/M5468-040-TC16-05-06
http://product/M5468-042-TC16-05-06
http://product/M5468-024-W25-02-06
http://product/M5468-024-W25-02-06-XL
http://product/M5468-040-W40-04-06-XL
http://product/M5468-040-B16-04-06
http://product/M5468-040-B16-05-06
http://product/M5468-042-B16-05-06
http://product/M5468-050-B22-05-06
http://product/M5468-050-B22-06-06
http://product/M5468-052-B22-05-06
http://product/M5468-052-B22-06-06
http://product/M5468-063-B22-06-06
http://product/M5468-063-B22-07-06
http://product/M5468-066-B27-06-06
http://product/M5468-066-B27-07-06
http://product/M5468-080-B27-07-06

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 24 32-100 40
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2080 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS2080 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 25Nm 3,5Nm 2,5Nm
Zubehor
D, [mm] 24-100
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
2 % HC HC HC HCHW  HC HC
E c
3 3 xlel2a8 B85 8% Raee8. |BBIE S
s =5 SlNmon 223 ¢ 2NN ®N D223 =
S ] d Ilajlalala|l2S|S|a|lZ|¥(¥alala|Z =222 |alx
i 2 EE ITIX X XN WNNNWNIX XX X X XXnuwmuwuowx
Bezeichnung Q <2 mm S A A A A A
ROGX1204M08-G88 G 8 12 (1)

@ ROHX1204M08-A57 H 8 2 OB GG CESE S (]
ROMX1204M08-D57 M 8 12 QOIS B8 OSSHW S SS =
ROMX1204MO08-F67 M 8 12 BSOS WS S DWW
ROMX1204M0T8-A27 M 8 12 G CoCCESgE S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X1204M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

@ g P M K N S H O
— =P ||—=7F| ="

L/

M5468 o0 00 00 00 00 o0 [ ]
Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
M5468-080-B27-08-06 6 80 27 50 6 8 0,87 8 RO . X1204M0
M5468-100-B32-08-06 6 100 32 50 6 8 1,53 8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-080-B27-08-06
http://product/M5468-100-B32-08-06

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 24 32-100 40
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2080 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS2080 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 25Nm 3,5Nm 2,5Nm
Zubehor
D, [mm] 24-100
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
2 % HC HC HC HCHW  HC HC
E c
3 3 xlel2a8 B85 8% Raee8. |BBIE S
s =5 SlNmon 223 ¢ 2NN ®N D223 =
S ] d Ilajlalala|l2S|S|a|lZ|¥(¥alala|Z =222 |alx
i 2 EE ITIX X XN WNNNWNIX XX X X XXnuwmuwuowx
Bezeichnung Q <2 mm S A A A A A
ROGX1204M08-G88 G 8 12 (1)

@ ROHX1204M08-A57 H 8 2 OB GG CESE S (]
ROMX1204M08-D57 M 8 12 QOIS B8 OSSHW S SS =
ROMX1204MO08-F67 M 8 12 BSOS WS S DWW
ROMX1204M0T8-A27 M 8 12 G CoCCESgE S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468

RO . X1204M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

= ==
=ZP =p||=P||=7 S5 oo Bt >0

Werkzeug R D, d I Lo

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
o= T M5468.038-W31-04-06 0236 | 1,500 | 1,250 | 25 | 4781 | 0236 | 4 | 1376 4 RO . X1204M0
d

@

M5468.051-B19-06-06 0.236 | 2,000 | 0,750 | 1,750 023 | 6 | 0575 6 RO . X1204M0
M5468.064-B26-07-06 0.236 | 2,500 | 1,000 | 2,000 0236 | 7 | 1076 7
M5468.076-B26-08-06 0.236 | 3,000 | 1,000 | 2,000 0236 | 8 | 1742 8
M5468.102-B38-08-06 0.236 | 4,000 | 1,500 | 2,500 0236 | 8 | 4242 8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468.038-W31-04-06
http://product/M5468.051-B19-06-06
http://product/M5468.064-B26-07-06
http://product/M5468.076-B26-08-06
http://product/M5468.102-B38-08-06

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [inch] 15 2 25-3 4
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519 FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 15-4
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
@ s HC HC HC HCHW| HC HC
k £
3 3 x|@lalal2885|8E 888184 B85 2|x
g =38 ¢ IZIEEEEZZZEZIEE SR ZS=EZZEE
X o E% i ITIXIX XNNWNWONWNIXXXX XX X XOnunowomw:x
Bezeichnung 2 <£ inch A A A A A A A
ROGX1204M08-G88 G 8 0,472 DS
@ ROHX1204M08-A57 H 8 0472 | DWW SODH W W (]
ROMX1204M08-D57 M 8 0472 QOO NS B8 OHOSDHW S SS |
ROMX1204M08-F67 M 8 0472 VOO B/ W S DWW
ROMX1204MOT8-A27 M 8 0,472 CoEdE CoC IR

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X1605M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

@ g P M K N S H 0
@ \ OI% \ N% \ If M5468 0 00 00 00 00 00 o

Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z Anz WSP Type
T M5468-032-T28-02-08 8 32 T28 40 8 2 0.14 2 RO . X1605M0
d
J=Ul
[’
ScrewfFit
T M5468-032-TC16-02-08 8 32 | Mi6 40 8 2 014 2 RO . X1605M0
ﬁ ]d1
= — T M5468-032-W32-02-08 8 32 32 a9 160 8 2 0,74 2 RO . X1605M0
Df 3 = dvl M5468-032-W32-02-08-XL 8 32 32 159 | 220 8 2 1,03 2
R
- =L
l4
h

M5468-052-B22-04-08 8 52 22 50 8 4 032 4 RO . X1605M0
M5468-052-B22-05-08 8 52 22 50 8 5 038 5
M5468-063-B22-05-08 8 63 22 50 8 5 0.49 5
M5468-063-B22-06-08 8 63 22 50 8 6 0.49 6
M5468-066-B27-05-08 8 66 27 50 8 5 0,57 5
M5468-066-B27-06-08 8 66 27 50 8 6 0.66 6
M5468-080-B27-06-08 8 80 27 50 8 6 0,82 6

Shell mill mount DIN 138 transverse  \15468-080-B27-07-08 8 80 27 50 8 7 0.82 7

eyvay M5468-100-B32-07-08 8 100 | 32 50 8 7 1,43 7
M5468-125-B40-08-08 8 125 | 40 63 8 8 2.79 8

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-032-T28-02-08
http://product/M5468-032-TC16-02-08
http://product/M5468-032-W32-02-08
http://product/M5468-032-W32-02-08-XL
http://product/M5468-052-B22-04-08
http://product/M5468-052-B22-05-08
http://product/M5468-063-B22-05-08
http://product/M5468-063-B22-06-08
http://product/M5468-066-B27-05-08
http://product/M5468-066-B27-06-08
http://product/M5468-080-B27-06-08
http://product/M5468-080-B27-07-08
http://product/M5468-100-B32-07-08
http://product/M5468-125-B40-08-08

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 32 52-125
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2281 (T20IP) FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm 5Nm
Zubehor
D, [mm] 32-125
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2015 (T20IP)
@:— Schraubendreher FS1486 (T20IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H
2 % HC HC HC HCHW  HC HC
E c
3 5 XRRR28 85258488 8R 8. _BEE RS
g =8 4« (ZelREE=ZZEEEEREZSEZEEE
i < EE ITIX X XN WNNNWNIX XX X X XXnuwmuwuowx
Bezeichnung Q <2 mm S A A A A A
ROGX1605M08-G88 G 8 16 (1)

@ ROHX1605M08-A57 H 8 16 |OSW® GG CESE S (]
ROMX1605M08-D57 M 8 16 QOIS B8 OSSHW S SS =
ROMX1605M08-F67 M 8 16 GG GO
ROMX1605M0T8-A27 M 8 16 CEded S S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468

RO . X1605M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

= ==
=ZP =p||=P||=7 S5 oo Bt >0

Werkzeug R D, d, I, L
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
M5468.064-B26-06-08 0315 | 2500 | 1,000 | 2000 | 0315 6 1,023 6 RO . X1605M0
M5468.076-B26-07-08 0315 | 3000 | 1,000 | 2000 | 0315 7 1,642 7
M5468.102-B38-07-08 0315 | 4000 | 1,500 | 2500 | 0315 7 4,043 7
M5468.127-B38-08-08 0315 | 5000 | 1,500 | 2500 | 0315 8 5,849 8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468.064-B26-06-08
http://product/M5468.076-B26-07-08
http://product/M5468.102-B38-07-08
http://product/M5468.127-B38-08-08

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [inch] 4-5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 3,688 Ibs
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1583
zeuge
Zubehor
D, [inch] 2,5-5
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
———— Wechselklinge FS2015 (T20IP)
CC—— Schraubendreher FS1486 (T20P)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
2 3 HC HC HC HCHW HC HC
k £
B A _ ﬁ&%%%ﬁﬁﬁ%é%&ﬂﬁmm §§>§E’»§
g =38 ¢ IZIEEEEZZZEZIEE SR ZS=EZZEE
X o E% i ITIXIX XNNWNWONWNIXXXX XX X XOnunowomw:x
Bezeichnung 2 <£ inch A A A A A A A
ROGX1605M08-G88 G 8 0,630 DS
@ ROHX1605M08-A57 H 8 0630 |@ S SODH W W (]
ROMX1605M08-D57 M 8 0,630 QOO NS B8 OHOSDHW S SS |
ROMX1605M08-F67 M 8 0,630 COCIGTEAC) GGk
ROMX1605M0T8-A27 M 8 0630 S W CoC IR

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rundplattenfraser

M5468 [ mm |

RO . X2006M0
Xtra-tec® XT

- Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

= ==
=ZP =p||=P||=7 S5 oo Bt >0

Werkzeug R D, d I Lo
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z Anz WSP Type
T M5468-040-T36-02-10 10 40 T36 40 10 2 0,25 2 RO . X2006M0
d
—J |
[’
ScrewfFit
T M5468-040-TC16-02-10 10 40 | M16 | 40 10 2 0.15 2 RO . X2006M0O

= T M5468-040-W40-02-10 10 40 40 119 | 190 10 2 1,44 2 RO . X2006M0O

e SE

| i

R

- =L

lg
h

M5468-063-B22-04-10 10 63 22 50 10 4 0.43 4 RO . X2006M0
M5468-063-B22-05-10 10 63 22 50 10 5 0,42 5
M5468-080-B27-05-10 10 80 27 50 10 5 0.74 5
M5468-080-B27-06-10 10 80 27 50 10 6 0,73 6
M5468-100-B32-06-10 10 100 32 50 10 6 1,41 6
M5468-100-B32-07-10 10 100 32 50 10 7 14 7
M5468-125-B40-07-10 10 125 40 63 10 7 2.86 7

ihe”m”'mOU“tD'NBBUB”SVGFSG M5468-125-B40-08-10 10 | 125 | 40 63 10 8 | 284 8

eyway
M5468-160-B40-08-10 10 160 40 63 10 8 2.67 8
M5468-160-B40-10-10 10 160 40 63 10 10 | 276 10

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5468-040-T36-02-10
http://product/M5468-040-TC16-02-10
http://product/M5468-040-W40-02-10
http://product/M5468-063-B22-04-10
http://product/M5468-063-B22-05-10
http://product/M5468-080-B27-05-10
http://product/M5468-080-B27-06-10
http://product/M5468-100-B32-06-10
http://product/M5468-100-B32-07-10
http://product/M5468-125-B40-07-10
http://product/M5468-125-B40-08-10
http://product/M5468-160-B40-08-10
http://product/M5468-160-B40-10-10

_AWHQLTEH

Einbauteile
D, [mm] 40-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2614 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Zubehor
D, [mm] 40-160
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——E—s Wechselklinge FS2015 (T20IP)
@:— Schraubendreher FS1486 (T20IP)

Wendeschneidplatten

[ M K N S H
2 % HC HC HC HCHW HC |HC
E c
3 A X eRreReeERaren . BliE8x
- = 5 5:1 NN (M| | =2 NN NM M - o ~ | =
5 ] d oalaaalZ|S|alZ(X(Xala|la|Z| a2l
i 2 g% IT XXX N WNWNWNI| X XXX X XX Onomwmowx
Bezeichnung S <& mm A A A A A
ROGX2006M08-G88 G 8 20 S
@ ROHX2006M08-A57 H 8 20 S W™ OO D (]
ROHX2006M08-D57 H 8 20 & =
ROHX2006MO0T8-A27 H 8 20 = =
ROMX2006M08-D57 M 8 20 OO NODOW OSSHHW™ ™ CC)eS
ROMX2006M0T8-A27 M 8 20 CoEES S O W

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal



— |IUJl=II_TEI=I

Rund positiv i
p u\ *
RDHX / RDGX / RDMX @ 0
f
Tiger-tec® Gold ; Jd.L
Wendeschneidplatten
P M K N| S H
a HC HC HC |HW| HC | HC
K
% nioln vl onvoln Ao >
5 dlmm e oS dnRmnc S
5 d s d alala|a|Slalala|a|SSalZ| T
) S 1 ¥ ¥ X N 0N WNX X X X Wn wn | I
Bezeichnung = mm mm a mm 222222222222
: RDHX0501M0-A57 H 5 15 15° 22 | 8|8 RS GO )
6:?/ RDHX07T1MO-A57 H 7 1,98 15° 2.8 0o 0N )
RDGX0501M0-G88 G 5 15 15° 22 S
RDGX07T1MO-G88 G 7 1,98 15° 2.8 S
. RDMX0501M0-D57 M 5 15 15° 2.2 nW® B BN =
{ ﬁ ! RDMX07T1M0-D57 M 7 1,98 15° 2.8 WWs (B N "
S J

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

Rund iti i
R;ZXSOEE)II-IVX/ROMX O \731

[
Tiger-tec® Gold P A B

Wendeschneidplatten

[ M K N s H
g |2 HC HC HC HW HC HC
wn c
< |5 niolnvun Vi Xovaunxunanlon nIXo|n|x
N |0 A A AR G R R ) w9 0 Wn
H = 5 N M| T Ssis I |2 NN M=o S| s | 5:1
SEE| a s SEEEEHEEEEHEEEEEEEHEE
) = o 5 1 n n un un un I x nn uwnuwn I
Bezeichnung | <2|mm | mm| a mm |3 |33 |Z 3332323232233z
ROGX0803MO04-G88 G | 4 | 8 |318]11°| 34 CoC-
ROGX2006M08-G88 G | 8 | 20 |635| 15° | 65 CoC)
ROGX10T3M08-G88 G | 8 | 10 [397]| 11° | 39 G
ROGX1204M08-G88 G | 8 | 12 | 476 11° | 44 S S
ROGX1605M08-G88 G | 8 | 16 |556| 15° | 55 G
ROHX0803M04-A57 H 4 8 (318 11° | 34 |B|ER|E8 CACIC 3R S
ROHX0803M04-D57 H 4 8 |318| 11° | 34 OB & |8 = S B
ROHX0803M04-D67 H 4 8 |318| 11° | 34 = = =

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX2006M08-G88 WK10
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX10T3M08-G88 WK10
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX1204M08-G88 WK10
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX1605M08-G88 WK10
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35G
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-A57 WHH15X
http://product/ROHX0803M04-A57 WKK25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35G
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-A57 WHH15X
http://product/ROHX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP25S
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP35G
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP35S
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP25S
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP35G
http://product/RDHX0501M0-A57 WKP35S
http://product/RDHX0501M0-A57 WHH15
http://product/RDHX0501M0-A57 WHH15X
http://product/RDHX07T1M0-A57 WKP35G
http://product/RDHX07T1M0-A57 WKP35S
http://product/RDHX07T1M0-A57 WKP35G
http://product/RDHX07T1M0-A57 WKP35S
http://product/RDHX07T1M0-A57 WHH15
http://product/RDHX07T1M0-A57 WHH15X
http://product/RDGX0501M0-G88 WK10
http://product/RDGX07T1M0-G88 WK10
http://product/RDMX0501M0-D57 WKP35G
http://product/RDMX0501M0-D57 WKP35S
http://product/RDMX0501M0-D57 WSP45G
http://product/RDMX0501M0-D57 WSP45G
http://product/RDMX0501M0-D57 WKP35G
http://product/RDMX0501M0-D57 WKP35S
http://product/RDMX0501M0-D57 WSP45G
http://product/RDMX07T1M0-D57 WKP35G
http://product/RDMX07T1M0-D57 WKP35S
http://product/RDMX07T1M0-D57 WSP45G
http://product/RDMX07T1M0-D57 WSP45G
http://product/RDMX07T1M0-D57 WKP35G
http://product/RDMX07T1M0-D57 WKP35S
http://product/RDMX07T1M0-D57 WSP45G

Rund positiv

ROGX / ROHX / ROMX

Tiger-tec® Gold

d—- = s |-
Wendeschneidplatten
P M K N s H
o | B HC HC HC HW HC HC
] [}
o] c
08 oielnleia BE gl elaleia |8E589x
§ Z§ R I E I N T R E I
s || d | s d XXX\ 0|60 0|o|a|ZX 8000 alz
Bezeichnung e (< mm| mm| a mm |3 (222|222 222222222 2222
f- ROHX2006M0T8-A27 H | 8 | 20 |635]|15°| 65 ® 3
ROHX2006M08-A57 H | 8 | 20 |[635]|15° | 65 |& €888 GRS (]
ROHX10T3M08-A57 H 10 [397|11° | 39 |&|8W GRS (]
ROHX1204M08-A57 H 12 | 476 | 11° | 44 | S| 88|88 CICIGTIESE S S
ROHX1605M08-A57 H 16 | 556 | 15° | 55 |& |8 SO W™ S
ROHX2006M08-D57 H | 8 | 20 [635]15° | 65 ") FY
ROMX0803M04-D57 M | 4| 8 |318|11°| 34 | |BB |& | S B & =B
f- ROMX2006MOT8-A27 M | 8 | 20 |635]15 | 65 W CC- e g
f- ROMX10T3MOT8-A27 M 10 [ 397 11° | 39 |¢9|88|%8 LG
@ ; ROMX1204MOT8-A27 M 12 [ 476 | 11° | 44 |9|S8|88 COCIESE
. ROMX1605MO0T8-A27 M 16 | 556 | 15° | 55 & 8|S COCIESE S
@ ROMX2006M08-D57 M | 8 | 20 ]635]15 | 65 | ODW & |8 OOV W/ S (B
ROMX10T3M08-D57 M 10 [397|11° | 39 OO SDN &S &8 OHBVW® S |
ROMX1204M08-D57 M 12 1476 11° | 44 OSSN & |8 OOBNW & |8
ROMX1605M08-D57 M 16 [556 | 15° | 55 OB & |8 ODOHBVW/ S B
ROMX10T3MO08-F67 M 10 397 11°| 39 BN O8N S |
@ ROMX1204MO08-F67 M 12 |476 | 11° | 44 B8 O8N S %
ROMX1605M08-F67 M 16 | 556 | 15° | 55 n OB W S |

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall


http://product/ROHX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROHX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX2006M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WHH15X�
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1204M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX1204M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1204M08-A57 WHH15X�
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1605M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX1605M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1605M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M04-D57 WKK25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G

— |IUJl=II_TEI=I

Kopier-Schlichtfraser

M5460 | mm |
Xtra-tec® XT

- Stahl Schaft
- LangenmaBe bezogen auf metrische Schneidendurchmesser E

P M K N S H 0
M5460 oo o0 oo oo o0 o

Werkzeug b, R d I T
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP  Nm Type

T 1 M5460-008-T09-02-04 8 4 T09 20 2 0,01 1 6 P320.-D08
B @ “-‘——'Wff—‘ df M5460-010-T09-02-05 10 5 T09 25 2 0,01 1 6 P320.-D10
R/‘:iM;_ : M5460-012-T09-02-06 12 6 T03 | 25 2 0,01 1 6 P320.-D12

III\\\\\l M5460-012-T14-02-06 12 | 6 | T4 | 25 2 | 002 1 25
Serevrit M5460-016-T14-02-08 6 | 8 | T4 | 25 2 | 003 1 25 | P320.-DI6
ScrewFit M5460-020-T18-02-10 20 | 10 | 18| 30 2 | 005 1 50 | P320.-D20
M5460-025-T22-02-12 25 | 125 | T22 35 2 0,08 1 80 P320.-D25
M5460-030-T28-02-15 30 15 T28 40 2 0,15 1 150 P320.-D30
M5460-032-T28-02-16 32 16 128 40 2 0,15 1 150 P320.-D32
M5460-008-TC06-02-04 8 4 M6 20 2 0,01 1 P320 . -D08
M5460-010-TC06-02-05 10 5 M6 25 2 0,01 1 P320.-D10
M5460-012-TC06-02-06 12 6 M6 25 2 0,01 1 P320 . -D12
M5460-016-TC08-02-08 16 8 M8 25 2 0,02 1 P320.-D16
Cylindrical modular MS5460-020-TC10-02-10 20 | 10 | mio | 30 2 | 005 1 P320.-D20
M5460-025-TC12-02-12 25 | 125 | M12 | 35 2 0,08 1 P320.-D25
M5460-030-TC16-02-15 30 15 | MI6 | 40 2 0,14 1 P320.-D30
M5460-032-TC16-02-16 32 16 M16 40 2 014 1 P320.-D32
v ¥ M5460-008-W12-02-04 8 4 12 50 140 2 01 1 P320 . -D08
?—“/ = ﬁ‘y & d; M5460-010-W12-02-05 10 5 12 35 150 2 0,11 1 P320 . -D10
R M5460-012-W16-02-06 12 6 16 | 585 | 160 2 0.2 1 P320.-D12
Jiua M5460-016-W20-02-08 16 8 20 65 175 2 0.34 1 P320 . -D16
: g M5460-020-W25-02-10 20 10 25 76 190 2 0,57 1 P320.-D20
DIN 1835 B M5460-025-W32-02-12 25 | 125 32 98 210 2 1,01 1 P320.-D25
} ' M5460-008-A10-02-04 8 4 10 25 110 2 0,05 1 P320 . -D08
O d; M5460-010-A12-02-05 10 5 12 30 130 2 0,09 1 P320 . -D10
R %'4* M5460-012-A12-02-06 12 6 12 32 130 2 0,09 1 P320.-D12
‘ " M5460-016-A16-02-08 16 8 16 36 140 2 0,18 1 P320 . -D16
Cylindrical shank M5460-020-A20-02-10 20 10 20 45 | 160 2 032 1 P320 . -D20
M5460-025-A25-02-12 25 | 125 | 25 45 160 2 0,42 1 P320.-D25
M5460-030-A32-02-15 30 15 32 56 175 2 0.89 1 P320.-D30
M5460-032-A32-02-16 32 16 32 56 175 2 09 1 P320.-D32

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5460-008-T09-02-04
http://product/M5460-010-T09-02-05
http://product/M5460-012-T09-02-06
http://product/M5460-012-T14-02-06
http://product/M5460-016-T14-02-08
http://product/M5460-020-T18-02-10
http://product/M5460-025-T22-02-12
http://product/M5460-030-T28-02-15
http://product/M5460-032-T28-02-16
http://product/M5460-008-TC06-02-04
http://product/M5460-010-TC06-02-05
http://product/M5460-012-TC06-02-06
http://product/M5460-016-TC08-02-08
http://product/M5460-020-TC10-02-10
http://product/M5460-025-TC12-02-12
http://product/M5460-030-TC16-02-15
http://product/M5460-032-TC16-02-16
http://product/M5460-008-W12-02-04
http://product/M5460-010-W12-02-05
http://product/M5460-012-W16-02-06
http://product/M5460-016-W20-02-08
http://product/M5460-020-W25-02-10
http://product/M5460-025-W32-02-12
http://product/M5460-008-A10-02-04
http://product/M5460-010-A12-02-05
http://product/M5460-012-A12-02-06
http://product/M5460-016-A16-02-08
http://product/M5460-020-A20-02-10
http://product/M5460-025-A25-02-12
http://product/M5460-030-A32-02-15
http://product/M5460-032-A32-02-16
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Einbauteile
D, [mm] 8 10 12 16 20 25 30-32
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2070 FS2071 FS2072 FS2073 FS2074 FS2075 FS2107
Ap dreh ¢ P (T8IP) (T15IP) (T20IP) (T201P) (T201P) (T201P) (T301P)
nzugsarenmomen 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm 6 Nm
Zubehor
D, [mm] 8 10 12-25 30-32
Drehmoment-Quergriff FS2041
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003 FS2003
analog
6 | | Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———n—— Wechselklinge FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP) FS2108 (T30IP)
(’g’ Ez- Schraubendreher FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP) FS2109 (T30IP)
Wendeschneidplatten
P M K 5 H
HC HC HC HC |HC
x (L) O | X O | X
N ww o L ovolnmL vl o|n
N2 N2 T =
D -0.03 < (- o = W e o e e e
c T X NN NnunmIXnowmwuow x
Bezeichnung mm S|z |22 2222
— P3201-D08 8 S S (]
P3201-D10 10 ()G S (]
P3201-D12 12 () ) S
P3201-D16 16 1) G0 S
P3201-D20 20 - 1C0) - 1C0) S
P3201-D25 25 1) - 1C0) S
P3201-D30 30 S S S
P3201-D32 32 S S S
— P3204-D08 8 BROBBS &B8BVS
P3204-D10 10 NV BSD SN S
P3204-D12 12 BROBBSD INBD
P3204-D16 16 NBVOIBSD INBNS
P3204-D20 20 VWO BSD SINNS
P3204-D25 25 NV BSD SINBNS
P3204-D30 30 BROBBOD INBD
P3204-D32 32 VOB IBBS

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

Kopier-Schlichtfraser

M5460 | mm |
Xtra-tec® XT

— Stahl Schaft
- LangenmaBe bezogen auf metrische Schneidendurchmesser E
&/}/ P M K N S H O
M5460 o0 00 oo o0 oo [ ]
Werkzeug Db R 4 | I, T
Bezeichnung mm mm mm mm mm z Anz WSP  Nm Type
_ ¥ M5460-008-A08-02-04-C 8 4 8 25 70 2 | 002 1 P320.-D08
a’i T M5460-008-A08-02-04-C-L 8 4 8 55 | 100 2 0,03 1
R %'4» M5460-008-A08-02-04-C-XL 8 4 8 105 | 150 2 0,05 1
f It
M5460-010-A10-02-05-C 10 5 10 30 80 2 0,04 1 P320.-D10
Cylindrical shank M5460-010-A10-02-05-C-L 10 5 10 70 | 120 2 0.06 1
M5460-010-A10-02-05-C-XL 10 5 10 100 | 150 2 0,07 1
M5460-012-A12-02-06-C 12 6 12 32 90 2 0,07 1 P320.-D12
M5460-012-A12-02-06-C-L 12 6 12 87 145 2 01 1
M5460-012-A12-02-06-C-XL 12 6 12 142 | 200 2 0.27 1
M5460-016-A16-02-08-C 16 8 16 43 110 2 0.14 1 P320.-D16
M5460-016-A16-02-08-C-L 16 8 16 73 140 2 0,18 1
M5460-016-A16-02-08-C-XL 16 8 16 128 | 195 2 0.24 1
M5460-020-A20-02-10-C 20 10 20 47 130 2 0.49 1 P320.-D20
M5460-020-A20-02-10-C-L 20 10 20 107 | 190 2 0,39 1
M5460-025-A25-02-12-C 25 | 125 | 25 77 160 2 09 1 P320.-D25
M5460-025-A25-02-12-C-L 25 | 125 | 25 167 | 250 2 1,43 1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5460-008-A08-02-04-C
http://product/M5460-008-A08-02-04-C-L
http://product/M5460-008-A08-02-04-C-XL
http://product/M5460-010-A10-02-05-C
http://product/M5460-010-A10-02-05-C-L
http://product/M5460-010-A10-02-05-C-XL
http://product/M5460-012-A12-02-06-C
http://product/M5460-012-A12-02-06-C-L
http://product/M5460-012-A12-02-06-C-XL
http://product/M5460-016-A16-02-08-C
http://product/M5460-016-A16-02-08-C-L
http://product/M5460-016-A16-02-08-C-XL
http://product/M5460-020-A20-02-10-C
http://product/M5460-020-A20-02-10-C-L
http://product/M5460-025-A25-02-12-C
http://product/M5460-025-A25-02-12-C-L
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Einbauteile
D, [mm] 8 10 12 16 20 25 30-32
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2070 FS2071 FS2072 FS2073 FS2074 FS2075 FS2107
Ap dreh ¢ P (T8IP) (T15IP) (T20IP) (T201P) (T201P) (T201P) (T301P)
nzugsarenmomen 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm 6 Nm
Zubehor
D, [mm] 8 10 12-25 30-32
Drehmoment-Quergriff FS2041
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003 FS2003
analog
6 | | Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———n—— Wechselklinge FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP) FS2108 (T30IP)
(’g’ Ez- Schraubendreher FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP) FS2109 (T30IP)
Wendeschneidplatten
P M K 5 H
HC HC HC HC |HC
x (L) O | X O | X
N ww o L ovolnmL vl o|n
N2 N2 T =
D -0.03 < (- o = W e o e e e
c T X NN NnunmIXnowmwuow x
Bezeichnung mm S|z |22 2222
— P3201-D08 8 S S (]
P3201-D10 10 ()G S (]
P3201-D12 12 () ) S
P3201-D16 16 1) G0 S
P3201-D20 20 - 1C0) - 1C0) S
P3201-D25 25 1) - 1C0) S
P3201-D30 30 S S S
P3201-D32 32 S S S
— P3204-D08 8 BROBBS &B8BVS
P3204-D10 10 NV BSD SN S
P3204-D12 12 BROBBSD INBD
P3204-D16 16 NBVOIBSD INBNS
P3204-D20 20 VWO BSD SINNS
P3204-D25 25 NV BSD SINBNS
P3204-D30 30 BROBBOD INBD
P3204-D32 32 VOB IBBS

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

Kopier-Schlichtfraser

M5460
Xtra-tec® XT

— Stahl Schaft
- LangenmaBe bezogen auf metrische Schneidendurchmesser E
&/}/ P M K N S H O
M5460 o0 00 oo o0 oo [ ]
Werkzeug D, R d, I, I
Bezeichnung inch inch inch inch inch z Anz WSP Type
¥ ¥ M5460.009-W13-02-05 0375 | 0187 | 0500 | 1378 | 5906 2 0,262 1 P320.-D09.52
% ; = &) d; M5460.013-W15-02-06 05500 | 0.250 | 0625 | 2303 | 6.299 2 0,430 1 P320.-D127
R M5460.015-W19-02-08 0625 | 0312 | 0750 | 2559 | 6,890 2 0,688 1 P320 . -D15.87
_'iua M5460.019-W26-02-10 0750 | 0375 | 1,000 | 2992 | 7.8 2 1,287 1 P320.-D19.05
! h M5460.026-W31-02-13 1,000 | 0500 | 1,250 | 3858 | 8268 2 2,18 1 P320.-D25.4
DIN 1835 B
_ ¥ M5460.009-A13-02-05 0375 | 0187 | 0500 | 1307 | 5118 2 0,216 1 P320.-D09.52
a’—c T M5460.013-A13-02-06 0500 | 0250 | 0500 | 1331 | 5118 2 0,225 1 P320.-D127
R %'4» M5460.015-A15-02-08 0625 | 0312 | 0625 | 148 | 5512 2 0,384 1 P320.-D15.87
‘ " M5460.019-A19-02-10 0750 | 0375 | 0750 | 1807 | 6299 2 0,648 1 P320.-D19.05
Cylindrical shank M5460.026-A26-02-13 1,000 | 0500 | 1,000 | 1854 | 6299 2 1111 1 P320.-D25.4

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten


http://product/M5460.009-W13-02-05
http://product/M5460.013-W15-02-06
http://product/M5460.015-W19-02-08
http://product/M5460.019-W26-02-10
http://product/M5460.026-W31-02-13
http://product/M5460.009-A13-02-05
http://product/M5460.013-A13-02-06
http://product/M5460.015-A15-02-08
http://product/M5460.019-A19-02-10
http://product/M5460.026-A26-02-13

— |IUJI=ILTEI=I

Einbauteile
D, [inch] 0,375 05 0,625 0,75 1
i |=.=. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2071(T15IP) | FS2072 (T20IP) | FS2073 (T20IP) | FS2074 (T20IP) | FS2075 (T20P)
i/l A= Anzugsdrehmoment 2,95 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Zubehor
D, [inch] 0,375 0,5-1
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004 FS2004
analog
C =n Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
—m— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
@:— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten
P M K| S |H
HC | HC |HC| HC |HC
x o 0| X O | X
228 %3888 8L
D % R GG RERGE
Bezeichnung inch A
— P3201-D09.52 0375 S (2] S
O P3204-D09.52 0375 BSOS
P3201-D12.7 0,500 S S S
P3204-D12.7 0,500 BBRBBOBBS
P3201-D15.87 0.625 () (2] S
P3204-D15.87 0625 Coe et )
P3201-D19.05 0,750 S S S
P3204-D19.05 0,750 BB B BSBBS
P3201-D25.4 1,000 S (2] S
P3204-D25.4 1,000 BBRBBSOBENS

HC = beschichtetes Hartmetall



— |IUJl=II_TEI=I

Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5130

Schréges Eintauchen und

Zirkulareintauchen ins Volle Eintauchen mit Eckfriser M5130 / Tauchwinkel E__ [°]
| | Fraser-0 AC..0602.. BC..0903.. BC..1204.. BC1605..
| | | A, e = D MM 8, e = 3 MM a, = 12mm 8, e = 15 MM
| | ‘ D, Erox | Domn | Domsc | 3 | B | Domio | Domax | @ | Enax | Domn | Domac | 3 | Ere | Domio | Do | %
\'E } [mm] [°1 | mm] | [(mm] | [mm] | [°] | [mm] | [mm] | [mm] [ [°] | [mm] | [mm] | [mm] [°1 | [mm] | [mm] | [mm]
| 7 L a1 | 10 67 | 15 | 20 | 058
12 40 | 18 24 | 057
i 14 37 | 21| 28 | 057
\ 16 30 | 25 32 | 056 | 84 | 202 | 32 | 12
| O+ e 18 25 | 29 36 | 056 | 67 | 242 | 36 | 12
2} | 20 21 | 33 40 | 056 | 54 | 282 | 40 | 11
22 19 | 37 4h | 056 | 46 | 322 | 4 | 11 | 71 | 30 | 4 | 16
| ‘ 25 16 | 43 50 | 056 | 38 | 382 | 50 | 11 | 58 | 36 50 | 16 | 88 | 32 50 2
} } 28 71 | 38 56 2
ap L | E) L } T 32 12 | 57 64 | 056 | 26 | 522 | 64 | 11 | 38 | 50 64 | 15 | 58 | 46 64 2
} 7? 35 50 | 52 70 2
"7 E— 40 09 | 73 80 | 056 | 20 | 682 | 80 | 11 | 28 | 66 80 | 15 | 41 | 62 | 80 2
‘ ‘ 42 38 | 66 | 84 2
| \ 50 07 | 73 | 100 | 056 | 16 | 882 | 100 | 11 | 21 | 8 | 100 | 15 | 30 | 8 | 100 2
T 52 29 | 8 | 104 | 2
L 63 05 | 119 | 126 | 056 | 12 | 1142 | 126 | 11 | 16 | 112 | 126 | 15 | 23 | 108 | 126 2
66 21 | 14 | 13 2
80 12 | 146 | 160 | 15 | 17 | 142 | 160 2
85 16 | 152 | 170 2
100 13 | 182 | 200 2
125 10 | 232 | 250 2
160 08 | 302 | 320 2
CIE 0.197 inch pmax = 0,354 inch A, = 0.472 inc| CIE 0.591 inch
[ir?c(h] e [[i]r?cmf;n] [[i]rnlcm;x] [inatfh] E[] [[i]r?cmr;nl [Iijnzcmrjx] [inacnh] Enac ) [[i]r:cmﬁnl [?;cmra:] [inacﬂh] Enac ) [Ii]r:cmﬁnl [?lzcmri}x] olinch]
0,500 | 44 | 0709 | 1000 | 0022
0625 | 30 | 0974 | 1250 | 0022 | 85 | 0785 | 1250 | 0,047
0750 | 23 | 1224 | 1500 | 0022 | 61 | 1035 | 1500 | 0047 | 92 | 0949 | 1500 | 0063
1,000 16 | 1724 | 2000 | 0022 | 37 | 1535 | 2000 | 0043 | 57 | 1449 | 2000 | 0063 | 85 | 1,291 | 2000 | 0079
1,250 12 | 2224 | 2500 | 0022 38 | 1949 | 2500 | 0059 | 58 | 1791 | 2500 | 0079
1,500 1 | 2724 | 3000 | 0022 3 | 2449 | 3000 | 0059 | 44 | 2291 | 3000 | 0,079
2,000 | 07 | 3724 | 4000 | 0022 | 15 | 3535 | 4000 | 0043 | 21 | 3449 | 4000 | 0059 | 30 | 3291 | 4000 | 0,079
2500 | 05 | 4724 | 5000 | 0022 16 | 4449 | 5000 | 0059 | 22 | 4291 | 5000 | 0,079
3,000 13 | 5449 | 6000 | 0059 | 18 | 5291 | 6000 | 0,079
4,000 13 | 7291 | 8000 | 0079
5,000 10 | 9291 | 10000 | 0,079
6,000 08 | 11291 | 12000 | 0,079




— |IUJl=ILTEH

Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5130

Zirkularfrdasen

einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]
— | ; _— Bearbeiteter AC.0602.
| Bohrungs-@ D, [mm]
f@; — | P D, [mm] 10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 50 63
1 _ i 15 18
| BB 20 37 | 21
‘ 30 50 | 47 | 33 | 23 | 16
Do o 40 5.0 5.0 50 4,0 3,0 2.3 19
50 5.0 5.0 50 50 4,4 35 29 2.2
60 5.0 5.0 50 5.0 5.0 4,6 4,0 31 18
70 5.0 5.0 50 5.0 5.0 50 5.0 39 25
80 5.0 5.0 50 50 50 5.0 5.0 4,8 32 2,0
90 5.0 5.0 50 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 3,8 2,5
100 5.0 5.0 50 50 5.0 5.0 5.0 5.0 4,5 3,0 19
120 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 39 2,7 16
150 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 3,8 2.4
180 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 3.2
200 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 3.8
250 5.0 5.0 50 5.0 5.0 50 5.0 5.0 50 5.0 5.0 5.0

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung”) f [inch]

Bearbeiteter /T)C[[ll:cohz]
Bohrungs-@ c
D, [inch] 0.500 | 0.625 | 0.750 | 1,000 | 1,500 | 2,000 | 2,500 | 3,000
0.591
0.787 0,069
1.181 0,165 | 0,092
1.575 0,197 | 0,156 | 0,104
1.969 0,197 | 0,197 | 0,154 | 0,085
2.362 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,120 | 0,073
2.756 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,154 | 0,099 | 0,069
3.150 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,189 | 0,125 | 0,090
3.543 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,151 | 0,112 | 0,059
3.937 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,177 | 0,134 | 0,074
4.724 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,177 | 0,105 | 0,061
5.906 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,150 | 0,093
7.087 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,195 | 0,126
7.874 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,147
9.843 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197 | 0,197
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Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5130

Zirkularfrdasen

einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]
— | ; _— Bearbeiteter BC.0903.
| Bohrungs-@ D, [mm]
f@; — | P D, [mm] 16 18 20 25 32 40 50 63
1 _ i 25 30 | 15
B3 30 61 | 40 | 15
i 40 8.8 8.2 55 17
o b 50 88 | 88 | 82 | 50
60 8.8 8.8 8.8 6,5 35
70 8.8 8.8 8.8 8.8 55 15
80 8.8 8.8 88 8.8 7.5 4,0
90 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 55 15
100 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 6,7 3,8
120 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 6,0 3.0
150 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 55
180 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 7.5
200 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8
250 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung”) f [inch]

Bearbeiteter BDC“[?:COS]“
Bohrungs-@ c
D, [inch] 0,625 | 0,750 | 1,000 | 1,250 | 1,500 | 2,000
0,984 0,110
1,181 0,240 | 0,590
1,575 0,346 | 0,215 | 0,066
1,969 0,346 | 0,322 | 0,190
2,362 0,346 | 0,346 | 0,255 | 0,135
2,756 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,215 | 0,055
3,150 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,295 | 0,155
3,543 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,215 | 0,055
3,937 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,261 | 0,145
4,724 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,235
5,906 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
7,087 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
7.874 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
9,843 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346 | 0,346
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Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5130

Zirkularfrasen

einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]
_ | . _ Bearbeiteter BC..1204..
| Bohrungs-@ D, [(mm]
w lL— /0 | D, tmm 22 25 32 40 50 63 80
T = N ; 30 31
1 T 40 7.0 4.8
! 50 11,0 8.0 38
De 60 12,0 11.2 58
” 80 12,0 12,0 7.9 4.6
100 12,0 12,0 10,0 6.1
120 12,0 12,0 12,0 7.7 4.6
150 12,0 12,0 12,0 9.2 5.8
180 12,0 12,0 12,0 12,0 81 5.0
200 12,0 12,0 12,0 12,0 115 76 4.6
250 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 10,3 6.6
300 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 79
350 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 11,2
400 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
450 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
500 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung®) f [inch]

Bearbeiteter BC..1204..
Bohrungs-@ D_ [inch]
D, [inch] 0,750 1,000 1,250 1,500 2,000 2,500 3,000
0,984
1,181 0.219
1,575 0,420 0,180
1,969 0,472 0,304 0,150
2362 0,472 0.427 0.232
2,756 0,472 0,472 0314 0.207
3,150 0,472 0,472 0.396 0.272
3,543 0,472 0,472 0,472 0336 0178
3,937 0,472 0,472 0,472 0.401 0223
4,724 0,472 0,472 0,472 0.472 0314 0,195
5,906 0,472 0,472 0,472 0.472 0,450 0,299 0,207
7,087 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,403 0291
7.874 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0,347
9,843 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0472
11,8110 0,472 0,472 0,472 0.472 0.472 0,472 0.472
13.7795 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0472
15.7480 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0.472
17.7165 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0472
19,6850 0,472 0,472 0,472 0.472 0472 0,472 0472
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Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5130

Zirkularfrasen

einer Bohrung ins Volle

- |—

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]

Dc

Do

Bearbeiteter B[E[lrg?:]
Bohrungs-@ ¢
D, [mm] 25 | 28 | 32 | 35 | 40 | 42 | 50 | 52 | 63 | 66 | 80 | 85 | 100 | 125 | 160
15
20
30
40 73 | 47
50 122 | 86 | 57 | 41
60 150 125| 89 | 69
70 150 (150|121 | 96 | 68 | 58
80 150 | 150 | 150 | 124 | 9.0 | 7.9
90 15,0 | 150 | 150 | 150 | 11,3 | 100 | 6,6 | 6,0
100 150 | 150 | 150|150 | 135|121 | 82 | 7.6
120 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 115|108 | 7.2 | 6.2
150 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 11.0 | 97 | 65 | 57
180 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 148 | 131 | 93 | 83
200 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 112 | 101 | 7.1
250 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 145| 10,7 | 69
300 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 143 | 9,6
350 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 123 | 83
400 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 15,0 | 150 | 15,0 | 10,5
450 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 15,0 | 150 | 15,0 | 12,7
500 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 15,0 | 149

Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [inch]

Bearbeiteter BDC“l:CU;]
Bohrungs-@ c
D, [inch] 1,0001,250(1,500(2,000|2,500|3,000|4,000|5,000 6,000
0.591
0.787
1.181 0,085
1.575 0,270|0,104
1.969 0,455|0,229|0,113
2.362 0,591|0,355|0,208
2.756 0,591|0,481|0,304|0,124
3.150 0,591|0,591|0,399|0,189
3.543 0,591|0,591{0,494|0,254|0,126
3.937 0,591/0,591|0,589|0,319|0,173
4724 0,591|0,591|0,591|0,448|0,268 0,170
5.906 0,591|0,591|0,591{0,591|0,411|0,287 0,136
7.087 0,591|0,591|0,591 {0,591 (0,554 | 0,404 0,220
7.874 0,591|0,591{0,591|0,591|0,5910,481|0,276|0,158
9.843 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591 0,591 0,417|0,266 | 0,169
11.811 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591 0,591 |0,557|0,373|0,255
13.780 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591/0,5910,591|0,481|0,341
15.748 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591|0,5910,591|0,589 | 0,428
17.717 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591|0,5910,591|0,591 0,514
19.685 0,591|0,591{0,591|0,591|0,591 0,591 0,591|0,591|0,591
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Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Eckfraser M5137

Schrages Eintauchen und

Zirkulareintauchen ins Volle Eintauchen mit Xtra-tec®XT Eckfrdser M5137 / Tauchwinkel E__ [°]
. TNMU11T304R... TNMU160508R...
Fraser-@
8, = 5mm A = 8 mm
\\\ D: Emax Dﬂmm DUmax aD Emax DD min Dﬂmax al]
O % [mm] [’] [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm]
2 —

\VEG 25 31 41 50 0.5
De 32 2.2 55 64 05

40 17 71 80 05
50 13 91 100 05 13 91 100 1.0
63 09 117 126 05 1.0 117 126 1.0
80 0.8 151 160 1.0
100 0.6 191 200 1.0
Zirkularfrdsen
einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]
- | - Bearbeiteter TNMUL1T304R. .. TNMU160508R..
| F Bohrungs-@ D, [(mm] D, [mm]
S @) ¢ D, [mm] 25 32 40 50 63 50 63 80 100
£ f 30 09
‘ ! 40 26 10
l~ D] 50 43 22 09
Do 60 5.0 3.4 19 0.7
70 5.0 46 2.8 L4 0.3
80 5.0 5.0 37 21 0.8
90 5.0 5.0 47 29 13
100 5.0 5.0 5.0 36 18 36
120 5.0 5.0 5.0 5.0 2.8 5.0 31
150 7.8 5.3 35
160 5.0 5.0 5.0 5.0 4.8
180 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 6.4 bt
200 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 75 53 33
250 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 8.0 7.5 49
300 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 8.0 8.0 6.6
350 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 8.0 8.0 8.0
400 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0 8.0 8.0 8.0
450 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
500 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
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Anwendungsinformationen fiir Eckfraser M5137

Schrages Eintauchen und
Zirkulareintauchen ins Volle

Tauchwinkel E__

[°]

X

Friser-0 TNMU11T3U{|R... TNMU16050§R...
8,5, = 00N a,., =8in
\‘\ D: Emax DUmm Dﬂmax a(] Emax 0 min D(]max aD
S, % §! in] [’] [in] in] in] [’ in] (in] [in]
\I;IEQ 0.984 0.122 1614 1.969 0.020
De 1.260 0.087 2.165 2520 0.020
1.575 0.067 2.795 3.150 0.020
1.969 0.051 3583 3.937 0.020 0.051 3.583 3.937 0.039
2.480 0.035 4.606 4.961 0.020 0.039 4.606 4.961 0.039
3.150 0.031 5.945 6.299 0.039
3.937 0.024 7.520 7.874 0.039
Zirkularfrasen
einer Bohrung ins Volle Max. Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung”) f [inch]
Bearbeiteter TNMU11T304R... TNMU160508R..
Bohrungs-0 D_[in] D [lin]
D, [in] 25 32 40 50 63 50 63 80 100
1.181 0.035
1.575 0.102 0.039
1.969 0.169 0.087 0.035
2.362 0.197 0.134 0.075 0.028
2.756 0.197 0.181 0.110 0.055 0.012
3.150 0.197 0.197 0.146 0.083 0.031
3.543 0.197 0.197 0.185 0.114 0.051
3.937 0.197 0.197 0.197 0.142 0.071 0.142
4724 0.197 0.197 0.197 0.197 0.110 0.197 0.122
5.906 0.307 0.209 0.138
6.299 0.197 0.197 0.197 0.197 0.189
7.087 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0.252 0.173
7.874 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0.295 0.209 0.130
9.843 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0315 0.295 0.193
11.811 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0.315 0315 0.260
13.780 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0.315 0315 0315
15.748 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0315 0315 0315 0315
17.717 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197
19.685 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197




Anwendungsinformationen fiir High-Feed-Fraser M5008

Zirkularfrasen W

einer Bohrung ins Volle

— |IUJI=ILTEH

Durchmesserbereich fiir das Frasen einer Bohrung in einem Durchgang [mm]

- L - Da[mm] ENMXO08T316R..
D, Imm] Dy, [Mm] Dy, [MM] Dy [MM] Dy MM
a0y 16 26,2 32 0.625 1,022 1,250
2 * l@i 20 34,2 40 0.750 1,272 1,500
T > *Ta(Df;“aX 25 44,2 50 1.000 1,772 2,000
30 54,2 60 1.250 2,272 2,500
~—Da— ™ 32 58,2 64 1.500 2,772 3,000
Do 35 64,2 70 2.000 3,772 4,000
40 74,2 80 2.500 4,772 5,000
42 78.2 84
50 94,2 100
52 98,2 104
63 120,2 126
66 126,2 132
Programmierinformation
Wende- rt X k a
schneidplatte
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [°]
ENMXO08T316R.. 2 0,079 0,79 0,031 3,0 0,114 17,7

Beim Programmieren des theoretischen Werkzeugradius’ ,rt" ergibt sich eine maximale Abweichung zur Endkontur
wie aufgezeigt. Der minimale Unterschied (nur in den Ecken) wird von den Nachfolgewerkzeugen zur Restbearbeitung

korrigiert.
Tauchfrdasen i )
Maximale Tauchtiefe a,
ENMXO08T316R..
W a, [mm] 3,0
a, [inch] 0,118
©
ar max—|
Schréges Eintauchen i ) )
Maximaler Eintauchwinkel E [°]
D,[mm] ENMX08T316R.. D, [inch] ENMX08T316R..
LJ 16 2.20 0625 23
20 1,50 0.750 1,6
25 1,10 1.000 11
_ lo ; 30 0.80 1.250 0.8
r \Tt" 32 0.75 1.500 0.6
Dc 35 0,60 2.000 0.4
40 0,55 2.500 0.3
42 053
50 0,43
52 0,40
63 0,33
66 0,30
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Anwendungsinformationen fiir High-Feed Fraser M5008

Zirkularfrasen
einer Bohrung

[

Maximaler Axialvorschub pro Werkzeugumlauf (,,Gewindesteigung*) f [mm]

=

Bearbeiteter ENMX08T316R..
Bohrungsdurchmesser D, [mm]

0, (mm] 16 | 20 | 25 | 30 | 32 | 35 | 40 | 42 | 50 | 52 | 63 | 66
15
20 0.5
30 1.0 0.8 0.3
40 1.0 1.0 0.8 0.4 03 0.2
50 1.0 1.0 1.0 09 0,7 05 0.3 0.2
60 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 0.8 0,6 0.5 0.2 0.2
70 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0 0.9 0.8 0,5 0.4 0.1 01
80 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0 0,7 0.6 0.3 0.2
90 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 09 0.8 0,5 0.4
100 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 0,7 0,6
120 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 09
150 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
180 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
200 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
250 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
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Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Octagon Planfraser M5004

Planfrasen Maximale Fréstiefe a [mm]
0D..0504.. 0D..0605..
l_ a, 3 4
| ) w2 8 10

Zirkularfrasen
einer Bohrung ins Volle

Durchmesserbereich fiir das Frasen einer Bohrung in einem Durchgang [mm]

Wendeschneidplatte
0D..0504.. 0D..0605..
D, [mm] Dy i IMm] Dy [MM] f o [mm] Dy i [Mm] Dy e [MM] f o [mm]
32 40,4 64 4,5
40 56,4 80 4,5
50 76,4 100 4,5 69,5 100 58
52 80,4 104 45 73,5 104 5.8
58 92,4 116 4,5
60 89,5 120 58
63 102,4 126 4,5 95,5 126 58
Do 66 108,4 132 4,5 1015 132 5.8
71 118,4 142 4,5
73 1155 146 58
80 136,4 160 4,5 1295 160 5.8
88 152,4 176 4,5
90 1495 180 58
100 176.4 200 4,5 1695 200 58
108 192,4 216 4,5
110 1895 220 5.8
125 226,4 250 4,5 219,5 250 58
133 2424 266 4,5
135 239,5 270 58
160 289,5 320 5.8
170 309,5 340 58
Schr'aiges Eintauchen Maximaler Eintauchwinkel E [°]
D,[mm] 0D..0504.. | 0D..0605.. D,[mm] 0D..050408 | 0D..0605..
| 7 32 14,0 90 4,0
T ; 36 10,6 100 2,0 31
| E° 40 8.3 108 2.0
0, 50 55 9,6 110 31
52 51 8.9 125 15 2.3
58 4,6 133 15
60 7.7 135 2.3
63 3,8 6.2 160 17
66 35 58 170 17
71 32 210
73 5.4 260
80 2,7 43 325
88 2.4
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Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Octagon Planfraser M5004

Senkrechtes Eintauchen Maximale Tauchtiefe T_,_[mm]

0D..0504.. 0D..0605..

T 2.8 4,0




Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Kopierfraser M5468

Senkrechtes Eintauchen

Maximale Tauchtiefe T [mm]

— |IUJl=ILTEH

' Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]
RD..0501MO.. RD..07T1IMO.. RO.X0804M04 .. RO.X10T3MO08..
| A l d=5mm d=7mm d=8mm d =10 mm
Tmax
| H T ., [mm] 11 15 2,0 2,5
fd*
Maximale Tauchtiefe T [mm]
Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]
RO.X1204M08.. RO.X1605M08.. RO.X2006M08...
d=12mm d=16mm d=20mm
T [mm] D,<40=35 D,<52=6 D,<100=65
max D,240=45 D,252=7 D,>100=35
Schréages Hochziehen Maximale Tauchtiefe T__ [mm]
\ = 18
& E 1
g d=20
| (A £ & 16
()
i T 15
d B 14
v d=16
Da \/ é 13 I/~
=
12
1 d=15
10 4<d=12
9
8
d=10
7 4
6 d=7/d=8
5
4
d=5
3
N
2
1 —
0 T~
0 15 30 45 60 70 90

Hochziehwinkel E, [°]
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Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Kopierfraser M5468

Schrages Eintauchen und
Zirkulareintauchen ins Volle

Schrdges Eintauchen

Eintauchen

Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]

RD..0501MO.. RD..07T1IMO.. RO.X0804M04..
Fraser-@ A, = 2,5 mm A, = 3,5 mm A = 4 mm
a ‘max Dl]mm Dl)max Emax 0min 0max Emax Dl)mm DUmax
i [mm] [°] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [°] [mm] [mm]
= | Wapmax 10 35 10 20
0 g~ / E® 12 14,1 14,6 24
@ 15 32,5 16,6 30
Zirkularfrisen einer Bohrung ins Volle 16 7.1 2eb 32 8 16 32
20 53 30,6 40 8,5 27,2 40
‘ . 2
\ s 25 5.7 372 50 125 | 343 50
b (| | 30 42 47,2 60
j—( ‘ — L — 32 8,2 48,3 64
| T
D, = Eintauchen
Do Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]
RO.X10T3MO08.. RO.X1204M08.. RO.X1605M08..
Fraser-@ CINES 5mm By = 6 mm a, = 8 mm
Da ‘max 0min 0max ‘max 0min 0max ‘max 0min 0max
[mm] [°] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [°] [mm] [mm]
20 11 20 40
24 15 24 48
25 17.3 31 50
30 11,8 41 60
32 10,5 45 64 14,4 41 64 15 32 64
35 8,9 51 70
40 8,3 61 80 145 57 80
42 134 61 84
50 6.0 81 100 10,1 77 100
52 5,6 85 104 95 81 104 13 73 104
63 7.2 103 126 11 95 126
66 6,7 109 132 10 101 132
80 5.2 137 160 8 129 160
100 39 177 200 6 169 200
125 39 177 200 4 219 250
Eintauchen
Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]
RO.X2006M08..
Fraser-@ a0, = 10mm
a ‘max Dﬂmm Dﬂmax
[mm] [°] [mm] [mm]
40 19,0 40,0 80,0
63 13,0 86,5 126,0
80 8,7 1205 160,0
100 2,8 164,7 200,0
125 2.7 213,0 250,0




Anwendungsinformationen fiir Xtra-tec® XT Kopierfraser M5468

Schrages Eintauchen und
Zirkulareintauchen ins Volle

#12)

j—‘

tR‘
—|

N

=
r

Axialer Vorschub

Rillentiefe an Bohrungswand t, [mm]

Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm)]

— |IUJl=ILTEH

[ ke

Da

pro Umlauf RD..0501MO.. RD..07T1IMO.. RO.X0804M04 .. RO.X10T3M08..
f [mm] d=5mm d=7mm d=8mm d=10mm
1 0,051 0,036 0,031 0,025
2 0,209 0,146 0,127 0,100
3 0,500 0,338 0,292 0,230
4 0,536 0,417
5 0,878 0,670
6 (1,000)
7 (1.429)
a 0.5 0.5 1,25 15

rmax

Axialer Vorschub

Rillentiefe an Bohrungswand t, [mm]

Wendeschneidplatten-Durchmesser d [mm]

pro Umlauf RO.X1204M08.. RO.X1605M08.. RO.X2006M08..
f [mm] d=12mm d=16mm d=20mm
1 0,020 0,015 0,010
2 0,080 0,060 0,050
3 0,190 0,140 0,110
4 0,340 0,250 0,200
5 0,540 0,400 0,320
6 0.800 0,580 0,460
7 (1,120) 0,810 0,630
8 (1,530) (1.07) 0,840
2,0 3.0 4,5

i

Werte in Klammern nur bei kurzen Bohrungen mdglich.
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Anwendungsinformationen fiir Kopier-Schlichtfraser M5460

Zeilenfrasen

Einsatzempfehlungen

Rillentiefe: Kopierschlichtfrasen M5460
Werkzeug-@ Zeilenbreite Rillentiefe
tR=U.5 (Dc_ CZ_bRZ D.[mm] b, [mm] t, [mm]
} 8 0,5 0,008
10 0,6 0,009
} AufmaB beim Schlichten
0.3 bis 0,5 mm, 12 07 0,010
D | je nach Werkzeugdurchmesser 16 08 0,010
\ \
hR ‘ ‘ & 20 1.0 0,012
? T 25 1.2 0,014
\ \ 30 13 0,014
| 32 14 0,015
i«—bR—J
Vorschlichten — Schruppen
Beispiel: — 14
D, =32mm E " 08
b, =4 mm —
e tR=0,125mm $ 12
g L
5
Z 1 210
0.8 / g12
0,6 716
/ v 920
0.4 @25
/ 1 030
L 8
0.2 ——
=1 — — __es0
___._«____//7/4/ |
0 é/;ﬁ__//////
0 0,5 1 15 2 2,5 3 35 4 4,5 5 55 6,0
Zeilenbreite b, [mm]
Schlichten
Beispiel: @8 @10 012 016 02 ©25
D =20 mm € 0,02
b,=1,0 mm IS / N 730
3 t,=0,0125mm 0018 / / / 32
[
‘@ 0,016 /]
5 / / g 40
= 0014 i )
& / /
0,012 /‘ @50
0,01 / /
0,008 // J/
0,006 A |
v o //
0,004 7 —
0002 =
0 ==
I T T
0 05 1 15

Zeilenbreite b, [mm]
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Anwendungsinformationen fiir Kopier-Schlichtfraser M5460

(Fortsetzung)

Ermittlung des effektiven Schneiddurchmessers

= 250
E 250
o 225
°
1 (%]
Heel
£ 0 50 /
175 / /
' 150 {232 /' /
— 125

\ i ~ [ o20
1o, /
75 1016 4
712 ] / / /
>0 1510
Deff 08 //
Beispiel: 25 106
D, =12mm E%/
a, = 1,5mm 0 | -

3 D=8mm 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Effektiver Fraserdurchmesser D . [mm]

Ermittlung der notwendigen Drehzahl

Beispiel:
— 30000
D,=8mm T ‘ @é/ 06 08 010
v_ =300 m/min £ 28000
5 n=12000 min! =
= 26000 02
: /
5 24000
v_-1000 . =) /
n— C—D [min-] 22000
T Der 20000 / 016
18000
16000 AZU/*
14000 / e
12000 — “V
10000 // 1 1032
8000 / = ﬂl‘fﬂ/f
6000 / ] [ 85 |
/// 1]
4000 -~ =
2000 =
0 =

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Schnittgeschwindigkeit v_[m/min]
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Vorschubbestimmung (Startwerte)

Frasertyp

Zahnvorschub f,,

M5130

M5130

fr
a,=D, Fiir Eckfrésoperationen Fiir Bohrzirkularfrésoperationen
g [ %m=l Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
2 | Einstellwinkel k 90° 90°
g . (mm] £, (mm]
% | Werkzeug-@ bzw. @-Bereich [mm] 10- 63 16-50 25-80 25 - 160 10-63 16-50 25-80 25-160
= | Maximale Schnitttiefe 3, g = L [mm] 5 9 11 15 5 9 11 15
Unlegierter Stahl ! 012 0.16 021 0.26 0,10 014 019 0.23
Niedrig legierter Stahl 0,08 011 0.16 019 0,07 0.10 014 017
P Hoch legierter Stahl und Werkzeugstahl 0,08 0,11 0,16 0,19 0,07 0,10 0,14 0,17
Nichtrostender Stahl 0,06 0,08 013 0,16 0,06 0,09 012 0.14
M | Nichtrostender Stahl 2 0,06 0,08 011 013 0.06 011 0,09 011
Temperguss 010 013 021 0.26 0,08 012 018 0.23
Grauguss 012 0.16 0.26 032 0,10 014 0.20 0.28
K Gusseisen mit Kugelgraphit 0,10 0,13 021 0,26 0,08 012 0,18 0,23
GGV (CGl) 0,08 011 021 019 0,08 012 018 0.23
Aluminium-Knetlegierungen 0,08 011 013 016 0,08 010 013 0,16
Aluminium-Gusslegierungen 0,10 0,13 0,16 0,16 0,08 0,10 0,13 0,16
N Magnesiumlegierungen 0,08 0,11 0,13 0,16 0,07 0,09 0,12 0,15
Kupfer und Kupferlegierungen (Bronze/Messing) 0.06 0,08 011 013 0,06 0,07 0,09 0,11
Warmfeste Legierungen 0,06 0,08 0,13 0,16 0,06 0,08 0,11 0,14
Titanlegierungen 0,06 0,08 013 0,16 0,06 0,08 011 0,14
S Wolframlegierungen 0,06 0,08 013 0,16 0,06 0,08 011 0.14
Molybdénlegierungen 0,06 0,08 013 016 0,06 0,08 011 0,14
Geharteter Stahl 0,06 0,08 011 013
H Gehartetes Gusseisen 0,08 011 013 015
Thermoplaste 0.10 013 018 021 0,10 013 018 0.21
O Kunststoff, kohlefaserverstarkt
Graphit (technisch) 0,08 011 0,16 016 0,08 0,10 0.16
Wendeschneidplattentypen AC..0602.. BC..0903.. BC.1204.. | BC..1605.. | AC.0602. | BC.0903. | BC.1204.. | BC..1605..
Korrekturfaktor Ka, a,/D 1/1-1/2 10 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0
1/5 11 11 11 11 11 12 11 11
fiir den Zahnvorschub abhéngig 1/10 12 12 12 12 12 15 12 12
vom Verhéltnis Schnittbreite a
2u Fraserdurchmesser D ¢ 1/20 13 13 13 13 13 1.8 13 13
’ 1/50 20
a 1
Korrekturfaktor Ka, 2
fiir den Zahnvorschub abhéngig 3
von der Schnitttiefe a, 4
6
8
f,=f, Ka,-Ka, o L

! und Stahlguss

¢ und austenitisch / ferritisch

* nur mdglich, wenn a, < 0,75x D,
" nurbeia /D <1/5
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M5137

Eckfréser

Xtra-tec® XT

M5137

Xtra-tec® XT

M5008

Xtra-tec® XT

M5004

Xtra-tec® XT

90° 90° 0°-20° 15° 43°
fm[mm] fzu [mm] fzu [mm] fzﬂ[mm] fzﬂ[mm]
25-63 25-63 16-66 16-66 50-160

5 8 5 8 1 1 3 4
0.15 020 014 0.19 0,80 0,64 0.45 0,50
011 015 011 0.14 0.80 0,64 0.40 0,45
011 015 011 0.14 072 0,56 0.30 035
0.09 012 0,09 0.12 032 0.24 0.20 025
0,08 010 0,07 0.09 0.24 0,16 0.15 015
0.15 0.20 014 0.18 0.24 0,16 0.40 0.45
0.19 025 015 0.20 0.96 0,80 050 0,55
0.15 020 014 0.18 0.80 0,64 0.40 0.45
011 015 014 0.18 0.80 0,64 0.25 025
0.25 025

0.20 0.20

0.15 015

0.15 015

0,09 012 0,08 011 032 0.24 0,15 015
0,09 012 0,08 011 032 0.24 0,15 015
0.09 012 0,08 011 032 024 0.15 015
0,09 012 0,08 011 032 0.24 0,15 015
0.24 0,16 0.15 015

0.26 0.24 017 017

0.20 0.20

0.15 015

TNMU TNMU TNMU 0D.. 0D..
11T304R 160408R 11T304R... TNMU160408R ENMX08T316R.. EN..08T3.. 0504.. 0605..
1,0 1.0 10 10 1.0 10 10 1.0
11 11 11 11 11 11 11 11
12 12 12 12 12 12 12 12
13 13 13 13 13 13 13 13
10 10

10 1.0

1.0 1.0

0.6 10

0.6 06

0.6 06

0.6 06
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Vorschubbestimmung (Startwerte)

Frasertyp

Zahnvorschub f,

M5009

?E
)
|

i
©

M5009...-AP

e
>

©

i’

M5011

M5011...-AP

fir
a =D
g |8=3,=L Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT Xtra-tec®XT
g Einstellwinkel k 45° 45° 75° 75°
5 £, (mm] £, [mm] flmm] £, [mm]
% | Werkzeug-@ bzw. @-Bereich [mm] 25-100 50-160 40-160 50-160 50-125
= | Maximale Schnitttiefe 3, e = L [MM] 5 6 6 8 8
Unlegierter Stahl ! 0,19 0,25 0,30 022 0,26
Niedrig legierter Stahl 0,15 0,20 0,24 0,20 0,24
P Hoch legierter Stahl und Werkzeugstahl 0,15 0,20 0,24 0,20 0,24
Nichtrostender Stahl 0,11 015 0,18 015 0,18
M | Nichtrostender Stahl 2 0,09 012 0,14 012 0,14
Temperguss 0,19 0,25 0,30 022 0,26
Grauguss 023 0,30 0,36 0,25 0,30
K Gusseisen mit Kugelgraphit 0,19 0,25 0,30 0,22 0,26
GGV (CGl) 0,15 0,20 0,24 0,20 0,24
Aluminium-Knetlegierungen 011 015 0,18
Aluminium-Gusslegierungen 0,11 015 0,18
N Magnesiumlegierungen 0,09 012 0,14
Kupfer und Kupferlegierungen (Bronze/Messing) 0.09 012 0,14
Warmfeste Legierungen 0,09 0,12 0,14 0,10 0,12
Titanlegierungen 0,09 0,12 0,14 0,10 0,12
S Wolframlegierungen 0,09 012 014 0,10 0,12
Molybdénlegierungen 0,09 012 0,14 0,10 0,12
Geharteter Stahl 0,09 012 0,14 0,10 0,12
H Gehartetes Gusseisen 0.11 014 017 012 0,14
Thermoplaste 0,11 0,15 0,18
0 | Kunststoff, kohlefaserverstarkt
Graphit (technisch) 011 015 0,18
SN.X
0904ANN.. SN.X1205ANN SN.X1205ANN SN.X120512.. SN.X120512..
SN.X SN.X120512.. SN.X120512.. SN.X120520.. SN.X120520..
Wendeschneidplattentypen 090408.. SN.X120520.. SN.X120520.. SN.X1205ENN SN.X1205ENN
Korrekturfaktor Ka, a /D = 1/1-1/2 1.0 1,0 1,0 1,0 1.0
1/5 11 11 11 11 11
fiir den Zahnvorschub abh&ngig 1/10 12 12 1.2 12 1.2
vom Verhéltnis Schnittbreite a
zu Fraserdurchmesser D, ‘ 1720 13 13 13 13 13
1/50
a = 1
Korrekturfaktor Ka, 2
fiir den Zahnvorschub abhéngig 3
von der Schnitttiefe a, 4
6
f,=f, Ka,- Kap : L
b max = e

! und Stahlguss

2 und austenitisch / ferritisch

" nur mdglich, wenn a < 0,75x D,
" nurbeia,/D <1/5
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M5012

M5012...-AP

Xtra-tec® XT

Xtra-tec®XT

M5468

Xtra-tec®XT

M5468

Xtra-tec® XT

88° 88° - -
f,olmm] f, [mm] f,, [mm] f,, [mm]
32-100 50-160 50-160 12-20 15-42 25-32 32-66 40-80 | 52-315 | 63-160 | 12-20 15-42 25-32 | 32-66 | 40-80 | 52-315 | 63-160
8 10 10 25 35 4 5 6 8 10 2.5 35 4 5 6 8 10
015 0.20 0,24 0,06 0.06 011 017 0,22 0,28 0,30 0,06 0,06 011 017 022 028 0,30
014 018 0,22 0.05 0,05 0.09 013 0,15 0,22 0.25 0,05 0,05 0.09 013 015 022 0.25
0.14 018 0,22 0,05 0,05 0.09 013 015 022 0.25 0,05 0.05 0.09 013 015 022 0,25
0,09 012 0,14 0,04 0,04 0,07 0,09 011 013 015 0,04 0,04 0,07 0,09 011 013 015
0,08 010 0,12 0,04 0,04 0,07 0,09 011 013 012 0,04 0,04 0,07 0.09 011 013 012
015 0.20 0,24 0,06 0.06 011 017 022 0,28 0.30 0.06 0,06 011 017 022 0.28 0,30
0.17 0.22 0,26 0,08 0,08 013 022 0.28 033 035 0.08 0,08 013 022 0.28 033 035
015 0.20 0,24 0,06 0.06 011 017 0,22 0,28 0,30 0,06 0,06 011 017 022 028 0,30
014 018 0,22 0,06 0.06 011 017 022 0,28 0.30 0.06 0,06 011 017 022 0.28 0,30
0,09 012 0,14 0,06 0.06 0.16 0.06 0,06 0,16
0,09 012 0,14 0,06 0.06 0,16 0,06 0,06 0,16
0,08 0,10 0,12 0,06 0.06 0.16 0,06 0,06 0,16
0,08 0,10 0,12 0,05 0,05 0,16 0,05 0,05 0,16
0.06 0,08 0,10 0,04 0.04 0.07 0.09 011 011 0.10 0,04 0,04 0,07 0.09 011 011 0,10
0,06 0,08 0,10 0,04 0,04 0,07 0.09 011 011 010 0,04 0,04 0,07 0,09 011 011 0,10
0,06 0,08 0,10 0,04 0,04 0,07 0.09 011 011 0.10 0.04 0,04 0,07 0.09 011 011 0,10
0,06 0,08 0,10 0,04 0,04 0.07 0.09 011 011 0.10 0,04 0,04 0,07 0.09 011 011 0,10
0,06 0,08 0,10 0,03 0,03 0.06 0.03 0,03 0,06
0,08 0.10 0,12 0,04 0,04 0,07 0,03 0,03 0,06
0,09 012 0,14 0,05 0.06 0.25 0.05 0,06 0,07 0.10 015 0.20 0.25
0,09 012 0,14 0,05 0,06 0,20 0,05 0,06 0,07 0,10 012 015 0,20
s x000408. 5N x1zoszn| N X1205ZNN
N X0904z- SN x120512. |  SN.X120512.. RD.. | RD.. | RO.X | RO.X | RO.X | RO.X | RO.X | RD.. | RD.. | RO.X | RO.X | RO.X | RO.X | RO.X
NN.. SN.X120520 SN.X120520.. 0501.. | O7T1.. | 0803.. | 10T3.. 1204.. | 1605.. | 2006.. 0501.. | 07T1.. | 0803.. 1073.. 1204.. 1605.. | 2006..
10 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0 10 1.0 1.0 1.0 1.0 10 1.0 1.0
11 11 11 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 12 1.2 12 12 12 12 1.2 1.2
12 12 12 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
13 13 13 18 1.8 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18
2,0 2.0 2.0 2.0 2.0 2,0 2.0 2.0 2,0 2.0 2.0 2.0 2.0 2,0
13 1.3 1.4 15 16 18 2,0 15 16
10 10 11 12 13 14 15 12 13
1.0 1.0 11 1.2 12 1.0 11
10 10 11 11 1.0 10
10 11 10
11
1.0
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Hinweise zum Hochgeschwindigkeiteinsatz

1. Maximal zulassige Drehzahlen:

Die in den Tabellen angegebenen Grenzwerte
diirfen nicht diberschritten werden, da sonst
Funktion und/oder Sicherheit nicht mehr gewahr-
leistet sind.

2. Es sind nur Original Walter Wendeschneidplatten
und Einbauteile (Schrauben etc.) zu verwenden.
Spatestens nach 5 Wendeschneidplattenwechseln
sind neue Schrauben zu verwenden.

3. Die in den Katalogen angegebenen Drehmomente
sind einzuhalten.

4. Wuchten:
Beim Arbeiten mit héheren Drehzahlen (> 6000)
oder Umfangsgeschwindigkeiten > 1000 m/min
ist ein Wuchten in 2 Stufen durchzufiihren:
a. Grundwuchtung des Werkzeugkdrpers inklusive
Wendeschneidplatten (wird auf Wunsch durch
Walter durchgefiihrt). Hier sind Werkzeug-
aufnahmen zu verwenden, die vorher separat
gewuchtet wurden.
b. Feinwuchten des komplett montierten Werk-
zeugs auf der Aufnahme. Dieses ist dringend zu
empfehlen, da selbst kleine Rundlauffehler den
Wuchtzustand gravierend verandern.

5. Kurze Auskraglangen reduzieren Rundlauffehler
sowie Unwucht und erhéhen die Lebensdauer der
Spindel. Die angegebenen Drehzahlen gelten nur
fiir den Einsatz der Werkzeuge ohne zusatzliche
Verlangerungen sowie fiir Werkzeuge mit einer
Halslange < 2,2xD_.

Fiir Werkzeuge mit gréBerer Halslange sind die
Drehzahlen nach Riicksprache mit Walter zu
reduzieren.

n__ [1/min] bei D

sicherheitsrelevante bezogen
Werkzeug Teile auf 08 P10 @12 @14 P15 @16 P18 ©20 @21 P22 @24 P25
RD..0501MO.. D, 40.000 | 40.000 40.000 40.000
RD..07T1IMO.. D, 40.000 40.000 40.000
RO.X0803MO04.. D, 40.000 40.000
M5468 RO.X10T3M08.. D, 40.000 40.000
RO.X1204M08.. D, 36.400
RO.X1605M08.. D,
RO.X2006M08.. D,
M5460 P32.. D, 40.000* £40.000* 40.000*
TNMU11T304R D, 24.400
M5137
TNMU160508R D,
AC.T0602.. D, 40.000 | 40.000 | 40.000 40.000 | 40.000 | 40.000 40.000 40.000
BC.T0903.. D, 40.000 | 40.000 | 40.000 38.700 36.000
M5130
BC.T1204.. D, 28.100
BC.T1605.. D, 22.300
SN.X0904.. D,
M5012
SN.X1205.. D,
M5012...-AP SN.X1205.. D,
M5011 SN.X1205.. D,
M5011...-AP SN.X1205.. D,
SN.X0904.. D, 34.100
M5009
SN.X1205.. D,
M5009...-AP SN.X1205.. D,
M5008 ENMX08T316R.. D, 32.700 | 29.200 26.100
0D..0504.. D,
M5004
0D..0504.. D,

! Die angegebene Drehzahl von 40.000 min-! bezieht sich auf den kompletten Durchmesserbereich des Werkzeuges von 8-32 mm.
* Bei giinstigen Voraussetzungen und kurzen Auskraglangen sind nach Ricksprache mit Walter hghere Drehzahlen als 40.000 min~* maglich.
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6. Schutzvorrichtung: 8. Anwendung von Normen: Anforderungen beim Arbeiten mit Umfangs-
Es sind geeignete Schutzvorrichtungen oder Walter empfiehlt die Anwendung der Wuchtnorm geschwindigkeiten > 1000 m/min sind in
Maschinenkapselungen einzusetzen, die DIN 69888, in der die Wuchtung von Werkzeugen DIN ISO 15641 beschrieben.
abgeschleuderte Partikel wie Spane oder durch und die Anforderungen im Zerspanungsbereich
Kollision gebrochene Schneidenteile sicher beschrieben sind.
auffangen kdnnen. Die DIN 69888 ist auf die Belange im Zerspa-

7. Beschadigte Werkzeuge: nungsbereich zugeschnitten und beschreibt die
Fiir die Instandsetzung eines HSC-Werkzeugs Anforderungen an die Wuchtung von Werkzeugen
ist die Betriebsdrehzahl anzugeben. Die Tabellen- in praxisgerechter Art und Weise. Die bisher oft
werte gelten nur fiir Werkzeuge, die nach einer angewendete DIN ISO 1940 beschreibt dagegen
Instandsetzung dem Neuzustand entsprechen. die Wuchtung fiir den gesamten Maschinenbau.

n_. [1/min] bei D

p28 030 @32 @35 040 P42 050 @52 263 0 66 080 @85 @100 @125 @160 @200 @250 @315

36.200
36.500
38.400 | 37.100 | 35.500 | 33.200 29.700 | 29.100 | 26.500
31.500 28.200 | 27.500 | 25.200 | 24.700 | 22.500 | 21.900 | 19.900 17.800
28.700 22.500 | 20.500 | 20.000 | 18.100 16.200 | 14.500
24.300 19.400 17.200 15.300 | 13.700
40.000*
21.600 19.300 17.200 15.400
10.700 9.600 8.500 7.600
36.600 32.500 28.900 25.700
31.300 27.500 24.600 21.800
24.400 21.500 19.100 16.900 14.800
20.900 19.300 | 18.300 | 16.900 | 16.500 | 14.900 | 14.600 | 13.200 | 12.800 | 11.600 | 11.200 | 10.300 | 9.100 | 8.000
27.300 24.400 21.800 19.500 17.300 15.400
16.800 15.000 13.300 11.900 | 10.600 | 9.400
14.500 13.000 11.500 10.300 | 9.200 | 8.100
20.000 17.900 16.000 14.100 12.600 | 11.300 | 10.000
15.300 13.700 12.100 10.800 | 9.700 | 8.500
30.100 26.900 24.100 21.500 19.000 17.000
20.000 17.900 16.000 14.100 12.600 | 11.300 | 10.000
15.300 13.700 12.100 10.800 | 9.700 | 8.500
23.100 | 22.100 | 20.700 | 20.200 | 18.500 | 18.100 | 16.500 | 16.100
29.400 26.300 23.500 21.000 18.600 16.600 | 14.900 | 13.100
19.600 17.500 15.500 13.800 | 12.400 | 10.900 | 9.800
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